Nr sprawy: ZP.271.12.2018

strona 9 z 9
[image: image1.emf]


Załącznik nr 1 do SIWZ
SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Nomenklatura według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV):

Główny przedmiot zamówienia

31730000-2 Sprzęt elektrotechniczny
42650000-7 Pneumatyczne lub silnikowe narzędzia ręczne
44512000-2 Różne narzędzia ręczne

44610000-9 Zbiorniki, rezerwuary, pojemniki i zbiorniki ciśnieniowe

43840000-3 Urządzenia kowalskie

44316100-9 Kowadła

44400000-4 Różne produkty gotowe i elementy z nim związane
3.1 Przedmiotem zamówienia jest dostawa wyposażenia zajezdni autobusowej obejmująca sprzęt elektrotechniczny oraz urządzenia pneumatyczne, a także różne elementy wyposażenia warsztatu.
3.2 Szczegółowy wykaz i opis wyposażenia:

	Nr
	Nazwa
	Ilość  szt.
	Opis

	1. 
	Zestaw do napełniania oleju
	1
	- sonda 8 mm

- szybkość wysysania min. 1,6 l/min

- ciśnienie robocze min. 8,0 bar

- przełożenie 1:1

- długość przewodu zasysającego min. 4,0 m

- długość przewodu wylewowego min. 1,6 m

- wydajność pompy min. 30 l/min

	2. 
	Smarownica pneumatyczna
	1
	- zbiornik min. 16 l

- układ membranowy, tarcza dociskowa z 

  membraną

- reduktor ciśnienia

- wąż smarowy min. 3 m zakończony pistoletem 

  smarowym

- ciśnienie na wyjściu max 400 bar

- uchwyt oraz dwa koła jezdne ułatwiające 

  przemieszczenia urządzenia

	3. 
	Nitownica pneumatyczna
	1
	- ciśnienie robocze: min. 5,0 - 6,2 bar (max 6,9 

   bar)

- skok roboczy max 18 mm

- siła osadzania: min. 4850 N

- zakres pracy do min. 4,0 mm

- zużycie powietrza max 70 l/min.

- konstrukcja polimerowa

- dwupalcowy spust

- funkcja szybkiego zwalniania końcówki przedniej

	4. 
	Spawarka typu Migo-Mat
	1
	- z funkcją lutospawarki

- minimalny poziom prądu roboczego - 15A

- napięcie zasilania – 10A

- zakres mocy 15-205A

- trzy tryby pracy: tryb ciągły, tryb punktowy z 
  regulacją średnicy punktu, tryb przerywania 
  procesu spawania z możliwością regulacji 
  opóźnienia

- średnica drutu min. 0,6-1,0 mm

- ilość podajników min. 3

- ilość rolek prowadzących min. 4

- prędkość podawania drutu min. 1-15m/min

- długość przewodów min. 3m

- maska foto-chromatyczna 1 szt

- drut AlMg5 w szpuli 1 kg

- drut AlSi5 0,5 kg

- reduktor gazu AR/CO2 – 1kg

	5. 
	Przecinarka plazmowa
	1
	- znamionowe napięcie wyjściowe 400 V, 
  3 - fazowe

- znamionowy prąd wejściowy 21 A

- maksymalny prąd wejściowy 29 A

- moc wejściowa znamionowa 13,6 kVA

- moc wejściowa maksymalna 18,8 kVA

- prąd cięcia 20 - 120 A

- znamionowy cykl pracy 60 %

- prąd cięcia w cyklu pracy 100% -92 A

- prąd cięcia w cyklu pracy 60% - 120 A

- zapłon bezdotykowy

- minimalna grubość cięcia 15 mm

- szerokość cięcia max. 1,4 mm

- wymagany przepływ powietrza 170 l/min

- uchwyt pasma 4,2 m

- przewód masowy z zaciskiem 4,3 m

- chłodzenie obudowy: wentylator

- sprawność w warunkach znamionowych 0,85

- waga 38,2 kg

- stopień ochrony IP20S

	6. 
	Szlifierka stacjonarna
	1
	- średnica tarczy min. 12,5 cm

- prędkość bez obciążenia min. 1100 obr/min

- poziom hałasu max. 102 dB

- ogranicznik prądu rozruchowego

- moc pobierana min. 1400 W

	7. 
	Klucz pneumatyczny 1”
	4
	- moment obrotowy min.1900 Nm, przy 8,3 bar.

- prędkość obrotowa min. 5000 obr/min.

- udarowy

	8. 
	Klucz pneumatyczny 1/2”
	4
	- moment obrotowy min. 110 Nm

- mechanizm zapadkowy musi posiadać system 

  łatwej zmiany kierunku pracy

- zapadkowy

	9. 
	Klucz elektryczny do odkręcania kół autobusowych
	1
	- moc max 2500 Nm

- długość klucza min. 1500 mm

- wysokość min. 1040 mm

- szerokość min. 600 mm

- długość wału min. 380 mm

- min. wysokość wału 310 mm

- max wysokość wału 730 mm

- moc silnika min. 1,5 kW

- prędkość obrotowa wału min. 400 obr./min.

- nasadki udarowe 27, 30

	10. 
	Wiertarka pneumatyczna
	6
	- obroty min.1800/min.

- poziom hałasu max 86dB

- uchwyt wrzeciona 10 mm
- zużycie powietrza min. 280 l/min

	11. 
	Wiertarka stołowa
	2
	- moc min. 350 W

- zasilanie 230 V 50 Hz

- prędkość bez obciążenia min. 580 - 2650/min

- maksymalna średnica wiercenia 13 mm

- stożek wrzeciona B - 16

	12. 
	Szlifierka kątowa pneumatyczna
	6
	- ruch roboczy min. 5400 cykl/min
- zużycie powietrza min. 300 l/min



	13. 
	Szlifierka stołowa
	1
	- moc min. 400 V

- prędkość obrotowa min. 2800 obr/min

- średnica tarczy min. 175 mm

- grubość tarczy min. 25 mm

- średnica otworu tarczy min. 25 mm

	14. 
	Urządzenie do rozruchu silników
	1
	- znamionowe napięcie zasilania 3 x 400 V; 50 Hz

- ładowanie min.2,5 kW

- rozruch min. 20 kW

- napięcie ładowania 12/24 V

- prąd ładowania min. 100 A

- prąd rozruchu min. 1000 A

	15. 
	Przejezdny prostownik
	2
	- napięcie ładowania 12/24 V

- prąd ładowania min. 100 A

	16. 
	Elektryczna wyciskarka do kleju
	1
	- maksymalna siła wyciskania 5000 N

- prędkość posuwu tłoka min. 0 -28 mm/sek

- napięcie zasilania min. 14,4 V

- możliwość stosowania tuby do wkładów o 

  pojemności 300 ml lub 600 ml

	17. 
	Odkurzacz wielofunkcyjny
	1
	- wydatek powietrza min. 2 x 50l/s
- podciśnienie mbar/kPa min. 235/23,5
- pojemność zbiornika min. 70 l
- moc maksymalna min. 2700 W
- poziom ciśnienia akustycznego max. 74 dB
- kabel zasilający min. 10 m

- częstotliwość 50 - 60 Hz

- napięcie 230 - 240 V

	18. 
	Stanowisko do mycia części
	1
	- moc przyłącza min. 1 kW

- powierzchnia robocza min. 1000 X600 mm

- moc grzałki min. 1 kW

- max temperatura 40 °C

- ładowność min 100 kg

- poziom ciśnienia akustycznego max 58 dB

- pojemność zbiornika min. 60 l

- częstotliwość 50/60 Hz

- napięcie 230/240 V

	19. 
	Myjka ciśnieniowa
	1
	- zasilanie 1-230V-50Hz,

- wydajność tłoczenia min. 500 l/h,

- ciśnienie robocze min. 120 bar/12 MPa,

- ciśnienie maksymalne 175 bar/17,5 MPa,

- moc przyłącza min. 2,5 kW,

- kabel zasilający min. 5 m

	20. 
	Ręczny wózek do przewożenia beczek
	1
	- koła pełne guma fi min. 250 mm, felga stalowa, 

  łożyska wałeczkowe

- brak platformy, 2 szpice pod beczkę

	21. 
	Wózek na butle spawalnicze
	1
	- platforma min 20x30 cm, stalowa o grubość 

  min. 3 mm,

- wykonany z rur o średnicy min. 25x2 mm,

- zabezpieczenie antykorozyjne: lakier proszkowy  

- nośność min. 150 kg,

- koła pełna guma min. fi 250 mm, felga stalowa, 

  łożyska wałeczkowe

	22. 
	Butle na gaz techniczny
	2
	- butla stalowa do dwutlenku węgla CO2 do 

  półautomatu spawalniczego Migomat,

- pojemność 40 l, 26 - 30 kg,

- butla musi posiadać ochronny kołpak 

  osłaniający zawór przed uszkodzeniem w trakcie

   transportu,

- spełniająca normę EN 1964: 1999,

- posiadająca znak zgodności z wymogami 

   ADR/RID,

- świadectwo legalizacji wydane przez producenta

	23. 
	Drabina składana aluminiowa
	1
	- składana z 3 - elementów

- wysokość drabiny po rozłożeniu min. 7 m

	24. 
	Imadło kowalskie
	1
	- korpus szczęk wykonane z wysokogatunkowej 

  stali stopowej stosowanej do produkcji kowadeł
- śruby imadła winny posiadać gwint trapezowy 

  utwardzany poprzez walcowanie oraz    

  hartowanie 

- pokrętło śruby pociągowej na obu końcach 

  zakończone owalnymi stalowymi gałkami, 

  chroniącymi dłonie podczas silnego dokręcania 

  śruby,

- szczęki oraz wszystkie powierzchnie robocze 

  narażone na ścieranie winny być hartowane,

- prowadzenie szczęki ruchomej imadła odbywa 
  się między dwiema blachami  o dużej 

  powierzchni, dzięki temu konstrukcja imadła jest

  sztywna i odporna na wszelkie obciążenia  

  mechaniczne
- imadło winno posiadać półkę montażową 

  służącą do zamocowania go do stołu 

  warsztatowego 

	25. 
	Kowadło
	1
	- waga min.50 kg

- wysokogatunkowe staliwo stopowe z dwoma 
  otworami: kwadratowy do mocowania narzędzia
  oraz okrągły do przebijania materiału

- na klocku drewnianym

	26. 
	Nożyce dźwigniowe do cięcia blachy
	1
	- grubość ciętej blachy stalowej min. 2 mm

- długość nożyc min. 200 mm



	27. 
	Giętarka do blachy segmentowa
	1
	- blokowanie materiału pedałem

- górna i dolna listwa dzielone

- kąt gięcia min. 135 stopni

- materiały min. 1000 mm/2 mm


3.3 Dostarczone wyposażenie winno być fabrycznie nowe, kompletne, wolne od wad oraz od obciążeń prawnych osób trzecich i pochodzące z legalnych źródeł.
3.4 Miejsce dostawy: zajezdnia autobusowa ul. Wielkopolska 23 w Nowej Soli. Przedmiot zamówienia musi zostać dostarczony i wniesiony w miejscu i w pomieszczeniu dokładnie wskazanym przez zamawiającego, przy pomocy sprzętu i personelu należącego do wykonawcy. 
Gwarancja jakości.
3.5 Dostarczone wyposażenie winno posiadać gwarancję jakości producenta wyposażenia  na okres minimum 12 miesięcy.
3.6 Okres gwarancji jakości producenta oferowanych urządzeń wyszczególnionych w poz. 2 
Smarownica pneumatyczna

   poz. 3 
Nitownica pneumatyczna

   poz. 4 
spawarka typu Migo-Mat, 
   poz. 5 
Przecinarka plazmowa,
   poz. 7 
Klucz pneumatyczny 1”, 
   poz. 8 
Klucz pneumatyczny 1/2”, 
   poz. 9 
Klucz elektryczny do odkręcania kół autobusowych, 
   poz. 10 
Wiertarka pneumatyczna, 
   poz. 11 
Wiertarka stołowa, 
   poz. 12 
Szlifierka kątowa pneumatyczna,
   poz. 14 
Urządzenie do rozruchu silników, 
   poz. 15 
Przejezdny prostownik, 
   poz. 16 
Elektryczna wyciskarka do kleju, 
   poz. 17 
Odkurzacz wielofunkcyjny, 
   poz. 19 
Myjka ciśnieniowa 
stanowi kryterium oceny ofert. 
Wykonawca, który zaoferuje wyposażenie o dłuższym okresie gwarancji uzyska odpowiednio większą liczbę punktów.

3.7 Termin gwarancji jakości rozpoczyna bieg z dniem odbioru końcowego przedmiotu zamówienia.

3.8 Warunki realizacji uprawnień z tytułu gwarancji jakości zawiera rozdział II Istotne dla stron postanowienia, które zostaną wprowadzone do treści umowy.

Podwykonawstwo.

3.9 Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez wykonawcę kluczowych części zamówienia.

3.10 Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. W takim przypadku wykonawca zobowiązany jest do wskazania w ofercie części zamówienia, których wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcom oraz podania firm podwykonawców (o ile są już znane).
3.11 Każdy podwykonawca nie może podlegać wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 13-22 ustawy Prawo zamówień publicznych. 
3.12 Wykonawca, który zamierza powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcom, w celu wykazania braku istnienia wobec nich podstaw wykluczenia z udziału w postępowaniu zamieszcza informacje o podwykonawcach w oświadczeniu wykonawcy dotyczącym przesłanek wykluczenia z postępowania.
Oferty częściowe.

3.13 Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania oferty częściowej.
Oferty wariantowe.

3.14 Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania oferty wariantowej. 

Zamówienia polegające na powtórzeniu podobnych dostaw.

3.15 Zamawiający nie przewiduje udzielenia zamówień, o których mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.
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