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WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania ogoine dotyczace wykonania
i odbioru robot drogowych zwigzanych z biezacym utrzymaniem drég gminnych na terenie miasta Nowa Sl.

1.2. Zakres stosowania SST

Ninigjsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowa
(droga) albo jego cze$¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robot.

1.4.5. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.11. Ksigzka obmiar6w - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

1.4.12 Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badarn i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatdw oraz robét.
1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.
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b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejace;
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa
moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sklada¢ sie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyze;.

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

1.4.15. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

1.4.18. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczeristwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. PodioZe nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.20. Podioze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podioza, lezaca bezpo$rednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.21. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.4.22. Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejacego potaczenia.

1.4.23. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.24. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.25. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.26. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.27. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.
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1.4.28. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego petnienia funkciji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacjg/ przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace rohot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.5.3. Zgodno$¢ rob6t z SST

SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig czes$é
umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich
zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z SST.

Dane okre$lone w SST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza wykazywa¢ zgodnos¢ z
okres$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z SST i wptynie to na niezadowalajacy jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu robot
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektéw (jezdnie,
ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie
trwania realizacji umowy, az do zakoriczenia i odbioru robot.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzgdzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot
w okresie trwania rob6t. W zalezno$ci od potrzeb i postepu rob6t projekt organizacji ruchu powinien by¢ na
biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacii
ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposoéb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzagdzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca zgtosi przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inspektorem
nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.
W okresie trwania i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
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a) utrzymywacé teren robét i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych
ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu robdt oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub
débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje sktadowisk,
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaC, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet
przeciwpozarowy w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osédb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacii
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywoltujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do rob6t bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajq tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdw administracji pafistwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych witascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacii
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren robot przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w
sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inspektor nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a
wiascicielami nieruchomoéci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze Inspektor
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nadzoru nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w
warunkach umowy.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenistwa i higieny
pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie wykonania robdt.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robét przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb,
aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia rob6t.

Wykonawca bedzie przestrzegaC praw patentowych i bedzie w pemni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot.

1.5.12. Rdwnowazno$¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach przetargowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdéw o ile w warunkach umowy nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robdt, Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru deklaracje zgodnosci dla tych materiatow.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu robét i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robét, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora nadzoru.
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Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosSC i wtasciwosci i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skiadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu robot w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem robdt w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST. W przypadku braku ustalenr w SST
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w
SST i wskazaniach Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy whasnoécig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie i
gotowo$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaC prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w SST i
wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na 0§ i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$c¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw robét bedg oparte na
wymaganiach okre$lonych w dokumentach umowy, SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okre$lonym przez
Inspektora nadzoru, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jako$¢
robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary robdt z czestotliwo$ciq zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki
do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1

i ktore spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sq wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
robdt bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie¢ w sposéb ciaglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do ksiazki obmiaréw.

(2) Deklaracje zgodnosci

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatow bedg gromadzone w
formie uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) protokoty odbioru robét,

b) protokoty z narad i ustalen,

c) korespondencie.
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(4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robdét i
terminie obmiaru.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajq tego inaczej, objetosci beda wyliczone w msjako dtugosc
pomnozona przez $redni przekro;.

lloSci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robdt.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika
do ksigzki obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
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a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuije Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca poprzez pisemne powiadomienie Inspektora
nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjq projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbiér ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robot i przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjq projektowa i
SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robdt
poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoSC wykonywanych rob6t w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej w SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

2. szczegbtowe specyfikacje techniczne,

3. ksigzki obmiaréw (oryginaty),

4. wyniki pomiaréw kontrolnych zgodne z SST,

5. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,Odbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6ine

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozyciji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatno$ci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozyciji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).
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ODWODNIENIE | URZADZENIA OBCE

str. 14



D-03.02.01a

REGULACJA PIONOWA
STUDZIENEK URZADZEN OBCYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z regulacjg pionowa studzienek urzadzen obcych podczas remontu ulic
Letniej, Lotnikow, Zwirki i Wigury oraz drogi wewnetrznej na dziatce nr 399 w Gtogowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej:
- studni rewizyjnych kanatéw sanitarnych i deszczowych, studzienek (wpustoéw) deszczowych,
- studzienek telekomunikacyjnych
- zawordw wody lub gazu.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potaczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub prawidtowej
eksploataciji kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich konserwacji i
przewietrzania.

1.4.3. Wlaz studzienki - element Zzeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajacy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.4. Studnia kablowa - pomieszczenia podziemne wbudowane miedzy ciagi kanalizacji kablowej w celu
umozliwienia wciggania, montazu i konserwacji kabli.

1.4.5. Studzienka - komora wodociggowa - obiekt na przewodzie wodociagowym, przeznaczony do
zainstalowania armatury lub na koicach rury ochronne;.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robo6t

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OgdIne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania regulacji pionowej studzienek

Do przypowierzchniowej regulacji pionowej studzienki nalezy uzy¢:
a) materiaty otrzymane z rozbiorki studzienki nadajace sie do ponownego wbudowania,
b) materialy nowe, bedace materiatem uzupemiajacym, tego samego typu, gatunku i wymiardw, jak materiat

str. 15



rozbiorkowy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej studzienek

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
pity tarczowej,
miota pneumatycznego,
sprezarki powietrza,
dzwigu samochodowego,
zageszczarki wibracyjnej,
sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.)
sprzetu do prowadzenia robét ziemnych wg SST D-02.00.01.

[ R =T = = T R

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Wykonanie regulacji pionowej studzienek

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie regulacji pionowe;
studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora nadzoru, obejmuje:
1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu) urzadzenia podziemnego,
2. rozebranie goérnej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod studzienka, kregow
podporowych itp.),
3. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gdrnej czeSci studzienki z ew. uzupetnieniem
ubytkow,
4. w przypadku niewielkiej roznicy wysokosci w stosunku do projektowanej nawierzchni lub terenu -
poziomowanie gornej czesci komina wlazowego, nasady wpustu itp. przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej,
a w przypadku wiekszych roznic wysokosci - wykonanie deskowania oraz utozenie i zageszczenie mieszanki
betonowej klasy B15, wedtug wymiaréw dostosowanych do poziomu powierzchni chodnika, a takze rozebranie
deskowania,
5. osadzenie przykrycia studzienki z wykorzystaniem istniejacych lub nowych materiatbw oraz ew.
wyréwnaniem zaprawg cementowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 6.
6.2. Regulacja pionowa studzienek
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
0 uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew.
badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),
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I sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.2.2. Badania w czasie rob6t
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie robot podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw w czasie robét

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiardw Czes;%tg\:ﬁvosc Warto$ci dopuszczalne
1 | Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do . . .
wykonania robot 1raz Niezbedna powierzchnia
Akceptacja nieuszkodzonych
2 | Roboty rozbiérkowe 1raz materiatow
3 | Regulacja studzienki Ocena ciggla Wg pktu 5.2
4 | Potozenie studzienki w stosunku do Krat.k'a .SC|ekowa Ok.' 0’5. cm
SR ; 1raz ponizej, wiaz studzienki - w
otaczajacej nawierzchni S . .
poziomie nawierzchni

6.2.3. Badania wykonanych robot

Po zakonczeniu robét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
I wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia nawierzchni typu
kostkowego,
0 poprawnos¢ profilu  podiuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajacej nawierzchni i
umozliwiajacego sptyw powierzchniowy wod.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg wyregulowanej wysokosciowo studzienki jest 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja roboty rozbiérkowe.
Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1]
oraz niniejszej SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuie:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
roboty rozbidrkowe i roboty ziemne,
dostarczenie materiatdw i sprzetu,
—  wykonanie regulacji pionowej studzienki lub zaworu,

[ =]
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0 utozenie nawierzchni,

I odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbiorkowych na sktadowisko,

I przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikaciji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)
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D - 05.00.00

NAWIERZCHNIE
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D-05.03.05
NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robé6t zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego [warstwa
$cieralna] wykonanych w ramach biezacego utrzymania drdg gminnych na terenie miasta Nowa Sol.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi cze$C dokumentdéw przetargowych przy zleceniu i realizacji roboér
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonywaniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego grub. 3 cm wg PN-S- 96025:2000[ 10].

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okre$lony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwieksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podioze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci s zgodne z receptq laboratoryjna.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.10. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogéine" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.M.00.00.00
,,Wymagania ogélne” pkt.2 oraz w OST D-05.03.05 pkt.2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowaé asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowa¢ asfalty drogowe podane wtablicy 1 2.
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2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, to
polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDIM [13] i posiadacaprobate techniczng. Rodzaje
polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zalezno$ci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w tablicy 11 2.

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, speiniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961[9] dla wypetniacza
podstawowego i zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. | Rodzaj materiatu nr normy Wymagania wobec materiatéw w zaleznosci od
kategorii ruchu
0d KR3 do KR6
1. Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeobrazonych kL. 1, 1I"; gat. 1
b) ze skat osadowych, jw.2
c) zsurowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) k. I; gat. 1
2. Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 [2], -
3. Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [1],
4. Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg WT/MK-CZDT 84[15] kl. I; gat. 1
5. Piasek wg PN-B-11113:1996 [3],
6. Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1061 [9] Podstawowy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryjnego -
7. | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [6] D503, D70
8. Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97 [13] DES80 A,B,C, DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;gat. 1

2) tylko dolomity k. I, gat.1 wiloci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz
kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. | Rodzaj materiatu nr normy Wymagania wobec materiatéw w zaleznosci od
kategorii ruchu
0d KR3 do KR6
1. | Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat osadowych, k. 1, 1I'; gat. 1
b) zsurowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) kl. I; gat. 1
2. Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 [2], -
3. Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [1],
4. Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg WT/MK-CZDT 84[15] kl. I, 1I'; gat. 1,2
5. | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3],
6. Wypetniacz mineralny:
c) wg PN-S-96504:1061 [9] Podstawowy
d) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryjnego -
7. Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [6] D50
8. Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97 [13] DE30 A,B,C, DE80 A,B,C, DP30, DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralno$ci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;gat. 1

str. 21




2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1 2.
Skfadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okre$lone w PN-C-96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99 [14].
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé sie
mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno — asfaltowych,
- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

- skrapiarek,

- walcdw lekkich, $rednich i cigzkich,

- walcow stalowych gtadkich,

- walcdw ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub innych urzadzen czyszczacych

- samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagana ogdine" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN.C-0402a:|99] |5].
Transport asfaltow drogowych moze odbywac sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru

4.2.2. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT.PAD.97 IBDiM [13] oraz w aprobacie
techniczne;j.

4.2.3. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢c w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.
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4.2.4. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi
$cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONAME ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy inspektorowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczeg6inych
sktadnikow i probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze skiadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej iloéci asfaltu,

- okre$leniu jej wtasciwosci.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczone przez
krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w
Wymiar oczek sit #, mm zalezno$ci od kategorii ruchu
Zawarto$¢ asfaltu od KR3do KR 6
Mieszanka mineralna, mm od 0 do 16
Przechodzi przez: 25,0
20,0 100
16,0 90+100
12,8 80+100
9,6 70+88
8,0 63+80
6,3 55+70
4,0 44+58
2,0 30+42
Zawarto$¢ ziaren > 2,0 (58+70)
0,85 18+28
0,42 12+20
0,30 10+18
0,18 8+15
0,15 7+14
0,075 6<9
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w MMA, % m/m 4,8+6,0
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16 mm do warstwy Scieralnej nawierzchni
drogi o obcigzeniu ruchem od KR3 do KRG6.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5. Wykonana warstwa $cieralna z
betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do 8.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. | Witasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy $cieralnej z
BA w zaleznosci od kategorii ruchu
0d KR3 do KR6

1. Modut sztywnosci petzania 1), MPa

> 14,0 (218)4)

2. | Stabilnos¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturze 600 C, kN >10,03)

3. Odksztatcenie probek jw., mm 0d2,0do4,5

4. | Wolna przestrzen w prébkach jw., % viv 0d 2,0do 4,0

5. Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % 0d 78,0 do 86,0

6. Grubo$¢ w cm warstwy z MMA o uziamieniu: od 0 mm do 16,0 mm 0d 4,0do 5,0

7. Wskaznik zageszczenia warstwy, % 298,0

8. | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 3,0do 5,0

oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA
probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

probki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

1
2
3
4
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5.2.2. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.
Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego przedstawiono

na rysunkach.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla; prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.
Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

NR ASTM
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Rzedne krzywych granicznych MM w
Wymiar oczek sit #, mm zaleznosci od kategorii ruchu
Zawarto$¢ asfaltu od KR3do KR 6
Mieszanka mineralna, mm od 0 do 20
Przechodzi przez: 31,5
25,0 100
20,0 87+100
16,0 77+100
128 66+90
9,6 56+81
8,0 50+75
6,3 45+67
4,0 36+55
2,0 25+41
Zawarto$¢ ziaren > 2,0 (59+75)
0,85 16+20
0,42 9+22
0,30 7+19
0,18 5+15
0,15 5+14
0,075 47
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w MMA, % m/m 4,0+5,5
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do warstwy wigzacej nawierzchni
drogi 0 obcigzeniu ruchem od KR3 do KR6

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

Lp. | Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy $cieralnej z
BA w zaleznosci od kategorii ruchu
0d KR3 do KR6

1. Modut sztywnosci petzania 1), MPa

> 16,0 (222)3

2. | Stabilnos¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturze 600 C, kN =110

3. Odksztatcenie probek jw., mm od1,5do 4,0

4. Wolna przestrzen w probkach jw., % viv 0d 4,0do 8,0

5. Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % <75,0

6. | Grubos¢w cm warstwy z MMA o uziarnieniu: od 0 mm do 20,0 mm 0d 6,0 do 8,0

7. | Wskaznik zageszczenia warstwy, % 2980

8. | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) dla warstwy wyréwnawczej
3) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza sie dozowanie objetoSciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 do KR6 dozowanie sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.
Tolerancje dozowania sktadnikow mogq wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltuw sposob i w
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 50 C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:

- dla D 50 od 1450 C do 1650 C,

-dla D 70 od 1400 C do 1600 C,

- dla D 100 od 1350 C do 1600 C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 300 C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-z D 50 od 1400 C do 1700 C,

-zD 70 od 1350 C do 1650 C,

-z D 100 od 1300 C do 1600 C,

- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
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5.4. Przygotowanie podioza
Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od
podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place _ Podtoze pod warsth/Q.
Scieralng, wiazaca
1. Drogi klasy G i Z 9 2

W przypadku, gdy nieréwno$ci podioza sg wieksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.
Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub
asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
uptynniacza podano w tablicy 8.
Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wiazdw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajgcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

Lp.

Podtoze do wykonania warstwy z mieszanki betonu asfaltowego

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uplynnionego, kg/m2

Podtoze pod warstwe asfaltowg

1. Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d0,7do 1,0
2. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0d 0,5do 0,7
3. Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego cementem 0d0,3do 0,5
4. Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d 0,2do 0,5

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe
Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepne;,
w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu

uptynnionego.
Lp. Pofaczenie nowych warstw lloé¢ asfaltu po odparowaniu wqdy z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m2
1. Podbudowa asfaltowa
2 Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0d0,3do 0,5
' wzmacniajgca
3. Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na

odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 8 h przy iloSci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

-2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.
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5.6. Warunki przystapienia do robé6t

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze byé uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+50 C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 100 C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie
dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecno$ci Inspektora nadzoru kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w
mieszance okresla sie¢ wykonujac ekstrakcje. Tolerancje zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartosci skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Lp Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej Mieszanki mineralno-asfaltowe do nawierzchni drég o kategorii ruchu
’ KR 1 lub KR 2 KR 3 lub KR 6

1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 50 +4,0
| 31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0

2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +3,0 +2,0
" | 0,85;0,42;0,30;0,18; 0,15; 0,075

3. | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075mm +2,0 +15

4. | Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubos$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu D 50 1300 C,

- dla asfaltu D 70 1250 C,

- dla asfaltu D 100 1200 C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem
lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposéb wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaC badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robat

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno asfaltowej podano w
tablicy 11.

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S- 04001:1967 [8]. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢ wykonanie badan
innymi rbwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineraino asfaltowe;.

Lp. Wyszczegolnienie badan Czestotliwo$¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 probka przy produkcji do 500 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg

-

Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno asfaltowej pobranej w wytworni

Wiasciwosci probek mieszanki mineralno asfaltowej pobranej w wytwomi jeden raz dziennie
1iIp.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

2. | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3. | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4. | Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

5. | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;j dozér ciagly

6. | Temperatura mieszanki mineralno asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

8.

Ip.

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance
i odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru + 20 C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
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6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Whtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na prébkach zageszczonych metodg Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwo$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. CzestotliwoS¢ oraz zakres badarn i pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje

tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badar i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp.

Badana cecha

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

—

Szerokosc¢ warstwy

2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

Rownos¢ podluzna warstwy

kazdy pas ruchu planografem lub fata co 10 m

Rownosé poprzeczna warstwy

nie rzadziej niz co Sm

Spadki poprzeczne warstwy

10 razy na odcinku drogi o dlugosei 1 km

[T N EV T

Rzedne wysokosciowe warstwy

Uksztaltowanie osi w planie

pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedlug

dokumentacji budowy

Grubos¢ warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’

Zlacza podiuzne i poprzeczne

cala dlugoséc zlacza

KrawedZ. obramowanie warstwy

cala dlugosc

10

Wyglad warstwy

ocena ciagla

11

Zageszezenie warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’

12

Wolna przestrzen w warstwie

jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy
Szerokos$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjq
+5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozone;j,
nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rowno$¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931- 04 [11] nie powinny
by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogii place _ Podtoze pod warstvyel
Scieralng wigzacq,
1. Drogi klasy G i Z 9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 1 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5 cm.
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6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg + 10 %.

Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy
0 gruboéci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi = 5 mm.

6.4.8. Zlacza podiuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle doosi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac¢ od 3 do 5 mm ponad
ich powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosé
obciecia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzeh w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdw,

- skropienie miedzywarstwowe,

- roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

4 PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967Drogi samochodowe. Metody badar mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni plano grafem i fatg

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacije, instrukcje - zeszyt
54, IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDIM, Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdow kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odporno$ci na odksztatcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnoSci mieszanek mineralno-bitumicznych metodg petzania pod
obcigzeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDIM, Warszawa, 1995

17. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

INFORMACJA AKTUALIZACYJNA O ASFALTACH WPROWADZONYCH NORMA
PN-EN 12591:2002 (U)

Niniejsza aktualizacja OST zostata wprowadzona do stosowania przez Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i
Autostrad pismem nr GDDKIiA-BRI 3/211/3/03 z dnia 2003-09-22.

1. Podstawa zmian

W 2002 r. decyzjq prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego zostata przyjeta, metodg notyfikacji (bez
ttumaczenia), do stosowania w Polsce norma PN-EN 12591:2002 (U), okre$lajace metody badan i wymagania
wobec asfaltow drogowych.

Norma ta klasyfikuje asfalty w innym podziale rodzajowym niz dotychczasowa norma PN-C- 96170:1965.

Asfalty, zgodne z PN-EN 12591:2002 (U) sq dostepne w Polsce od poczatku 2003 r.

Norma PN-EN 12591:2002 (U), nie uniewaznia dotychczas stosowanej normy PN-C- 96170:1965. Z chwilg
przywotania w dokumentach kontraktowych normy PN-C-96170:1965 ma ona zastosowanie, pod warunkiem
pozyskania asfaltu produkowanego wg PN-C- 96170:1965.
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2. Zmiany aktualizacyjne w OST

Niniejsza informacja dotyczy stosowania asfaltow wg PN-EN 12591:2002 (U) w OST, wydanych przez GDDP w
2001 r., uwzgledniajacych zatozenia ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
(KTKNPP), GDDP - IBDiM, Warszawa 1997:

1. D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

2. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

3. D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego

4. D-05.03.12 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego

5. D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

6. D-05.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego.

Niniejsza informacja dotyczy rowniez innych OST uwzgledniajacych roboty z wykorzystaniem lepiszcza
asfaltowego.

3. Zalecane lepiszcza asfaltowe

W zwigzku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Drog i Mostéw w porozumieniu z
Generalng Dyrekcjg Drog Krajowych i Autostrad uaktualnit zalecenia doboru lepiszcza asfaltowego do mieszanek
mineralno-asfaltowych w ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, ktory byt
podstawg opracowania OST wymienionych w punkcie 2.

Nowe zalecenia przedstawia tablica 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mineralno-asfaltowych wedtug przeznaczenia mieszanki i
obcigzenia drogi ruchem

Typ mieszanki Tablica zal. A Kategoria ruchu
i przeznaczenie KTKNPP KR1-2 KR3-4 KR35-6
Beton astaltowy do Tablica A 50/70 35/50 35/50
podbudowy
35/50
Beton asfaltowy do , - DE30 A.B.C 35/50
warstwy \W.'iaZac':ei Tablica C 50/70 DES0 A.B.C | DE30 A.B.C
’ R DP30 DP30
DP80
Mieszanki mineralno-
asfaltowe do warstwy 50/70 50/70
Scieralnej (beton K TablicaE | DESOAB.C | DE30ABC | DE3OABC
asfaltowy. mieszanka DE150 A.B.C' | DESo AB.c! | DESOA.B.C

SMA, mieszanka MNU)

Uwaga: ' - do cienkich warstw

Oznaczenia:

KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych,

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

MNU - mieszanka o nieciggtym uziarnieniu,

35/50 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastepujacy asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965,
50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastepujacy asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,

DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty
drogowe. Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDIM, Warszawa 1997

4, Wymagania wobec asfaltow drogowych

W zwigzku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Drog i Mostow w porozumieniu z
Generalng Dyrekcjg Drog Krajowych i Autostrad ustalit wymagane wiasciwo$ci dla asfaltow z dostosowaniem do
warunkdw polskich - tablica 2.
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Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane wiasciwosci asfaltow drogowych o penetracji od 20x0,1 mm do
330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem do warunkéw polskich.

Lp Wilasciwosct Metoda Rodzaj asfaltu
badania 20/30 | 35/50 | 50/70 | 70/100 | 100/150 | 160/220 | 250/330
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
] PN-EN .
1 Penetracja w 25°C 0.1lmm 1426 20-30 35-50 | 50-70 | 70-100 100-150 | 160-220 | 250-330
5 Temperatura o PN-EN N
2 | migkmienia C 1427 5563 | 50-58 | 46-54 | 43-51 | 3947 | 3543 | 3038
Temperatura o PN-EN
3 zaplonu, nie mmiej C 22592 240 240 230 230 230 220 220
niz
Zawartos¢
4 | skladnikow %mm | PNEN 99 99 99 99 99 99 99
rozpuszczal-nych. 12592
nie mniej niz
Zmiana masy po
5 | starzen (ubytek % m/m PN-EN 0,5 0.5 0,5 0.8 0.8 1.0 1.0
lub przyrost) nie 12607-1
wiece] niz
Pozostala
6 | penetracja po % FN-EN 55 53 50 16 a3 37 35
starzeniu, nie mniej 1426
niz
Temperatura
7 | migknienia po °c FN-EN 57 52 48 45 41 37 32
starzeniu, nie mniej 1427
niz
WEASCIWOSCI SPECTALNE KRAJOWE
Zawartosé parafiny. o
8 | niewiecej niz PN-EN 22 22 | 22 22 22 22 22
12606-1
Wezrost temp.
9 | migknienia po °c P?;f?N 8 8 9 9 10 1 11
starzeniu. nie =
wigcej niz
Temperatura Nie ok-
10 | lamliwosci. nie °C PN-EN | relasie | -5 8 -10 12 15 -16
wigce) niz 12593
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D - 05.03.17
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych wykonywanym w ramach
biezacego utrzymania drog gminnych na terenie miasta Nowa Sdl.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajow i obejmuja; naprawe
wybojow i obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych pekniec i wypetnienie ubytkdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzer nawierzchni zagrazajacych bezpieczenistwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.
Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogdlnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni’, a to z kolei jest
objete ogélniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.

Rodzaje zabiegdw w asortymentach robét utrzymaniowych podano w tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wigkszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wieksza niz grubo$¢ warstwy
Scieralnej.

1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziamistego kruszywa (od 0 do 1
mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg emulsjq asfaltowq
modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentow w szczelnych 10, 20 30
kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywg lub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1
mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybkoodparowujacym rozpuszczalnikiem.
Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw Scieralnych nawierzchni  bitumicznych.
Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.6. Pozostate okresSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
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Tablica 1. Rodzaje zabiegdw w asortymentach robét utrzymaniowych w zaleznosci od objawow uszkodzen

X - zalezno$¢ mozliwa, (X) - zalezno$¢ opcjonalna

Rodzaje zabiegdw w asortymentach robdt utrzymania nawierzchni bitumicznych
Remont czastkowy Odnowa - preywrocenie cech uzytkowych Bemont
fuz a'.g .E £ % e | oal g
E =
15 i 3] Bl el |2
. _ HEHEAP 3 £ EE HEHITEE
Objawy uszkodzen EE_ E%E 'EE j% E .E g = | Ef é_ %E & i3
g g HEHIB . | E| & | £ s i IR E
er |eedlEziE | 3 19| ¢ 22| §E & g Ej
F] ; = & ] 3 \
AL AR SEIEIR E "
BE EEE 58 E ElE | # T8 BE| Bt ig
o | Deformacie spowodowane sitami
E ickwacyml wngnierzcle (X3 (X3 (%) X X | x| X
& | Deformagie spowodowane
& | osiadan Hhodm rawi . (X) X X | X
Ubytki materiahs (zaprawy, ziam
. X X X X X X X X
2 kn.lszy_'ma}t, WLMm}’ﬁ
:%T Sl'fl.rcn: 51l¢ cEesch warstwy o0 | x X x x X x ¥ X X
§cieralnej
Wyboje (X) X (X) | (X}
o | Uszkoedzenia spoin roboczyeh, w
é otwarte szczeliny
L| Pojedyneze spekania
Spekania siatkowe (X) | (XD (X [ (XD (X} X x X
= Zmnigjszona szorstkost (X) (8] X | X (X)) | X | X | X
3‘5 Niekorzystna zdalnosé 0
= # odbijania Swiatla .
Wysoka emisia hatasu X | X X | X X (XD

1.5. OgéIne wymagania dotyczace rohot
OgoIne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielko$ci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(obtamania) nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na goraco”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na zimno”,

- technika sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak przy powierzchniowym
utrwaleniu),

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktére wrzucajg pod ci$nieniem mieszanke grysu i emuls;ji
asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy Scieralnej nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetniania poréw w $cieralnych warstwach nawierzchni
(dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),

- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w szczelnych pojemnikach),
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- metodg powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem kationowych szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére podczas przejScia spryskuja nawierzchnie emulsja,
rozsypuja grysy i wciskajg je w emulsje.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z
luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze ziarna w mieszance betonu
asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy gtebszych
uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane
oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Asfalt lany

Skfadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:

a) wymiar najwiekszego ziama w mieszance nie byt wiekszy od 1/3 gteboko$ci wypetnianego ubytku (przy
ubytkach do 50 mm),

b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rbwnomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki miescita
sie w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-96025:2000 [2].

Prébki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywaé nastepujace wtasciwosci:

. L . . 2
a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm” w temperaturze
40°C, po 30 minutach, mm, nie wiecej niz 5
b) przyrost penetracji po nastepnych 30 min., mm,
nie wiecej niz 0,6
C) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przetomie gotowej warstwy rownomierne.
2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwatego wypetiania uszkodzen (ubytkéw) nawierzchni bitumicznych moga by¢ stosowane mieszanki
mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaty aprobate techniczng, wydang przez
uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek mineralno-bitumicznych ,na
goraco”.

2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzace

Szybkowigzaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,na zimno” wytwarzana jest z
dwoch sktadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentéw, o uziarnieniu ciagtym od 0 do 4 mm, od
0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi) dodatkami uszlachetniajacymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami albo z dodatkiem
naturalnego kauczuku.

Mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona mieszanka o konsystencji ciektej zaprawy
musi by¢ wbudowana w nawierzchnie w ciggu kilku minut od momentu wytworzenia.

Grubos¢ jednorazowo utozonej warstwy nie moze by¢ wigksza od czterokrotnego wymiaru najwiekszego ziarna w
mieszance (np. mieszanke od 0 do 6 mm mozna utozy¢ warstwg do 2 cm). Do napraw mozna stosowac tylko
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mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe, ktére uzyskaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke i spetniajq zawarte w niej wymagania.

2.4.3. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw S$cieralnych mogg by¢ stosowane
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez producentéw w szczelnych pojemnikach
(10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowac tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne posiadajace aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajace zawarte w niej wymagania.

2.4.4, Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypetniania poréw skiadaja sie z drobnoziarnistego piasku o uziarnieniu
ciggtym od 0 do 1 mm, wypelniacza i asfaltu uptynnionego ze $rodkiem adhezyjnym. Mieszanki te zaleca sie
stosowa¢ do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzupetniania ubytkéw zaprawy lub lepiszcza w warstwach
$cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy wypetnianiu poréw oddziatowuje regenerujaco na
zestarzaly asfalt, w zwigzku z czym zastosowanie jej jest szczegdlnie korzystne dla starych warstw Scieralnych.
Mozna stosowaé tylko mieszanki, ktore posiadajg aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke i
spetniajg zawarte w niej wymagania.

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa¢ grysy odpowiadajagce wymaganiom
podanym w PN-B-11112:1996 [1].

2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom podanym w
EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99
[3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.
2.7. TaSmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi na
goraco nalezy stosowaé kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu
modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm,
dtugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a) dobrg przyczepnoscia do pionowo przecigtej powierzchni nawierzchni,

b) wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cmz,

)
¢) dobra gietkoscig w temperaturze -20°C na watku @ 10 mm,
d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,
e) odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
f) odpornoscig na starzenie sie.
Tasmy te stuzg do dobrego potaczenia whudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco z pionowo
przycietymi Sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢
réwna grubo$ci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciehsze tasmy (2 mm) nalezy stosowac przy
szerokoSciach naprawianych ubytkdw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach
wiekszych od 4 metréw.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznodci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami thacymi, 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia,
do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m’ powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskow
wirujacych (z drutéw stalowych) z predko$cig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg
do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej w
technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszosci robot
remontowych mozna stosowaC skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg spryskujaca. Podstawowym
warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie

lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej iloSci (I/mz).
3.4. Betoniarki

Do mieszania sktadnikéw szybkowigzacych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny byé zastosowane
wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych rob6t i czasu wigzania
mieszanki. Moga to by¢ betoniarki o pojemnosci 25, 50 lub 100 litrow.

3.5. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na goraco” lub ,,na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robdt dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu fopat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.
Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

3.6. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojéw) mozna uzy¢ specjalne remontery, wprowadzajace
pod ci$nieniem kruszywo jednocze$nie z modyfikowang kationowa emulsjg asfaltowg w oczyszczone sprezonym
powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknie¢ (szerszych od 2
cm) oraz gtebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do wypetniania powierzchniowych uszkodzen i
zanizen powierzchni warstwy Scieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do
czyszczenia wybojow, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompe hydrauliczng o wydajnosci powyzej 65
I/min przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania
zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej
predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.
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Zbiornik emulsji o pojemnoéci 850 I, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompa emulsji o wydajnosci 42
I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg gryséw na zmiane.

Remonter powinien by¢ wyposazony w ukfad dostarczania grysu przeno$nikiem $limakowym ze standardowego
samochodu samowytadowczego, a takze w uktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakoriczeniu
remontu czagstkowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na goraco”

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé gorgca mieszanke mineralno-asfaltowg w
pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej moze sie odbywa¢ samochodem samowytadowczym. Nie stawia sie
ograniczen co do odlegto$ci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. Gdy czas transportu wynosi ponad
0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko przelotnych opaddw, wtedy skrzynie samochodéw z
mieszankg powinny by¢ przykryte plandeka, aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn
kruszywa.

Nie nalezy stosowa¢ do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochodéw z podgrzewang skrzynig
tadunkowa.

4.4. Transport lepiszcza
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.5. Transport asfaltu lanego

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:

- kotty produkcyjno-transportowe holowane przez ciggnik lub samochéd,

- kotty transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywaé temperature wytwarzania, ktéra jest jednoczesnie
temperaturg wbudowania w nawierzchnie.

4.6. Transport innych materiatow

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robo6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposéb naprawy,
korzystajac np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy
wykonac¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokos$¢
umozliwiajacg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
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- usuniecie luznych okruchow nawierzchni,
- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczych peknieé nawierzchni

Pojedyncze pekniecie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowa¢ do wypetnienia i wypetni¢ zgodnie z OST D-
05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekarn nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojow i obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,na
goraco” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryska¢ dno i boki

naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 Im? - przy stosowaniu do
naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zas przy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
,na goraco” - zamiast spryskania bocznych Scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢
samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew
profilowych. W Zzadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona
na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona
powierzchnia byta réwna z powierzchnig sasiadujgcych czesci nawierzchni. Roznice w poziomie naprawionego
miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkos$cig powyzej 60 km/h, nie powinny byé wigksze
od 4 mm. Roztozong mieszanke nalezy zage$ci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla zageszczanej
warstwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastapit wokdt pekniecia poprzecznego lub podtuznego, to po jego naprawieniu nalezy niezwiocznie
wyfrezowac nad peknigciem w wykonanej facie szczeling o szerokosci 12 mm i gteboko$ci 25 mm, a nastepnie
wypemni¢ jg zalewa asfaltowa.

5.5. Uzupetnianie ubytkow ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej

5.5.1. Uzupetnianie ubytkéw zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej mieszankami mineralno-asfaltowymi do
wypetnienia

Mieszanki do wypetniania porow, sktadajac si¢ z drobnoziamistego piasku, wypetniacza i asfaltu uptynnionego ze
$rodkiem adhezyjnym, mogg wnika¢ w czyste pory w warstwie Scieralnej i nieco rozpuszczaé (zmigkczac) asfalt
w powierzchniowej warstwie nawierzchni tak, ze zapewnia to mocne potaczenie mieszanki z podtozem.

Mieszanki nalezy stosowac przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej 5°C. Podioze musi mie¢
oczyszczone pory i by¢ suche.

Mieszanke nanosi sie bardzo cienkg warstwg (od 0,8 do 1,3 kg/mz) i bardzo energicznie Scigga sie jg listwami.
Bezwzglednie nalezy unika¢ wypetniania wybojow ta mieszanka, gdyz w tych miejscach proces odparowywania
rozpuszczalnika trwatby bardzo dtugo i powodowat obnizenie stabilnosci warstwy w takim miejscu.

Po okoto 10 do 20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy rownomiernie posypac jg czystym piaskiem

tamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w ilosci od 3 do 5 kg/mz. Po tym zabiegu mozna odda¢
nawierzchnie do ruchu.

5.5.2. Uzupetnianie ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy Scieralnej technikg sprysku
lepiszczem i posypania grysem
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Technologia uzupetniania ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza jest analogiczna jak przy pojedynczym
powierzchniowym utrwaleniu, warunki opisane w tej OST powinny by¢ przestrzegane. Technologia ta nie dotyczy
drég o kategorii ruchu od KR3 do KRG6.

W zaleznosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielko$ci ubytkéw nalezy stosowaé odpowiedni sprzet do ich naprawy.

Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowa¢ remonter wykonujacy przy jednym przejéciu
maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa emulsjg asfaltowa), posypanie grysem granulowanym i wcisniecie go w
lepiszcze.

Przy mnigjszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowaé specjalny remonter natryskujacy pod
ciSnieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowang kationowg emulsjg asfaltowa. Remonter ten umozliwia
0Czyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem, a nastepnie poprzez te samg dysze natryskiwana
jest warstewka modyfikowanej emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod
ci$nieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjg W koncowej fazie nalezy zastosowac
natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowaé odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 4
mm lub od 4 do 6,3 mm).

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sie ruch samochodowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane
wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spekan nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowadzi¢ badania zgodnie z
ST.

6.3.2. 6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany remont

uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:
- betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”,
- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z OST D-05.03.06 ,Nawierzchnia z mieszanek
mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych ,na zimno”,
- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki minerainej, co najmniej
jedno badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o uziarmnieniu od 0 do 1 mm, na
kazde 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy
uziarnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziamieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i ilos¢
lepiszcza),
- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego wypetniania ubytkéw zaprawy
(poréw) - na kazde rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i
ilos¢ lepiszcza),

- ilo8¢ wbudowywanych materiatow na 1 m - codziennie,
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- rbwno$¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment

Réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm
dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predko$ci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien byé zgodny ze spadkiem
istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2
do 4 mm, je$li warstwe wypetniajacg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o dtugim okresie
sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sg mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy
wypetniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest m’ (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni nawierzchni; zas dla
uszczelnionych spekan poprzecznych i podtuznych jednostkg obmiaru jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie
wody),

- ew. spryskanie dna i bokow emulsjg asfaltowa,

- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan, usunigcie Sladéw i
plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekar obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywdz odpaddw,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10.2. Inne dokumenty

1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60. IBDIM,

Warszawa, 1999.
2. Przywotane w tekscie OST
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D - 05.03.18
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni betonowych wykonywanym w ramach
biezacego utrzymania drog gminnych na terenie miasta Nowa Sol.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajow i obejmuja; naprawe
wybojow i obfamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych pekniec i wypetnienie ubytkdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzer nawierzchni zagrazajacych bezpieczefistwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogdlnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni’, a to z kolei jest
objete ogélniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.

Przyporzadkowanie objawéw uszkodzen nawierzchni mozliwym przyczynom uszkodzen podano w tablicy 1.

1.4.2. Pekniecie ptyty - utrata ciggtosci ptyty betonowej wskutek wadliwego wykonania lub wystapienia w ptycie
naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.3. Wioskowate pekniecia ptyty (rysy) - powierzchniowe drobne peknigcia (najczesciej w postaci siatki),
ktorych glebokoSC nie przekracza kilkunastu milimetrow, a rozwartoS¢ peknie¢ jest mniejsza od 1
mm. Najczesciej spowodowane zaniechaniem lub bledami w pielegnacji betonu w okresie wigzania
i dojrzewania betonu.

1.4.4. Uszczelnienie spekan - sposdb naprawy nawierzchni betonowej polegajacy na przywrdceniu szczelno$ci

powierzchni ptyty wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie.

1.4.5. Zalewa uszczelniajaca - specjalny materiat bitumiczny, stosowany ,na goraco” lub materiat z mas
stosowanych ,na zimno®, do uszczelniania peknig¢ i wypetniania (wycigtych) szczelin, ktéry po wypetnieniu
zachowuje petng szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu od Scianek plyty lub rozerwaniu w
najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie betonowg w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwér gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnych substancji nanoszonych na boczne
Scianki szczeliny (peknigcia) w celu zwigkszenia przyczepno$ci zalewy do tych cianek.

1.4.7. Ciecie i frezowanie pekniec - poszerzanie istniejacych peknie¢ w ptytach betonowych specjalng frezarkg
palcowa lub czesciej, przeciecie i poszerzenie peknigcia diamentowymi tarczami thacymi w celu uzyskania w
gérnej czesci pekniecia rowku o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o odpowiedniej
szeroko$ci i gteboko$ci.

1.4.8. Sznur uszczelniajacy (kord) - wktadka ze spienionego materiatu syntetycznego o walcowatym ksztatcie.
Sznur
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jest materiatem podpierajacym utozong zalewe i zabezpiecza przed gtebszym wnikaniem zalewy w trakcie
wypetniania nig szczeliny i eliminuje trojptaszczyznowg przyczepnos¢ zalewy. Moze stanowi¢ réwniez
dodatkowe zabezpieczenie szczeliny przed wnikaniem wody i zanieczyszczen wgtab szczeliny, jesli
uszczelnienie zalewa zostanie uszkodzone.

1.4.9. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

Tablica 1. Przyporzadkowanie objawow uszkodzen nawierzchni z betonu cementowego mozliwym przyczynom
uszkodzen

Objawy uszkodzen

W podiozu odksrlalcenia xlx]x ¥
ernzja lub Zniszczenia
w konstrukegji | grubosc

nawserzehn wiglknss plyt
konstrukcia saczelin
dyblowanie

kolwienie

w betonie wilrzymahosd A E X
cementowym | Kruszywo
skfad betonu X X
zawartosé powielrza
w realizacji sposib wykonania szczelin AEAEAE i
oy wykonanie nawigrzchni N
pislegnacia rawserzchni praparatam X X
pielegnacia inmymi srodkami % ¥

.

Do | Jel | Dl | el

El B B

o e (o

£
e

w eksploatac) | pomome ruchy pivt
nawierzchni plonowe ruchy phet X x| ox X
brak pekniec w Sereinach shumzowch »
odwodniene X
Zanedbane utrzymania X | ox
nadzwyczajne obecigrenial = o wlx X
samoch,
sne  mecharicne  dogknie  (np.| * L X X
(EEENNC)
preekrocrony czas unvikowania A EAEAE AR FAR

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robé6t
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgdIne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni betonowych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkosci uszkodzenia.
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Gtebokie uszkodzenia nawierzchniowych ptyt betonowych (np. przy wystapieniu duzej liczby spekan
w narozach ptyt i tworzeniu sie wybojéw) nalezy naprawiac:

-betonem cementowym,

-mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco (typu betonu asfaltowego lub
asfaltu lanego),

-mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na zimno (o dtugim okresie
sktadowania).

Niewielkie wykruszenia krawedzi ptyt i powierzchniowe plytkie uszkodzenia powinny by¢ naprawiane
zaprawami cementowymi z dodatkiem polimerow.

Nieszczelne wypetnienia szczelin skurczowych i rozszerzania powinny by¢ usuniete i ponownie wypetnione
odpowiednig zalewg ,ha goraco” lub ,na zimno”.

W ramach remontu czastkowego nawierzchni betonowych powinny by¢ réwniez wykonywane niewielkie roboty
zwigzane z poprawg odptywu wody powierzchniowej oraz z przykrawedziowym uszczelnieniem piyt na styku ze
$rodkowym pasem dzielacym oraz z poboczem. Roboty te majg duze znaczenie dla zmniejszenia negatywnego
wptywu wody na warunki podparcia ptyt przy krawedziach jezdni.

Ptaszczyzny nawierzchni betonowych, z ktérych zbyt powoli sptywa woda opadowa (z pochyleniem
poprzecznym ponizej 3 promili) powinny by¢ poddane rowkowaniu, by wyeliminowa¢ zjawisko $lizgu wodnego
(aquaplaningu), jesli predkos¢ ruchu jest wieksza od 60 km/h. Rowki powinny mie¢ szeroko$¢ 8 mm i gteboko$¢ 5
mm i powinny by¢ wykonane co 25 lub 50 mm.

2.3. Beton cementowy

Do naprawy gtebokich uszkodzen nawierzchniowych ptyt betonowych, ktore zagrazajg bezpieczenstwu ruchu
na drodze, mozna uzy¢ betonu z dodatkami sprawdzonych preparatéw uplastyczniajacych i przyspieszajacych
wigzanie cementu oraz poprawiajacych wiasnosci fizykomechaniczne stwardniatego betonu.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ w miare mozliwo$ci zblizony do sktadu betonu w istniejgcych ptytach.
Wymagania dla betonu do wypetniania gtebokich ubytkéw (powyzej 5 cm) w ptytach nawierzchni betonowej, sg
nastepujace:

-nasigkliwo$¢, wg PN-B-06250 [1], nie wieksza od 4,5%,

-przepuszczalnosé wody, wg PN-B-06250 [1] - stopien wodoszczelnosci co najmniej H8,

-odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06250 [1] - co najmniej F150,

-klasa betonu, co najmniej B35.

Sktad betonu cementowego powinien by¢ zaprojektowany z odpowiednich materiatéw, a jego wytwarzanie,
transport, wbudowanie powinno by¢ zgodne z ,Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania betondw
do konstrukcji mostowych”

2.4 Beton cementowy

Do wypetniania gtebokich uszkodzen nawierzchniowych plyt betonowych mozna zastosowaé beton asfaltowy
wytwarzany wg ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” (dla warstwy $cieralnej) o
uziarnieniu dostosowanym do gtebokoSci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych kawatkow
betonu i usunieciu zdegradowanej warstwy betonu), przy czym najwieksze ziarna w mieszance betonu
asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy gtebszych
uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowane oddzielnie
o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych jak dla ruchu KR4 | KRS, przy zastosowaniu jako
lepiszcza asfaltu D-50 lub D-70.

2.5. Asfalt lany

Do szybkiego wypetnienia powierzchniowych uszkodzen nawierzchniowych plyt betonowych, szczegdlnie w
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mniej korzystnych  warunkach —atmosferycznych niz sg wymagane dla wbudowania betonu
asfaltowego, mozna zastosowac asfalt lany.
Skfadniki mieszanki mineralnej dla asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:
a) wymiar najwigkszego ziarna w mieszance nie byt wiekszy od 1/3 gleboko$ci wypetnianego ubytku w plycie
betonowej (przy ubytkach do ok. 4 cm),
b) mieszanka mineralna miata uziarnienie réwnomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki
mineralnej
miescita sie w granicach krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-96025 [2].
Prébki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego lub wyciete z nawierzchni (po naprawie ubytku) powinny
wykazywaé nastepujace wiasciwosci:
a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm 2 w temperaturze 40 o C po 30 minutach, mm, nie wigcej niz
b) b) przyrost penetracji po nastepnych 30 minutach, mm, nie wiecej
c) niz0,6
d) c) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przetomie gotowej warstwy rownomierne

2.6. Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno

Dla krotkotrwatego wypetnienia gtebokich uszkodzen nawierzchniowych ptyt betonowych mogg by¢
zastosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na zimno, zgodnie z ST
D-05.03.06

,Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych na zimno”. Mieszanka
mineralno-

asfaltowa na zimno powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania, wg metody Marshalla:

-stabilno$¢, nie mniej niz 100 daN,

-odksztatcenie, nie wiecej niz 5 mm.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna zastosowac betonu cementowego, betonu
asfaltowego lub asfaltu lanego.

2.7. Zalewa uszczelniajaca

Przy wymianie wypetnienia szczelin nalezy zastosowac odpowiednie zalewy uszczelniajace o wtadciwosciach
zgodnych z ST D-06.03.16 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni

betonowych”.

2.8. Gruntownik

Gruntownik,  zwiekszajacy  przyczepno$¢ zalewy do  Scianek  szczeliny, nalezy  stosowaé
w przypadkach zalecanych przez producenta zalewy.

2.9. Sznur uszczelniajacy (kord)

Sznur uszczelniajacy szczeline nalezy stosowac w przypadkach przewidzianych w dokumentacii projektowe;
lub na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.

2.10. Zaprawa cementowa modyfikowana polimerami

Do wypetnienia (naprawy) niewielkich powierzchniowych ubytkéw piyt (< 0,56 m 2 ) oraz naprawy uszkodzonych
krawedzi nawierzchniowych ptyt betonowych mozna stosowaC gotowe zaprawy cementowe, ktdre sg
mieszankami cementoéw portlandzkich, starannie dobranego kruszywa oraz dodatkéw modyfikujgcych, gtéwnie
polimerowych.

W skiad zaprawy moze réwniez wchodzi¢ dodatek zbrojenia rozproszonego z widkien szklanych lub
syntetycznych.

Gotowe zaprawy cementowe modyfikowane polimerami moga zawieraé kruszywo o uziarnieniu od 0 do 1 mm,
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od 0 do 2 mm, od 0 do 4 mm lub od 0 do 8 mm. Najwiekszy wymiar kruszywa dobierany jest w zaleznosci od
gteboko$ci uszkodzenia.

Zaprawg z kruszywem o uziarnieniu od 0 do d mm mozna jednorazowo utozy¢ warstwe o grubosci od 3d do 8d.
Mozna stosowa¢ zaprawe od 0 do 1 mm i w zalezno$ci od wielko$ci (gtebokosci) uszkodzenia dodawac do niej
grubsze kruszywo o uziarnieniu powyzej 2 mm w ilosci 1:2 w stosunku do masy suchej zaprawy. Goérny wymiar
ziaren dodawanego kruszywa powinien by¢ mniejszy od 1/3 grubo$ci uktadanej warstwy. Do warstwy wierzchniej
nalezy uzy¢ zaprawy drobnoziarniste;.

Zaprawa powinna posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Dla zapewnienia dobrego powigzania zaprawy z betonem plyt istniejacych nalezy stosowac sie do zalecen
producenta zapraw, dotyczacych:

-technologii przygotowania naprawianej powierzchni betonu,

-zastosowania odpowiedniej warstwy sczepnej (kontaktowej).

Warstwa sczepna moze byé wykonana z drobnoziarnistej zaprawy cementowej modyfikowanej
emulsjg

akrylowa (wg zalecen producenta) lub ze specjalnych preparatéw dostarczonych przez producentéw zapraw.

Ze wzgledu na czesto wystepujgcg konieczno$¢ szybkiego oddania naprawianej nawierzchni do
ruchu,

zastosowana zaprawa powinna wykazywac sie krétkim czasem wigzania:

-poczatek wigzania w okresie 15 minut,

-koniec wigzania w okresie 30 minut.

Stwardniata zaprawa powinna wykazywac sie nastepujacymi wiasciwosciami:

-wytrzymato$¢ na $ciskanie po:

- 2 godzinach, co najmniej 10 MPa,

- 24 godzinach, co najmniej 25 MPa,

- 28 dniach, co najmniej 50 MPa,

-wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach, co najmniej 8 MPa.

Wolniej wigzace zaprawy moga by¢ zastosowane za zgoda Inzyniera, lecz normowa wytrzymatos¢ zapraw po

28 dniach powinna spetnia¢ wymagania jw., natomiast wytrzymato$¢ na $ciskanie po 48 godzinach dla tych
zapraw

nie powinna by¢ mniejsza od 20 MPa.

Zaprawa powinna by¢ pakowana w szczelne worki lub pojemniki (hoboki) o masie 10 lub 25 kg.

Zaprawe nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych jg przed zanieczyszczeniem.

2.11. Pielegnacyjne preparaty powtokotworcze

Do pielegnaciji Swiezego betonu lub zaprawy cementowej wbudowanej w nawierzchnie powinny by¢ uzyte
odpowiednie $rodki zapobiegajace przesuszeniu przypowierzchniowej warstwy betonu lub zaprawy cementowe;.
Mozna uzy¢ do tego celu grubych (2 4 mm) mat wtokniny utrzymywanej w stanie wilgotnym przez okresowe
polewanie ich woda lub natryska¢ na $wiezy beton odpowiedni preparat powtokotwdrczy, posiadajacy aprobate
techniczna, wydang przez uprawniong jednostke.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

OgodIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

Naprawiana powierzchnia betonu musi by¢ oczyszczona z luzno zwigzanych z podtozem fragmentow betonu,
pytu i innych zanieczyszczen, pozostatosci srodkéw adhezyjnych, mleczka cementowego, a zanieczyszczenia
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smarami, olejem napedowym lub lepiszczem bitumicznym muszg by¢ catkowicie usuniete. Wytrzymato$¢ podtoza
naodrywanie po oczyszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od 1,5 MPa.

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu
do przygotowania betonu do naprawy, takiego jak:

-przecinarki betonu z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 20 kW, do przyciecia
krawedzi

naprawianych powierzchni ptyt pod katem prostym na gteboko$¢ co najmniej 10 mm,

-urzadzenia do $rutowania lub piaskowania uszkodzonych powierzchni z tuszczacego sie betonu i
zanieczyszczen,

-urzadzenia do czyszczenia uszkodzonych powierzchni strumieniem wody pod cisnieniem 40 MPa,

-mechaniczne szczotki z pochtaniaczami do czyszczenia powierzchni,

- sprezarki powietrza o wydajno$ci od 3 do 5 m 3 /min przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa zaopatrzone w sprawne
odolejacze sprezonego powietrza,

-szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutow stalowych. Srednica dyskéw z
drutéw stalowych wirujacych z predko$cig 3000 obr./min nie powinna byé mniejsza od 200 mm.

3.3. Maszyny do przecinania plyt betonowych i wykonywania w nich rowkéw

Do przecinania uszkodzonych ptyt betonowych w celu wymiany ich fragmentéw badz catych piyt, Wykonawca
powinien dysponowa¢ na budowie przecinarkami do betonu 0 mocy co najmniej 25 kW z diamentowymi tarczami
tnacymi o Srednicach umozliwiajgcych przeciecie ptyty na petng grubo$é. Przecinarki te bedg rowniez stosowane
do wykonywania rowkow niezbednych do uszczelnienia spekan nawierzchni betonowych. Do wykonywania
rowkow przy uszczelnianiu spekan nawierzchni betonowych moga by¢ zastosowane frezarki z palcowymi frezami
udarowo-obrotowymi.

3.4. Sprzet do mieszania zapraw cementowych modyfikowanych polimerami

Do mieszania zapraw nalezy zastosowac spiralne mieszadto (nie aluminiowe!) napedzane wiertarkg o liczbie
obrotéw na minute wynoszacej od 250 do 500.

3.5. Sprzet do wbudowywania nawierzchniowego betonu cementowego

W zaleznosci od potrzeb, wynikajacych z zakresu wykonywanych napraw, Wykonawca zapewni nastepujacy
sprzet do wykonania robét:

-wibratory  listwowe lub butawowe o czestotliwoSci i energii  wibrowania dostosowanej do
konsystencji

wbudowywanego betonu,

-faty profilowe, szczotki do teksturowania itp.,

-urzadzenie do natrysku pielegnacyjnych preparatow powtokowych.

3.6. Sprzet do wbudowywania betonu asfaltowego na goraco i mieszanek mineralno-asfaltowych na
zimno

W zaleznosci od potrzeb, wynikajacych z zakresu wykonanych napraw, Wykonawca zapewni nastepujacy

sprzet do wykonania robét:

-rozktadarki do betonu asfaltowego (przy wigkszym zakresie rob6t) lub skrzynie bez dna przesuwane
mechanicznie

na ptozach regulujgcych grubo$¢ rozktadanej warstwy mieszanki mineraino-asfaltowej,

-walce stalowe wibracyjne (przy wiekszym zakresie rob6t) lub zageszczarki ptytowe.

Przy bardzo matym zakresie robdt dopuszcza sie rozkladanie mieszanek recznie przy uzyciu topat i listew
profilowych.
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3.7. Sprzet do wbudowywania asfaltu lanego

Do wbudowywania asfaltu lanego nalezy zastosowac¢ sprzet wymieniony w ST.

3.8. Sprzet do wbudowywania zalewy w spekania

Do wbudowywania zalewy w spekania nalezy zastosowa¢ sprzet zgodny z ST.

3.9. Sprzet do wbudowywania zapraw cementowych modyfikowanych polimerami

Wykonawca powinien zapewni¢ nastepujacy sprzet do wbudowywania zapraw cementowych modyfikowanych
polimerami:

-sztywne pedzle do wcierania warstwy sczepnej w naprawiane podioze betonowe,

-kielnie, szpachle i pace murarskie do nanoszenia i zageszczania zaprawy na zagruntowane (naprawiane)
podtoze

betonowe,

-listwy (z drewna impregnowanego), wktadki do formowania szczelin skurczowych i rozszerzania (np. ze
styropianu) oraz przymiary liniowe, poziomnice i taty profilowe,

-szczotki do teksturowania (uszorstniania) powierzchni naprawianych piyt,

-spryskiwacze do nanoszenia pielegnacyjnych preparatéw powtokowych.

3.10. Sprzet do Scinania (sfrezowania) nieréwnosci betonu (uskokow piyt)

W zaleznosci od zakresu robot i potrzeb Wykonawca powinien zapewni€ sprzet do $cinania nieréwnosci
betonu:

-samojezdne urzadzenie z szybko wirujgcymi watami zaopatrzonymi w elastycznie zamocowane elementy
udarowe,

-samojezdne urzadzenie z szybko wirujgcym watem zaopatrzonym we frezy z weglikéw spiekanych,

-samojezdne urzadzenie z wirujgcym watem zaopatrzonym w diamentowe tarcze tngce ustawione jedna obok
drugiej z

zachowaniem odstepu od 1 do 3 mm.

Kazde z ww. urzadzen powinno pracowa¢ ,na mokro” (z zastosowaniem natrysku wody).
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na goraco”

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ goracq mieszanke mineralno-asfaltowg w
pojemnikach izolowanych cieplinie.

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej moze sie odbywaé samochodem samowytadowczym. Nie stawia sie
ograniczen co do odlegto$ci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. Gdy czas transportu wynosi ponad
0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko przelotnych opadéw, wtedy skrzynie samochodéw z
mieszankg powinny by¢ przykryte plandeka, aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn
kruszywa.

Nie nalezy stosowa¢ do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochoddéw z podgrzewang skrzynig
tadunkowa.

4.4. Transport betonu cementowego

Swiezy beton powinien by¢ transportowany do miejsca wbudowania zgodnie z PN-B-06250 [1].

4.5. Transport sktadnikow zapraw cementowych

Transport sktadnikéw zapraw cementowych modyfikowanych polimerami oraz sktadniki ptynne powinny byé

transportowane w oryginalnych opakowaniach producenta, samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi (z
oponczami).

Woda powinna by¢ transportowana w czystych pojemnikach lub cysternach.

4.6. Transport zalewy i materiatéw do wypetnienia spekan
Zalewa i materiaty do wypetnienia spekan powinny by¢ transportowane zgodnie z ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Wymiana wypetnienia szczelin

Uszkodzone wypetnienie szczelin powinno byé usuniete bez naruszenia krawedzi piyt. Po usunieciu
istniejacego wypetnienia nalezy oczysci¢ szczeliny mechanicznymi szczotkami z wirujgcymi dyskami z drutow
stalowych. Ewentualne uszkodzenia krawedzi ptyt nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg modyfikowang
polimerami wg pkt 5.4. Po catkowitym zwigzaniu zaprawy nalezy ponownie oczysci¢ szczeliny mechaniczng
szczotkg i wypetni¢ je zalewa.

5.3. Uszczelnianie spekan
Pojedyncze pekniecie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowac¢ do wypetnienia i wypetnic.
5.4. Naprawa uszkodzonych krawedzi i powierzchniowych uszkodzen ptyt

Obtamane krawedzie ptyt betonowych, szczegdlnie przy szczelinach skurczowych i rozszerzania, na
gtebokos$¢ wiekszg od 5 mm powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg modyfikowang polimerami.
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5.4.1. Roboty przygotowawcze

Trwatos¢ naprawianych krawedzi plyt zalezy w duzym stopniu od jako$ci przygotowania podtoza, ktére przed
utozeniem warstwy sczepnej musi by¢ doktadnie oczyszczone ze zniszczonych fragmentow betonu
i innych zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych, sprzetem wymienionym w punkcie 3.2. Przy matym
zakresie robét mozna dopusci¢ reczne odkuwanie (groszkowanie) powierzchni betonu, az do uzyskania podtoza
o dobrej wytrzymatosci i czystosci chemiczne;.

W celu osiggniecia wysokich parametréw wytrzymato$ciowych konieczne jest przyciecie krawedzi powierzchni
betonu przy naprawianej krawedzi na gleboko$C co najmniej 3 mm i usuniecie resztek betonu od strony
obtamanej krawedzi.

Po oczyszczeniu tak przygotowanych krawedzi nalezy je nasaczy¢ wodg i przez 24 godziny utrzymac

fragmenty ptyt w stanie nawilgoconym.

5.4.2. Wykonanie naprawy

Po 24 godzinach nawilzania betonu nalezy przystapi¢ do naprawy obtamanych krawedzi ptyt. W pierwszej
kolejnosci nalezy zamocowa¢ w szczelinach (na catg gteboko$¢ szczeliny) wkiadki z mocnego styropianu o
szerokoSci rownej rozwartosci szczeliny i wysoko$ci rownej gtebokosci szczeliny. Warstwe sczepng nalezy
wetrze¢ sztywnym pedzlem w wilgotna (lecz nie mokra!) powierzchnie naprawianego betonu, a nastepnie przy
pomocy Kielni, szpachli i pac murarskich nanies¢ wymieszang zaprawe cementowg o konsystencji
gestoplastycznej i zagescic jg szpachlg i pacg murarskg oraz wyrowna¢ do powierzchni naprawiane
ptyty. Sztywnym pedzlem nalezy nada¢ powierzchni wyrownanej zaprawy fakture zblizong do
istniejacej  nawierzchni  betonowej, po czym zabezpieczy¢ naprawiany fragment plyty przed
nadmiernym wysychaniem, zgodnie ze wskazoéwkami producenta zaprawy. Po uzyskaniu wtasciwej
wytrzymatosci zaprawy wktadke styropianowa nalezy usuna¢ szczotkg mechaniczng z wirujgcym

dyskiem z drutw stalowych i wypetni¢ zalewg bitumiczna.

Uszkodzenia powierzchniowe ptyt mogg by¢é w analogiczny sposdb naprawione zaprawg cementowg
modyfikowana polimerami.

Temperatura naprawianego betonu nie powinna byé nizsza od +5 o C i nie wyzsza od 35 o C.

Przy temperaturze wyzszej od +20 o C nalezy uwzgledni¢ fakt przyspieszenia procesu wigzania zaprawy, gdyz
wszystkie czynno$ci zwigzane z wbudowywaniem zaprawy powinny by¢ zakorczone przed rozpoczeciem
procesu wigzania zaprawy.

Jesli uszkodzenia powierzchniowe nie moga by¢ szybko naprawione zaprawami cementowymi (lub betonem)
modyfikowanymi polimerami, z powodu niekorzystnych warunkoéw atmosferycznych (np. zbyt niska lub zbyt
wysoka temperatura), to uszkodzenia te nalezy naprawic mieszankami  mineralno-asfaltowymi
(korzystnie  z  asfaltem modyfikowanych polimerami) z zachowaniem warunkéw wbudowywania tych
mieszanek.

Mieszankami mineralno-asfaltowymi ,na goraco” nalezy réwniez uszczelni¢ boczne krawedzie ptyt wystajace
ponad poziom pobocza.

5.5. Usuwanie uskokoéw (stopni) plyt

Powstate podiuzne i poprzeczne uskoki (stopnie) ptyt wieksze od 8 mm powinny by¢ usuniete przez ich $ciecie
urzadzeniami wymienionymi w p. 3.10. Powstajacy w trakcie $cinania (frezowania) szlam oraz $cinane czastki
betonu nie moga przedostawaé sie do urzadzen wgtebnego odwodnienia nawierzchni i korpusu drogowego, gdyz
mogtyby doprowadzi¢ do niedroznosci tych urzadzen.

Uskoki (stopnie) plyt mogg byé réwniez prowizorycznie wyrownane przez natozenie warstw (w
formie odpowiednich klinéw) z mieszanek mineralno-asfaltowych ,na goraco” (beton asfaltowy lub asfalt lany) o
uziarnieniu

odpowiednio dostosowanym do wielkosci uskokdw. Korzystnie jest, aby do wytwarzania tych mieszanek zostat
uzyty asfalt modyfikowany polimerami.
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5.6. Wymiana czesci lub catych plyt

5.6.1. Zasady ogoine

Jesli powstate spekania prowadzg do szybkiego zniszczenia fragmentow lub catych ptyt betonowych i zagraza

to bezpieczenstwu ruchu drogowego, to nalezy je wymieni¢ badz zastapi¢ (tymczasowo) przez wbudowanie
warstwowo mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco”, do poziomu sasiednich nieuszkodzonych ptyt
betonowych.

Wymiana czesci ptyt wechodzi w rachube przy spekaniach 1-6 wg rysunku 1, a wymiana catych piyt przy
spekaniach 7. 8.

Wymienione ptyty (ich czeSci) powinny by¢ takiej samej grubosci jak piyty sasiednie, za$
krawedzie wymienionych czesci ptyt powinny byé réwnolegte do szczelin podtuznych (lub poprzecznych)
na catej dtugosci (szerokosci) ptyt.

Szeroko$¢ whudowanych nowych fragmentow (czesci) ptyt powinna by¢ wigksza od 1 metra. Przy odnawianiu
(wymianie) ptyt albo czeSci piyt, ktorych diugos¢ jest wieksza od 6 metréw, celowe jest zastosowanie
dodatkowych szczelin poprzecznych.

Wymienione ptyty (ich cze$ci) powinny by¢ wykonane z betonu o podobnych wiasciwo$ciach jak w sasiednich
(istniejacych) ptytach.

Zaleca sie wykonywanie nowych ptyt (czesci ptyt) w temperaturach od 10 do 20 o C, by zmniejszy¢ ryzyko
zwigkszonego rozwarcia sie szczelin skurczowych, przy betonowaniu w wyzszych temperaturach.

@
LA
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-
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Rys. 1. Typowe przypadki spekan nawierzchni z betonu cementowego

1-podituzne w odlegtosci do 1 m od krawedzi ptyty, 2-poprzeczne w odlegtosci do 1 m od krawedzi plyty, 3-
poprzeczne w odlegtosci ok. 1,5 m od krawedzi piyty, 4-ukosne w Ssrodku ptyty, 5-ukosne w rogu ptyty, 6-
poprzeczne w $rodku plyty, 7-rozchodzace sie w $rodku ptyty, 8-krzyzowe w $rodku piyty, 9-przykrawedziowe
krétkie, 10-podtuzne wzdtuz krawedzi ptyty

L 1.5m

Przy wymianie czeSci plyt lub catych piyt betonowych na konstrukcje nawierzchni z  warstw
mineralno-asfaltowych, szczegélnie jesli przylegajg one do szczeliny rozszerzania, nalezy sie liczy¢ ze
stosunkowo szybkim powigkszaniem sie rozwarcia sasiednich szczelin  skurczowych i mozliwym
dogeszczaniem sie warstw asfaltowych.
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Jesli oprocz tego tg technikg (warstwami z mieszanek mineralno-asfaltowych) bedzie wykonana wymiana ptyt
(czesci plyt) nie na catej szeroko$ci jezdni ale tylko na pojedynczych pasach ruchu, to w okresach dtugotrwatych
upatdw moze dojs¢ do zniszczenia sasiednich plyt betonowych, na skutek przekroczenia przez $ciskajace
naprezenia podtuzne (wywotane termiczng rozszerzalnoscig betonu) wytrzymatosci betonu w ptytach. Dlatego
technika zastepowania ptyt betonowych (czesci) konstrukcji z warstwami z mieszanek mineralno-asfaltowych
moze by¢ traktowana jedynie jako zabieg dorazny i przed wystgpieniem nastepnego okresu upatdéw nalezy
wymienic te konstrukcje na ptyty z betonu cementowego.

5.6.2. Roboty przygotowawcze

Przed usunieciem uszkodzonych plyt lub ich czesci nalezy sprawdzi¢, czy sasiednie piyty sg
dobrze ustabilizowane i czy ich powierzchnie moga by¢ ptaszczyznami odniesienia przy wbudowywaniu nowych
piyt. Jezeli zostanie stwierdzone, Ze sasiednie piyty klawiszujg lub ulegty przemieszczeniom, przed wymiang
uszkodzonych piyt nalezy podnie$¢ piyty do wilasciwego potozenia i ustabilizowaé je metodq iniekcji
szybkowigzacg zaprawg cementowo-piaskowa. Poniewaz zabieg ten przekracza zakres remontu czastkowego,
wiec do czasu whasciwej naprawy nalezy podja¢ decyzje tymczasowej naprawy uszkodzenia przy uzyciu
mieszanek mineralno-asfaltowych, w tym na przyktad przez utozenie uszczelniajgco-wzmacniajacej naktadki z
mieszanki mineralno-asfaltowej ,na goraco”.

Przy wymianie ptyt (ich czesci) nalezy tak je usuwac, by nie bylo mozliwe uszkodzenie betonu sasiednich piyt,
zmiana uktadu i kierunku istniejacych dybli i kotew oraz uszkodzenie podfoza (podbudowy). Podstawowg
technikg usuwania uszkodzonych plyt (ich czesci) powinno by¢ ich pociecie diamentowymi tarczami tnacymi i
wyjecie pocietych (na petng grubo$é) fragmentéw piyt bez ich rozbijania na miejscu. Pociete ptaszczyzny
fragmentow ptyt pozostajacych w nawierzchni  betonowej powinny byé pokryte powloka antyadhezyjna,
chyba Ze przewidziano silne zwigzanie dobetonowanego fragmentu (czesci) ptyty do pozostawionej czesci
piyty.

Jesli przewidziano silne zwigzanie dobetonowanego (nowego) fragmentu ptyty do pozostawionej czesci ptyty, to
nie nalezy wykonywac ciecia (rozdzielajacego) na petng grubos¢ lecz jedynie na 1/4 grubosci plyty betonowej, by
po odtamaniu usuwanego fragmentu ptyty powstata mozliwie pionowa lecz chropowata powierzchnia
kontaktowa umozliwiajaca zwigzanie nowego betonu ze starym. Przecieta ptaszczyzna powinna by¢ uszorstniona
i oczyszczona przed natozeniem warstwy sczepnej (wg pktu 5.4.2) i dobetonowaniu nowego fragmentu czesci
pyty.

Zalecang metodg wyjmowania ptyt jest usuwanie ich za pomocg urzadzen podnoszacych, gdyz redukujg do
minimum uszkodzenia podtoza (podbudowy) i sasiadujacych piyt.

Jezeli po rozebraniu uszkodzonych piyt (ich cze$ci) zostanie stwierdzone uszkodzenie podbudowy, to nalezy jg
odbudowaé w ten sposob, by zostata zachowana grubo$¢ warstw i rodzaj materiatéw taki sam jak w podbudowie
sgsiednich ptyt betonowych. Ten sam warunek dotyczy réwniez odwadniania nawierzchni.

5.6.3. Wbudowywanie mieszanek

5.6.4. Wbudowywanie betonu

Istniejace dyble i kotwy, ktdre nie funkcjonujg prawidtowo, powinny by¢ wymienione. Nalezy przyja¢ jako

zasade, ze odnawiane (wymienione) ptyty lub ich cze$ci powinny by¢ potaczone z pozostajacymi ptytami przy
pomocy

dybli lub kotew. Jesli dobetonowane czesci ptyty majg byc¢ silnie zwigzane z pozostajaca czescig piyty, to nalezy
zastosowa¢ warstwe sczepng. Faktura gdrnej powierzchni nowych pityt (ich cze$ci) powinna byé
dostosowana do faktury istniejacej nawierzchni. Mozna to osiagnaé przez  odpowiednie
teksturowanie $wiezej

powierzchni betonu (szczotka).

5.6.3.2. Wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,na goraco” nalezy przestrzega¢ wymagan ST D-
05.03.17 ,Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych”.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane
wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic je Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy wymianie wypetnienia szczelin oraz uszczelnianiu spekan

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowadzi¢ badania zgodnie
z ST.

6.3.2. Badania przy naprawie uszkodzonych krawedzi ptyt i powierzchniowych uszkodzen piyt.

W czasie wykonywania naprawy uszkodzonych krawedzi ptyt i powierzchniowych uszkodzen piyt, nalezy
kontrolowac:

-przygotowanie  naprawianych powierzchni do nalozenia warstwy sczepnej i warstwy Zzaprawy
cementowej

modyfikowanej polimerami (kazde naprawiane uszkodzenie),

-réwno$¢ naprawionych fragmentéw ptyt (kazdego fragmentu),

-cechy wytrzymatosciowe wbudowanej zaprawy, wykonujac jedno badanie na kazde rozpoczete 1000 kg
wbudowywanej (suchej) zaprawy, ale nie mniej niz jedno badanie dla odcinka drogi objetego remontem
czastkowym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru robét dla:
a) wymiany wypetnienia szczelin, uszczelniania spekan oraz naprawy uszkodzonych krawedzi piyt jest m (metr),

b) usuwania uskokéw (stopni) ptyt, naprawy uszkodzen powierzchni oraz wymiany ptyt (i ich czesci) jest m 2
(metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

-oczyszczenie szczelin, spoin i powierzchni uszkodzonych ptyt betonowych,
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-ew. wykonanie warstw sczepnych na powierzchniach naprawianego betonu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m 2 remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem szczelin i spekan obejmuie:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-oznakowanie robot,

-dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

-wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
-pomiary i badania laboratoryjne,

-odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
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