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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-450.0.00

WYMAGANIA OGOLNE
BRANZA BUDOWLANA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
1.1.1. Specyfikacja Techniczna ST-450.0.00 “Wymagania 0Ogolne” odnosi sie do wspdlnych

wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang
wykonane w wyniku prowadzonych prac budowlanych w zakresie robdt konstrukcyjno-
budowlanych, oraz instalacyjnych w branzy sanitarnej i elektrycznej do celéw budowy
przedszkola 8 oddziatowego w Strzelinie wraz z niezbedng infrastruktura.
1.1.2. Nazwa zadania inwestycyjnego:
~Przebudowa i rozbudowa budynku ztobka miejskiego w Nowej Soli”.
1.1.3. Adres inwestycji:
Ul. Jana Matejki 30, 67-100 Nowa Sol
1.1.4. Uczestnicy procesu inwestycyjnego.
1.1.4.1. Zamawiajacy :
Gmina Nowa Sol
Ul. Marszatka Jo6zefa Pilsudskiego 12, 67-100 Nowa Sol
1.1.4.2. Wykonawca : do wytonienia w postepowaniu przetargowym

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne jako czes¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy
odczytywac i stosowaé w odniesieniu do zlecenia i wykonania Robot opisanych w pkt.1.1. oraz
w wykonawczej dokumentacji projektowej dostarczonej przez Zamawiajacego na potrzeby
realizacji kontraktu.

Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Klasa robét: 4521 Roboty budowlane w zakresie budynkow

Kategoria rob6t 45214100-1 Roboty budowlane w zakresie budowy przedszkolnych obiektéw
budowlanych

1.2.1. Wymagania Ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi (ST):

Rozdziat 1 Roboty zwiagzane z przygotowaniem terenu pod budowe (grupa CPV 451)
ST-451.1.10 Wytyczenie obiektéw

ST-451.1.20 Roboty rozbiérkowe

ST-451.2.20 Roboty ziemne

Rozdziat 2 Roboty zwiazane z wykonywaniem konstrukcji obiektéw budowlanych
(grupa CPV452)

ST-452.2.10 Konstrukcje betonowe i zelbetowe

ST-452.2.11 Stropy

ST-452.2.20 Zbrojenie

ST-452.4.10 Roboty murarskie

ST-452.9.10 Stropodach

Rozdziat 4 Roboty wykonczeniowe (grupa CPV 454)
ST-454.1.10 Tynki

ST-454.1.30 Roboty wykonczeniowe $cienne
ST-454.1.50 Roboty dociepleniowe elewacji
ST-454.2.10 Posadzki i podtogi

ST-454.3.10 Stolarka drzwiowa
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ST-454.3.20 Stolarka okienna
ST-454.7.10 Oktadziny z ptyt gips-kart.
ST-454.10.40 Zagospodarowanie terenu
ST-454.10.50 Ogrodzenie

1.2.2. Niezaleznie od postanowien warunkdéw szczegdlnych, normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.

1.3. Zakres Robét objetych ST

1.3.1. Przeznaczenie obiektéw i rozwigzanie funkcjonalno-uzytkowe.

Budynek jest obiektem uzytecznosci publicznej o funkcji o$wiatowej — ztobek miejski miasta
Nowa Sol. Przedmiotem inwestycji jest rozbudowa budynku ztobka miejskiego dla 40 dzieci wraz
z zapleczem socjalno-higienicznym.

W budynku na parterze znajdujg sie dwa zespoty pomieszczen dla dzieci $rednich i najstarszych,
wspolna cze$¢ wejsciowa dla wszystkich grup oraz od strony wezta cieptowniczego wejscie
gospodarcze z klatka schodowa i pomieszczeniami magazynowymi.

Na pierwszym pietrze znajduje sie zespdt pomieszczen dla niemowlat z werandg w ostonietej
logii, a w pozostatej czes¢ kondygnacji znajduje sie zespot pomieszczen kuchennych, pralni oraz
pomieszczeh administracyjnych i socjalnych. Rozbudowana cze$é Ztobka bedzie przeznaczona
dla dzieci do lat 3 (najstarszych).

Rozbudowa Ziobka uwzglednia powstanie dodatkowych pomieszczen towarzyszacych,
umozliwiajacych realizacje celu podstawowego, w tym w szczegdlnosci pomieszczen dla
dodatkowych 5 0sdb personelu obstugujacego dodatkowg liczbe dzieci. Komunikacja dzieci do
nowej czesci budynku odbywa sie poprzez przedsionek i wdzkarnie znajdujace sie w budynku
gtébwnym korytarzem do nowo zaprojektowanych pomieszczen.

1.3.2. Ogélny zakres robot.

Projektuje sie rozbudowe budynku miejskiego ztobka dla 40 dzieci wraz z zapleczem socjalno-
higienicznym. Rozbudowa Zztobka uwzglednia powstanie dodatkowych pomieszczen
towarzyszacych, umozliwiajacych realizacje celu podstawowego, w tym w szczegdlnosci
pomieszczen dla dodatkowych 5 o0s6b personelu obstugujacego dodatkowaq liczbe dzieci.
Rozbudowie podlegac¢ bedg rowniez wszystkie wewnetrzne instalacje : wodociggowa, kanalizacji
sanitarnej i deszczowej, centralnego ogrzewania, elektrycznej i teletechnicznej. W zwigzku z
planowang rozbudowg budynku, czes¢ istniejgca budynku ztobka zostanie poddana przebudowie
w celu skomunikowania rozbudowanej czesci z istniejagcym wejsciem do budynku.

W czes$ci przebudowywanej nalezy zdemontowaé niepotrzebne istniejace instalacje,
wyposazenie, elementy wykonczenia wnetrz.

W zwigzku z dostosowaniem budynku do oséb niepetnosprawnych oraz dzieci przebudowa oraz
dobudowa nie moze powodowa¢ barier architektonicznych.

Przebudowa obejmuje réwniez wewnetrzne doziemne instalacje : gazowa, wodociggowa,
kanalizacji sanitarnej i deszczowej, centralnego ogrzewania, elektryczng i teletechniczng oraz
przytacze gazowe, wodociggowe, kanalizacyjne sanitarne i deszczowe.

1.3.3. Lokalizacja robdt

Roboty objete zamdéwieniem dotyczg obiektu budowlanego, ktéry bedzie zlokalizowany w Nowej
Soli, ul. Matejki 30. JEDNOSTKA EWIDENCYJNA: NOWA soOL - MIASTO, OBREB 2, DZ. EWID. NR
179/74, 179/35

1.3.4. Stan istniejacy.

Istniejacy budynek dwukondygnacyjny o funkcji oswiatowej, zbudowany na planie prostokata, z
dobudowanym budynkiem technicznym, jednokondygnacyjnym na rzucie kwadratu. Elewacja z
tynku pomalowanego w 3 kolorach (odcienie kremu, pomaranczu i czerwieni). Fundamenty
monolityczne Zzelbetowe. Sciany budynku prefabrykowane, z cegty zeranskiej. Sciany
zewnetrzne o grubosci 38 cm, ocieplone styropianem o grubosci 12 cm. Sciany wewnetrzne o
grubosci 24 cm z cegty zeranskiej. Stropodach z ptyt korytkowych. Stropy z elementéw
prefabrykowanych, kanatowych typu zeranskiego. Strop nad parterem czesciowa z piyt typu
szkolnego i zeranskiego. Stropodach nad budynkiem wezta cieptowniczego z ptyt kanatowych.

1.3.5. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg kontraktowq i
techniczng, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy
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(Inspektora Nadzoru). Wykonawca jest zobowigzany wykonywacé wszystkie roboty Scisle wedtug
otrzymanej dokumentacji technicznej.

Jesli jednak w czasie realizacji robot okaze sie, ze dostarczona przez zamawiajacego wymaga
uzupetnien wykonawca przygotuje na wiasny koszt niezbedne rysunki w formacie A3 lub A4 i
przedtozy je w 3-ch kopiach do akceptacji Inspektorowi Nadzoru. Rysunki beda przedktadane
Inspektorowi w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu nie mniej niz 14 dni roboczych na
ich analize. Dostarczenie rysunkow roboczych elementéw wspotzaleznych nalezy skoordynowad
tak, by do zatwierdzenia przekaza¢ komplet umozliwiajacy analize ich wzajemnych powigzan.
Rysunki winny by¢ doktadne, kompletne i wyrazne, z oznaczeniem elementéw odniesienia do
projektu wykonawczego, a takze opisane (nazwa budowy, numer umowy, tytut dokumentu,
numer rysunku, data przekazania potwierdzona pieczatka i podpisem Inspektora nadzoru). W
uzasadnionych przypadkach Inspektor nadzoru moze wymagac¢ akceptacji sktadanych
dokumentéw przez nadzér autorski.

1.4. Niektore okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1 ST - specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1.4.2 Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

1.4.3 Zarzadzajacy realizacja umowy - w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajacego reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie poprzez sprawowanie
kontroli zgodnosci robdot z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi,

przepisami, zasadami wiedzy technicznej i postanowieniami warunkéw umowy.
Polecenia Inspektoréw Nadzoru majg moc postanowien zarzadzajacego realizacjg
umowy.

1.4.4 Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Materiaty uzyte do wykonania robdt powinny by¢ nowe i petnowartosciowe.

1.4.5 Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a je$li przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.6 Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do odnotowywania wydarzen zaistniatych w toku wykonywania
zadania budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbioréw, przekazywania polecen i
korespondencji technicznej miedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Zamawiajacym.

1.4.7 Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

1.4.8 Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu
stwierdzajacq jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi przepisami prawa.

1.4.9 Certyfikat zgodnos$ci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano
wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innymi dokumentami
normatywnymi w odniesieniu do wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie (zgodnie z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10)
certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z norma lub aprobate
techniczng (w wypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustalono norm).

1.4.10 Znak zgodnoséci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami
systemu certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany
wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym.

1.4.11 Wyréb budowlany - nalezy rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy




Specyfikacja Techniczna ST-450.0.00 - Wymagania Ogdlne

lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.12 Polecenia Zamawiajagcego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.13 Ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.14 Teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.15 Dokumentacja budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréow czesciowych i
koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metodq montazu -
takze ksigzke montazu.

1.4.16 Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy 2z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi  pomiarami
powykonawczymi, a takze DTR-ki, instrukcje obstugi i konserwacji urzadzen

zainstalowanych badz wykonanych w toku realizacji robét.

1.4.17 Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Zamawiajacego rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikéw Wpisy w rejestrze
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

1.5.1. Ogolne zasady prowadzenia roboét.
1.5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg i Sciste
przestrzeganie terminu ich zakonczenia oraz jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych
robdt, za ich zgodnos$¢ z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych,
programu zapewnienia jakosci, planem bioz oraz poleceniami Zamawiajacego lub
upowaznionego przez niego zarzadzajacego realizacja umowy (np. Inspektora Nadzoru).
1.5.1.2. Przed rozpoczeciem robdét wykonawczych do obowigzkéw Wykonawcy nalezy:
a) opracowanie projektu zagospodarowania placu budowy, projektu organizacji i
zabezpieczenia robdt w czasie trwania budowy
b) zagospodarowanie terenu budowy
c) ochrona s$rodowiska
d) zabezpieczenie dostepu do medidw,
e) zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza sanitarno-
socjalnego, niedopuszczenie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla
zdrowia.

1.5.2. Przekazanie Terenu Budowy

W terminie okreslonym w Umowie, Zamawiajacy przekaze protokolarnie Wykonawcy teren
robét.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkow wydanych przez jednostki
uzgadniajace, opiniujgce oraz wiasciciela obiektu, w ktéorym prowadzone bedq prace.

1.5.3. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

1.5.3.1. Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca jest zobowigzany w cenie umowy opracowa¢ we wilasnym zakresie i
uzgodni¢ nastepujaca dokumentacje:

1.5.3.2.1. Dokumentacje projektowa budowlang i wykonawcza oraz Specyfikacje
Techniczne Wykonania i Odbioru Robot.
1.5.3.2.2. Harmonogramu robot inwestycyjnych i finansowania.

Roboty beda odbywaty sie zgodnie z zatwierdzonym przez Zamawiajacego i dostarczonym
wykonawcy harmonogramem rzeczowo-finansowym robot.

Przy ustalaniu planu realizacyjnego robét warunkujacego wykonanie prac zgodnie z terminami
okreslonymi w harmonogramie, Wykonawca winien uwzgledni¢ zakres prac wynikajacy z
dokumentacji projektowej warunkujacy kolejnos¢ wykonywania robdt, okresy czasowe
przeznaczone na realizacje poszczegdlnych robdt, mozliwosci przerobowe wykonawcy, oraz cykl
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realizacji catego przedsiewziecia. Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach
tygodniowych proponowany postep robét. Harmonogram bedzie korygowany w miare postepu
robét.

1.5.3.2.3. Projekt organizacji placu i zaplecza technicznego budowy

Wykonawca wykona szczegdétowy Projekt organizacji Placu budowy. Projekt winien zawierac
szczegotowe ustalenia dotyczace sposobu zasilania placu budowy w energie elektryczna i wode.
Projekt nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

1.5.3.2.4. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

1.5.3.2.5. Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac¢:

a) czesc ogdlng opisujacy:

- system (procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob i forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegélnych
elementow robadt,

- ustawienie mechanizmoéw sterujacych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji zarzadzajqcemu realizacjg umowy.

b) czes$¢ szczegdtowq opisujacy:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno-
pomiarowe,

- rodzaje i ilo$¢ $rodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony materiatow i urzadzen przed utratg ich wiasciwosci
w czasie transportu i przechowywania na budowie,

- sposOb i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢ , pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materiatow i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- sposoOb postepowania z materiatami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Termin opracowania programu : 21 dni od przekazania placu budowy.

(2) Dokumentacja Projektowa Powykonawcza

Wykonawca w ramach ceny ofertowej winien wykona¢ i skompletowa¢ dokumentacje
powykonawczg catosci wykonanych robdt, w tym réwniez:

- protokoty odbiorowe robot,

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu

w budownictwie,

- instrukcje obstugi, konserwacji i DTR-ki urzadzen itp.
Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku do projektu
wynikte w trakcie realizacji robét.

1.5.4. Zgodnos¢ Robo6t z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Umowy, a wymagania
wyszczegdblnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedédw lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych na
podstawie ktérych uzyskat zlecenie realizacyjne, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Zamawiajgcego lub upowaznionego przez niego zarzadzajgcego realizacjg umowy
(np. Inspektora Nadzoru), ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych
dokumentow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjq
Projektowg i ST. W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw jest wazniejszy od odczytow ze skali
rysunkéw. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.
Cechy materiatéw i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub
ST i wptynie to na niezadowalajacq jakos¢ zrealizowanych roboét budowlanych, to takie materiaty
beda niezwtocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
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1.5.5. Zabezpieczenie Terenu Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone i utrzymanie bezpieczenstwa Terenu Robét oraz
wszystkich materiatow i elementdéw wyposazenia istniejacych i uzytych do realizacji robét od
chwili przekazania Terenu Robd6t do ostatecznego odbioru robot i zdania Terenu Robot
Zamawiajgcemu.

Wykonawca w szczegdlnosci utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osdéb wykonujacych
czynnosci zwigzane z prowadzeniem prac i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a
takze na wiasny koszt zabezpieczy Teren Robdt przed dostepem o0sdéb nieupowaznionych.

Teren budowy Wykonawca bedzie utrzymywat w czystosci.

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikow terenu w sposob ustalony z zarzadzajagcym realizacja umowy. Wykonawca
umiesci tablice podajacg informacje o budowie zgodnie z rozporzadzeniem z 26 czerwca 2002r.
wydanym przez Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki ,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia.

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Terenu Robdt nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wikgczony w cene umowna.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
zawarte we wszystkich regulacjach prawnych dotyczace ochrony s$rodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robot, Wykonawca bedzie podejmowat kroki zeby stosowac sie
do wszystkich przepiséw i normatywow w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza
jego terenem, unikac dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w
zakresie zanieczyszczen , hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.
W okresie trwania budowy i wykonczania rob6t Wykonawca bedzie:
- stosowac sie Ustawy o odpadach (Dz.U.2001.62.628 z p6zn. zm.),
- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Robdt oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdéb lub wilasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegdlny
wzglad na:
- lokalizacje sktadowisk materiatow i drog dojazdowych,
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow,
- s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
b) mozliwoscig powstania pozaru,
C) niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i terenie przylegtym
d) zanieczyszczeniem zbiornikdéw i ciekéd4w wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odpowiednie wyposazenie w
odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.
W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wskazanych w:
- Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (
Dz.U.2003.47.401 z p6zn. zm.)
- Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997
w sprawie ogdlnych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. Jedn.
Dz.U.2003.169.1650 ze zmianami )
- Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz.U.2000.26.313 z p6zn. zmianami)
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- Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 28 marca 2013r w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach i instalacjach
energetycznych (Dz.U.2003 poz. 492)

- pozostate obowigzujace przepisy prawne okreslajagce wymagania bhp przy
wykonywaniu prac.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie ofertowej.

1.5.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw prawnych w zakresie ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie stale utrzymywac¢ wymagany przez odpowiednie przepisy sprawny sprzet
przeciwpozarowy w stanie gotowosci: w pomieszczeniach biurowych, socjalnych i magazynach,
na placu budowy oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkdéw i sktadowisk, zabezpieczone przed
dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.9. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego okreslonego odpowiednimi przepisami.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organdw
administracji panstwowej.

Wszelkie materialty odpadowe uzyte do Robot beda miaty Swiadectwa dopuszczenia wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie S$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.10. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych
takich jak rurociagi i kable etc. oraz pozostatych instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie
prowadzonych robdt i zapewnienie ich wlasciwego zabezpieczenia. Przed rozpoczeciem robét
Wykonawca potwierdzi u odpowiednich wtadz, ktore sa wiascicielami instalacji i urzadzen
podziemnych, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez
Zamawiajacego. Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wiasciwie
oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji roboét.

W przypadku, gdy wystapi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w
granicach Terenu robdt, Wykonawca ma obowigzek poinformowa¢ Zamawiajacego o zamiarze
rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane jego dziataniem uszkodzenia instalacji
na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wskazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5.11. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw. Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich uszkodzen wyniktych z tytutu nadmiernego obcigzenia osiowego pojazdow.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru robot przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby wykonane roboty byty w zadowalajagcym stanie przez caty czas,
do momentu odbioru koncowego. W miare postepu robot plac budowy powinien by¢
porzadkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajacego
powinien rozpoczac roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie ofertowej.

1.5.14. Ubezpieczenie

Wykonawca ubezpieczy budowe i minie znajdujgce sie na terenie budowy stosownie do wartosci
umowy. W tym celu zawrze stosowne umowy ubezpieczenia z tytutu szkdd, ktére mogaq
zaistnie¢ w zwigzku z okreslonymi zdarzeniami losowymi oraz od odpowiedzialnosci cywilnej z
tytutu nastepstw nieszczesliwych wypadkdw pracownikdw oraz o0sob trzecich, za szkody
wyrzadzone osobom trzecim w zwigzku z robotami budowlanymi i funkcjonowaniem terenu
budowy, a takze ruchu pojazdéw w zwigzku z wykonywanymi robotami. Ubezpieczenie powinno
obejmowac sprzet, urzadzenia, maszyny i roboty zaangazowane w realizacji zamdwienia
Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia na kazde zadanie ,Zamawiajacego” polisy
ubezpieczeniowej i dowodu optacenia sktadek. Nie zawarcie umowy ubezpieczenia bedzie
stanowi¢ podstawe do odstapienia od umowy przez Zamawiajacego z winy Wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie ofertowej.

1.5.15. Przygotowanie terenu robot.

Wykonawca uwzgledni w cenie ofertowej wszystkie prace przygotowawcze i towarzyszace
zwigzane z planowanymi robotami.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot budowlanych wykonawca winien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty bedg prowadzone a w szczegolnosci:

a) wygrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia lub w celu
zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robdt
osobom majacym dostep do miejsca wykonywania robot. Ogrodzenie winno byc¢ tak
wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi , a jego wysoko$¢ powinna wynosié
nie mniej niz 2m.

b) Zatozy¢ w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne stosownie do zachodzacych
okolicznosci i potrzeby

c) Osuszy¢ w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony,

d) zapewni¢ korzystanie z wody do robdt budowlanych i do uzytku pracownikéw
zatrudnionych przy robotach,

e) zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robot
budowlanych oraz os$wietlenia placu budowy i miejsc pracy,

f) wznies¢ stosowne do potrzeb tymczasowe budynki lub przystosowac budynki istniejace
dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatéw,
maszyn i urzadzen oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu
zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

g) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace
stwarza¢ przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

2. MATERIALY

Zakup i dostarczenie wszystkich materiatdw i urzadzen potrzebnych do wykonania umowy
odbedzie sie kosztem i staraniem Wykonawcy.
Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom
okre$lonym w art.10. Ustawy ,Prawo Budowlane” =z dnia 7 lipca 1994 r.
(tekst.jedn.Dz.U.2006.156 poz. 1118). Ponadto powinny by¢ zgodne z:

- ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881),
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- obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004.204.2087),

- Polskimi Normami przenoszacymi europejskie normy zharmonizowane lub powinny
posiada¢ aprobate techniczng oraz certyfikat zgodnosci lub znak zgodnosci oraz
certyfikat na znak bezpieczenstwa zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U.2004.198.2041),

- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U.2004.195.2011).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy swiadectwa (certyfikaty)
zgodnosci potwierdzajgce wymagang jakos¢ zastosowanych materiatdow.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialty uzyskane od wybranego
dostawcy w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
robét.

Ponadto Wykonawca jest zobowigzany do przechowywania i sktadowania materiatdw wg
asortymentdéw, z zachowaniem bezpieczenstwa, w sposdb zapewniajacy ich wiasciwg jakos¢ i
przydatnos$¢ do robot.

2.1. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajgcego oraz poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robot. Eksploatacja zrédet materiatow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrédta. Dowoz piasku do robot z odlegtosci ok. 70km.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
robot. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne
do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci do
robot i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajacego.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu robét w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza Terenem robdét w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw
Wszelkie zmiany i odstepstwa od Dokumentacji Projektowej nie moga powodowaé obnizenia
wartosci  funkcjonalnych i uzytkowych obiektéw, a zmiany projektowanych rozwigzan
materialowych i urzadzen nie moga powodowac¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej i
zwiekszenia kosztéw eksploatacji. Wprowadzenie zmiany do dokumentacji jest mozliwe
wylaczenie przed ziozeniem oferty, po zaakceptowaniu proponowanej zmiany przez
Zamawiajacego w formie odpowiedzi na zapytanie ofertowe. Wniosek winien zawiera¢
precyzyjne opisanie proponowanego rozwigzania zamiennego oraz porownanie parametréw
technicznych z rozwigzaniem zawartym w Dokumentacji projektowej.
W trakcie realizacji robét Zamawiajacy nie dopuszcza wprowadzania zmian poza nastepujgacymi
przypadkami:

- wyrdb zostat wycofany z obrotu i stosowania w budownictwie,

- producent lub dystrybutor stosuje praktyki monopolistyczne,

- zaproponowane rozwigzanie posiada istotne wady, niemozliwe do usuniecia bez

zastosowania odmiennego rozwigzania.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatéw w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi i uzyska zgode
Zamawiajgacego o swoim zamiarze, co najmniej 1 tydzien przed uzyciem materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.
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Decyzja o wprowadzonych zmianach powinna by¢ kazdorazowo potwierdzona wpisem
Inspektora Nadzoru do dziennika Budowy, a w przypadkach uznanych przez konieczne, réwniez
potwierdzona przez projektanta.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do

robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem

typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST (o ile takie wskazania wystgpity).

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
Umowy Ilub wymagan ST, zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i
niedopuszczony do robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktdére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatdw
oraz stan drdg. Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST w terminie przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu robdt.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot, zgodnie z Umowag, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych roboét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST, oraz wymaganiami Zamawiajacego ( w tym réowniez Inspektora Nadzoru).
5.1.2. Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajacego przygotowanie zawodowe do
petnienia samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli
robét budowlanych w branzy konstrukcyjno-budowlanej). Do kazdej z branz nalezy ustanowic
kierownikow robét posiadajgcych uprawnienia budowlane odpowiednie dla danej branzy.

5.1.3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w zakresie
wykonanych robot zostang poprawione przez Wykonawce na jego wiasny koszt.

5.1.4. Decyzje dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedq oparte
na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan
materiatdw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

5.1.5. Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Celem kontroli jakosci robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem
i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng
kontrole robdt i jakos$¢ zastosowanych materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢
sq okreslone w ST, normach i przywotanych wytycznych.
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6.1.2. Zamawiajacy bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne,
ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Zamawiajacy natychmiast wstrzyma uzycie do robét
badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ materiatdw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.1.3. Do obowigzkow wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania
przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktéorym przedstawi on zamierzony
sposOb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST. Wymagania do programu
zapewnienia jakosci okreslono w ust. 1.5.3.2.5.

6.2. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W

przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego. Koszt
wykonania niezbednych pomiardéw i badan powinien zosta¢ uwzgledniony w cenie jednostkowej
kazdej z pozycji, ktérej dotyczy.

Wykonawca bedzie przekazywaé¢ Zamawiajagcemu kopie raportéw z wynikami badan.

6.3. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw
do celdw kontroli jakosci i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy.

Zamawiajacy, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robdt z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Badania kontrolne mogg by¢ przeprowadzone
w przypadku zakwestionowania przez Zamawiajacego wynikéow badan jako niewiarygodnych.
Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych Ilub
dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.4. Atesty jakosci, certyfikaty i deklaracje dotyczace materiatéw i urzadzen
6.4.1. Zamawiajacy dopuszcza do uzycia materiaty dopuszczone do obrotu w budownictwie
zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881) oraz
wykazujace petng zgodnos$¢ z warunkami wymaganymi w Specyfikacjach Technicznych.
Zamawiajacy dopuszcza do uzycia materiaty ktére posiadajg: certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z polskga Normg lub aprobatag
techniczna.
6.4.2. W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty okreslajace w sposdb jednoznaczny
jej cechy.
6.4.3. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta poparte
w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
6.4.4. W zakresie jakosci materiatow Wykonawca ma obowigzek:

- wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

- przestrzega¢ warunkdéw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania

odpowiedniej ich jakosci,

- okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robot,

- prowadzi¢ biezace kontrole jakosci otrzymywanych materiatow.
6.4.5. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci materiatdow z wymaganiami ST to
takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez pozostawiania pustych miejsc.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedq oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i przedstawiciela Zamawiajacego (
np. inspektora nadzoru).
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
e date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
e uzgodnienie przez Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robdt,
e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robédt
e przebieg i postep robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw i opdznien w robotach,
e uwagi i polecenia Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru,
e daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek wstrzymania robot, z poleceniami
Inspektora Nadzoru,
e zgloszenia i daty odbioréow robdt zanikajacych, ulegajacych. zakryciu, czesciowych i
koncowych odbioréw robét,
e wyjasnienia, uwagi i komentarze Wykonawcy,
e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
e dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robot,
e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
e dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
e wyniki préb poszczegdlnych elementéw obiektu budowlanego z podaniem, kto je
przeprowadzat
e inne istotne informacje o przebiegu robot.
Wszystkie komentarze lub propozycje wpisane przez wykonawce do dziennika budowy winny
by¢ przekazywane na biezaco do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Decyzje Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Kazdy wpis projektanta (przedstawiciela nadzoru autorskiego) do Dziennika Budowy obliguje
Zamawiajacego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong Umowy o
wykonawstwo robét i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot.

(2) Dokumenty dopuszczajace materialy i urzadzenia do stosowania w budownictwie

Badania certyfikacyjne, atesty materiatdéw, orzeczenia o jakosci materiatdéw, wyniki badan bedaq
gromadzone przez Wykonawce w wydzielonym segregatorze. Dokumenty te stanowig zatgacznik
do odbioru robét i winny zostaé przekazane Zamawiajagcemu najpozniej wraz z protokotem,
ktorego dotycza. Dokumenty te beda na biezaco udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajgcego.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatow, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan bedg gromadzone przez Wykonawce w
wydzielonym segregatorze. Dokumenty te stanowig zatacznik do protokotéw odbiorowych robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujace
dokumenty:
e pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
e protokdt przekazania Terenu robdt,
e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi (np. z podwykonawcami robdt) i inne
umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robét,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje robocza z przebiegu robét budowlanych,
protokoty préb i rozruchu,
operaty geodezyjne,



Specyfikacja Techniczna ST-450.0.00 - Wymagania Ogdlne

e opinie ekspertow i konsultantow,
e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
e dokumenty przygotowane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty beda przechowywane przez Wykonawce w miejscu odpowiednio zabezpieczonym nha
Terenie robdt. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostepne dla Zamawiajgcego i przedstawiane do wgladu na jego zyczenie.
Dokumenty sktadane Zamawiajacemu winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg Zamawiajacego i
nazwa przedsiewziecia.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogodlne zasady rozliczania robot.

Roboty rozliczane sg ryczattowo. Ksigzka obmiaréw nie bedzie prowadzona.

Jesli Inspektor Nadzoru bedzie wymagat, by jakas czes¢ robdt zostata obmierzona, to uprzedzi o
tym Wykonawce, ktéry winien wzig¢ udziat w dokonaniu pomiardw.

7.3 Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Obmiary beda dokonywane w ilosciach netto dla kazdego z elementéw robdt, a zasady
okreslania ilosci robdt beda okreslone we wiasciwych Specyfikacjach Technicznych.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedq wykonywane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami.

7.4 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne s$wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzgadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania Robdét.

7.5 Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzane przed odbiorami warunkujgcymi ptatnosci czesciowe lub przed

koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach
lub zmiany Wykonawcy (podwykonawcy) Robot.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1.Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegajg
nastepujacym etapom odbioru przez Inspektora Nadzoru, przy udziale Wykonawcy:
a) odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiory czesciowe,
C) odbidr koncowy.
Odbiér koncowy bedzie odbywat sie przy udziale przedstawicieli Zamawiajgcego.

8.2.0dbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna, zakryciu.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru
robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca powiadamiajac telefonicznie
Inspektora Nadzoru i jednoczesnie potwierdzajac to zgtoszenie pisemnie wpisem do Dziennika
Budowy. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni
roboczych od daty skutecznego powiadomienia Inspektora Nadzoru. Jakos$¢ i ilos¢ robdt
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikdw badan oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
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Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot, ktore stanowig
zakonczony element catego zadania i dotyczy:
a) kazdego odcinka robot w odniesieniu do ktérego ustalono, ze podlega odbiorowi
czes$ciowemu,
b) kazdej znaczacej czesci robdt, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub
jest uzytkowana przez Zamawiajacego,
c) kazdej czesci robot, ktdrg Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub uzytkowania przed
ukonczeniem.
Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca powiadamiajac telefonicznie
Inspektora Nadzoru i jednoczesnie potwierdzajac to zgtoszenie pisemnie wpisem do Dziennika
Budowy. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie podzniej jednak niz w ciggu 5 dni
roboczych od daty skutecznego powiadomienia Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilo$¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.4. Odbioér koncowy
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt winno zosta¢ pisemnie zgtoszone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru wpisem do dziennika Budowy oraz przestana na adres Zamawiajgacego. Informacja o
gotowosci do odbioru winna zosta¢ rownoczesnie przekazana Inspektorowi Nadzoru
telefonicznie.
Odbidr koncowy bedzie przeprowadzony nie pdzniej jednak niz w ciggu 7 dni roboczych od daty
skutecznego powiadomienia Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego.
Pozostate wymagania odnosnie zgtaszania robdot do odbioru zawiera wzér umowy. Odbioru
ostatecznego dokona Komisja Odbiorowa Zamawiajacego w obecnos$ci Wykonawcy. Komisja
dokona oceny jakoséciowej robot na podstawie ztozonych dokumentéw, oceny wizualnej
wykonanych robdt oraz zgodnosci z ST i Dokumentacja Techniczng. Ponadto Komisja zapozna
sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw czesciowych, branzowych, zanikajacych i
ulegajacych zakryciu. W przypadku niewykonania nakazanych robdt poprawkowych, Komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru.
W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonanych robét nieznacznie odbiega w
poszczegdlnych asortymentach od jakosci wymaganej ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na estetyke, cechy eksploatacyjne obiektu i jego bezpieczenstwo, Komisja
podejmie decyzje o mozliwosci i warunkach odbioru wykonanych robét.

8.5. Dokumenty do odbioru Koncowego Robét
8.5.1. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest pisemny
protokot odbioru koncowego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
e powykonawczg Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa ,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy,
e Dziennik Budowy,
e dokumenty potwierdzajace zastosowanie materiatdw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa,
e recepty i ustalenia technologiczne,
e wyniki pomiaréw kontrolnych, przeprowadzonych préb, badan i pomiardw zgodne z
wymaganiami ST,
e wszystkie sporzadzone protokoty odbiorowe,
e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Roboét dla przytacza kanalizacyjnego wraz
z kopiqg mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji

powykonawczej,
e DTR-ki, karty gwarancyjne, instrukcje obstugi i konserwacji o odpowiedniej
szczegdtowosci umozliwiajacej eksploatacje, konserwacje, regulacje i naprawy

zainstalowanych urzadzen i wyposazenia,

e Oswiadczenie kierownika budowy o doprowadzeniu do nalezytego porzadku i stanu
terenu budowy

e Oswiadczenie kierownika budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i warunkami
pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujacymi lub wskazanymi normami,
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e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgacego zgodnie z zapisami w ST.

W przypadku gdy, wedtug Komisji Odbiorowej Zamawiajacego , roboty pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, Komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy termin na uzupetnienie dokumentacji powykonawczej i
ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje Odbiorowg roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq
zestawione przez Zamawiajacego i przekazane Wykonawcy. Termin wykonania robot
poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy Komisja Odbiorowa.

8.5.2. Instrukcje eksploatacji i konserwacji zainstalowanych urzadzen.

Wykonawca dostarczy przed zakonczeniem robdt, po jednym egzemplarzu kompletnych
instrukcji eksploatacji i konserwacji w jezyku polskim dla kazdego urzadzenia oraz systemu
mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich
producenci i/lub dostawcy zas$ wynikajace stad koszty zostang uwzglednione w koszcie
dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Instrukcje muszg by¢ kompletne i uwzglednia¢ cato$¢ urzadzenia, uktadow sterujacych,
akcesoriéw i elementéw dodatkowych. Wszelkie braki stwierdzone w dostarczonych instrukcjach
zostang uzupetnione przez wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych nastepujacych po
zawiadomieniu przez Zamawiajacego/Inspektora nadzoru o stwierdzonych brakach.

8.5.3. Dokumentacja powykonawcza.

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju
materiatdw, urzadzen, lokalizacji i wielkoséci robdt. Zmiany te nalezy rejestrowaé na komplecie
rysunkow, wytacznie do tego przeznaczonych. Wykonawca winien przedkfada¢ Inspektorowi
Nadzoru aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, w terminie przez niego wymaganym, w
celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robot kompletny zestaw rysunkéw
zostanie przekazany Zamawiajgcemu.

8.6. Przejecie Ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Odbior ostateczny (pogwarancyjny) stanowi ocene zachowania wymaganej jakosci
poszczegdlnych elementéw robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem
wad ujawnionych w tym okresie.

Protokdt ostatecznego odbioru i przejecia robot zostanie podpisany po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego. Wykonawca jest zobowigzany wystgpi¢ do Zamawiajacego z wnioskiem o
ostateczne przejecie robdt w ciggu 21 dni przed uptywem terminu gwarancji. Jezeli
Zamawiajacy nie dokona odbioru i nie podpisze protokotu odbioru i przejecia robét w terminie
28 dni od daty otrzymania powiadomienia, to bedzie sie uwazato, ze roboty zostaty odebrane, a
protokdt wystawiono w ostatnim dniu tego terminu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne
Cena ofertowa bedzie obejmowac:

e robocizne bezposrednia,

e wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

e wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na
Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

e koszty posrednie, w skiad ktérych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikédw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy, koszty dotyczace oznakowana robot, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na
rzecz prowadzenia robdt, ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, ubezpieczenia oraz
koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

e koszty organizacji terenu robot, ogrodzen, zabezpieczen itp.

e zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkédw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robét w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie
nalezy wlicza¢ podatku VAT.

W ramach zaoferowanej ceny Wykonawca jest zobowigzany do wykonania wszystkich prac
wynikajacych z projektu technicznego i ST stanowigcych podstawe okreslenia przedmiotu
zamoOwienia i innych $wiadczern Wykonawcy wynikajacych z umowy zwigzanych z kompleksowg
realizacje tego zamodwienia.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-
finansowym.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy i normatywy.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytal tacznie z
dokumentacjg projektowa i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly. Zastosowanie
bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny
sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w
zwigzku z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowien na réwni z
wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaktada sie, iz
Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami norm.

10.2. Ogdlne przepisy prawne.

10.2.1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jedn. Dz.U.2018 p0z.1202 z p6zn. zm.)
10.2.2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jedn. Dz.U.2015 poz 1422 z
pézn. zm.)

10.2.3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U.2004.202.2072 z pdzn. zm.).

10.2.4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz.U.2003.120.1133)

10.2.5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslania metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych  kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym
(Dz.U.2004.130.1389)

10.2.6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003 r. w sprawie warunkdéw i trybu
postepowania w sprawach rozbidrek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektéw budowlanych
(Dz.U.2003.120.1131)

10.2.7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2012r. w sprawie
ustalenia geotechnicznych warunkdéw posadowienia obiektéw budowlanych (Dz.U.2012.poz. 463)
10.2.8.Rozporzadzenie Ministra Gospodarki przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w
budownictwie ( Dz.U.1995.25.133)

10.2.9. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (tekst jedn. Dz.U.2016 poz. 1570 ze
zmianami)

10.2.10. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 799 z
pdzn. zm.)

10.2.11. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 992 z pdzn. zm.)
10.2.12. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003r. w sprawie
uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony p.pozarowej ( Dz.U.2003.121.1137 z pézn. zm.)
10.2.13. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. w sprawie
ochrony p.pozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw ( Dz.U.2010.109.719)

10.2.14. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i administracji z dnia 16 czerwca 2003r. w sprawie
p.pozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz.U.2003.121.1139)

10.2.15. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie p.pozarowej (tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 620 z pdzn.
zm.)

10.2.16. Ustawa z dnia 21 grudnia 2002r. o dozorze technicznym ( Dz.U.2018 poz. 1351 z pdzn. zm.)
10.2.17. Ustawa z dnia 14 marca 1985r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej (tekst jedn. Dz.U.2017 poz.
1261 z pdzn. zm.) ]

10.2.18.Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 w sprawie warunkéw , jakie nalezy spetnic¢
przy wprowadzaniu Sciekdw do wodd lub ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
$rodowiska ( Dz.U.2014 poz. 1800 z pézn. zm.)

10.2.19.Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 30 lipca 2001 w sprawie warunkoéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ sieci gazowe (Dz.U.2013 poz. 640).

10.2.20. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.2003.47.401)

10.2.21. Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogdlnych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003.169.1650 z pézn. zm.)

10.2.22. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy pracach spawalniczych (Dz.U.2000.40.470).

10.2.23. Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych ( tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 1139 z
pdzn. zm.)

10.2.24. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 23 kwietnia 2013r w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach i instalacjach energetycznych ( Dz.U.2013 poz. 492)
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10.2.25. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 9 czerwca 2017r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2017 poz. 1226 z p6zn. zmianami).

10.2.26. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopada 2016r. w sprawie sposobow
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U.2016 poz. 1966 z p6zn. zmianami)

10.2.27.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 13 czerwca 2013r. o zmianie ustawy o wyrobach
budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2003 po0z.898).

10.2.28. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22.05.2018 w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
w sprawie dziennika budowy , montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U.2018 poz.963)

10.2.29. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 wrzesnia 2014r. w sprawie samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie (Dz.U.2014, poz. 1278).

10.2.30. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia(Dz.U.2003.120.1126) .
10.2.31. Ustawa z dnia 11 maja 2001r. Prawo o miarach ( tekst. Jedn. Dz.U.2018 po0z.376 ze zmianami) z
aktami wykonawczymi.

10.2.32. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001r. w sprawie
geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespotéw uzgodnienia dokumentacji projektowej ( Dz.U.
2001.38.455 ze zmianami)

10.2.33. Ustawa z dnia 21 marca 1985 o drogach publicznych (tj Dz.U.2004.204.2086)

10.2.34. PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”

10.2.35. PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-451.1.10.

WYTYCZENIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

Kod CPV Opis robdt

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace geodezyjnego
wytyczenia i obstugi geodezyjnej dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa ztobka
miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci geodezyjne w zakresie
wytyczenia obiektow budowlanych , aby ich usytuowanie w terenie byto zgodne z projektem, a
takze opracowanie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét wymienionych w pkt.1.1 ,
majacych na celu geodezyjne wytyczenie obiektéw w terenie oraz opracowanie geodezyjnej
dokumentacji powykonawczej.
Rzeczowy zakres robot pomiarowych przy fundamentowych robotach ziemnych obejmuije :

- wyznaczenie reperéw roboczych w nawigzaniu do niwelacji panstwowej,

- ustawienie taw wysokosciowych i pomocniczych reperéow drewnianych,

- zabezpieczenie gtéwnych osi budowli przez wyniesienie ich poza obreb robét,

- wyznaczenie krawedzi wykopu oraz ewentualne ustawienie i konserwacja szablonéw,

- wyznaczenie i niwelacja kontrolna pozioméw robét ziemnych,

- wykonanie obmiaréw przejsciowych w czasie trwania robdt,

- niwelacja kontrolna dna wykopu,

- wyrdb potrzebnych palikdw, taw i reperéw na okres budowy.

- geodezyjna dokumentacja powykonawcza.
Rzeczowy zakres robét pomiarowych przy powierzchniowych robotach ziemnych obejmuje :

- wyznaczenie reperdéw roboczych w nawigzaniu do niwelacji panstwowej,

- ustawienie kotkéw kierunkowych na krawedzi pola i sprawdzenie katéw oraz powierzchni

robot,
- wznowienie siatki niwelacyjnej oraz wykonanie reperéw drewnianych oraz ich
ustawienie,

- dwukrotna niwelacja reperdw i niwelacja siatki,

- zabezpieczenie osi gtdwnej terenu poprzez jej wyniesienie poza obreb robdt,

- wyznaczenie poziomow robdt ziemnych

- wytyczenie sytuacyjne i wysokosciowe,

- wykonanie pomiardw przejsciowych,

- wznowienie siatki po zakoriczeniu robot,

- niwelacja kontrolna wykonanych robo6t ziemnych i ewentualnie robdt nawierzchniowych,

- wyrob kotkdw pomiarowych i reperéw w okresie budowy,

- obstuga geodezyjna podczas budowy,

- geodezyjna dokumentacja powykonawcza.
Szczegotowy zakres robot obejmuje ponadto kompleksowa obstuge geodezyjng budowy zgodnie
z warunkami i czynnosciami dokonywanymi podczas budowy i utrzymania obiektéw
budowlanych okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
21.02.1995r.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Niwelacja terenu - szereg czynnosci technicznych zmierzajacych do uzyskania takiej
konfiguracji miejsca przeznaczonego pod budowe, jaka wynika z projektu budowy, a takze
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czynnosci pomiarowe majace na celu osiggniecie zamierzonych parametrow wysokosciowych
terenu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robot oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Wszystkie opracowania i czynnoséci objete Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z 21.02.1995r. winny by¢ wykonane przez osoby posiadajace
uprawnienia zawodowe w dziedzinie geodezji i kartografii wynikajace z Ustawy Prawo
geodezyjne i Kartograficzne oraz Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 30.07.2003r.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:

Grupa robot: 451 Przygotowanie terenu pod budowe
Klasa robot: 4510 Przygotowanie terenu pod budowe
Kategoria robét 45100 Przygotowanie terenu pod budowe

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-
450.00.00.,Wymagania ogolne”

2.2. Rodzaje materiatow

Do wykonania robdt konieczne sa nastepujace materiaty: stupki betonowe, rury stalowe,
trzpienie stalowe, paliki drewniane itp.

Do utrwalenia punktéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci
okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe srednicy 5 mm
i dtugosci od 0,04 do 0,05 m. Pale drewniane umieszczone poza granicq robdt ziemnych,
powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ od 1,5 do 1,7 m. ,Swiadki” powinny miec
dtugo$é okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny. Do zaznaczenia punktéw na jezdni nalezy
stosowac farbe chlorokauczukowa.

3. SPRZET.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego i wysokos$ciowego nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry,

— niwelatory,

— dalmierze,

- tyczki,

- faty,

— miernicze tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu i transportu podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

4.2. Mozna zastosowaé¢ dowolne $rodki transportowe stuzgce do przewozu geodetéw oraz
sprzetu geodezyjnego i pozostatych materiatéw potrzebnych do realizacji robét.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wymagania szczegoétowe.

5.2.1. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK
(od 1 do 7).
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5.2.2. Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktory w
razie potrzeby bedzie stuzyt pomoca Zamawiajgcemu Ilub upowaznionemu przez niego
zarzadzajacego realizacjg umowy (np. Inspektora Nadzoru) przy sprawdzaniu lokalizacji i
rzednych wyznaczonych przez Wykonawce. Geodeta potwierdza wykonanie prac geodezyjnych
wpisem do dziennika budowy.

5.2.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementédw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wytyczenie winno opierac¢ sie na szczegotowej osnowie realizacyjnej, lub istniejgcej osnowie
pomiarowej.

5.2.4. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej
s zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne
terenu istotnie roznig sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien
powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢
zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty
dodatkowe, wynikajace z rdznic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i
rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora Nadzoru, zostang wykonane na koszt
Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora Nadzoru oznacza, ze roboty dodatkowe
w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

5.2.5. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robdt, zostang poprawione przez Wykonawce na jego wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajacego lub upowaznionego przez
niego zarzadzajacego realizacja umowy (np. Inspektora Nadzoru) nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

5.2.6. Stabilizacja sieci punktow odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona
przez Wykonawce, za$ w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktdw przez personel
Wykonawcy, zostang one zatozone ponownie na jego koszt, rowniez w przypadkach gdy roboty
budowlane wymagajq ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich
usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktow.

5.2.7. Roboty polegaja na wyznaczeniu wszystkich niezbednych punktéw potrzebnych do
lokalizacji i wykonania obiektéw wznoszonych w ramach realizowanego zadania inwestycyjnego.
Dokfadnos$¢ wyznaczenia +1cm. Elementy geometryczne budynku lub jego czesci nalezy tak
wyznaczy¢, by istniata mozliwos¢ petnego ich wykorzystania podczas roboét budowlanych.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gitéwnych i punktéw wysokosciowych.

Punkty gtdwne i graniczne powinny byc¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu
pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granicg robdt ziemnych. Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty
wysokosciowe, ustali¢ ich wysokos$¢ w stosunku do reperéw panstwowych i chroni¢ je przez caty
czas trwania budowy. Repery nalezy wyznaczy¢ nie rzadziej niz co 250m dla trasy robédt
liniowych, a takze obok kazdego projektowanego obiektu. Repery robocze nalezy zatozy¢ poza
granicami robdt zwigzanych z wykonaniem robdt ziemnych, a ich rzedne okresli¢ z doktadnoscig
do 0,5cm. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych
budowlach. O ile brak takich punktédw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow
betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb w taki
sposéb , by reper nie zmienit swego potozenia i byt chroniony przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z taka doktadnoscia, aby $redni bfad niwelacji po

wyréwnaniu byt mniejszy od 10 mm, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw

panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i

jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje:

- wyznaczenie krawedzi drogi i chodnika i wykopow na powierzchni terenu (okreslenie granicy
robot ziemnych),

- wyznaczenie w czasie trwania robdt ziemnych zarysu nasypéw i wykopdéw w przekrojach
poprzecznych,

zgodnie z dokumentacjq projektowg oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla

poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do wyznaczania krawedzi nasypéw i wykopéw nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki.

Odlegto$¢ miedzy palikami nalezy dostosowac do uksztattowania terenu.

Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypéw i wykopéw o

ksztatcie zgodnym z dokumentacjgq projektowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem wyznaczeniem obiektow i
punktéw wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogoélnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.

Wymagania dla robét pomiarowych:

- wysokos¢ reperéow: +0,5cm

- wysokos¢ elementdéw projektowanych: £1cm

- dokfadnos$¢ pomiaréw poziomych: £1cm/50m

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest komplet pomiardw wyznaczajacych sytuacyjnie i wysokosciowo
wszystkie obiekty budowlane i inzynierskie sktadajgqce sie na petna realizacje zadania
inwestycyjnego, a takze stabilizowanie reperéw roboczych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposdb odbioru robdt

Odbidr robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementéw z dokumentacjg
projektowa i wymogami pkt.6 niniejszej ST.

Roboty odbiera Inspektor nadzoru na podstawie powykonawczej dokumentacji geodezyjnej
opracowanej po zakonczeniu robot (lub odbieranego etapu) obejmujacej wykonane szkice,
operaty geodezyjnej obstugi realizacyjnej, sprawozdania techniczne, dzienniki pomiarowe i
protokoty, ktdére nalezy przekaza¢ zamawiajacemu najpézniej w dniu odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu w
ofercie przetargowej. Placi sie za komplet catosci wykonanych pomiaréw geodezyjnych wraz z
dokumentacjg powykonawczg. Cena jest ceng usredniong dla danego sposobu wykonania.
Cena zawarta w ofercie przetargowej obejmuje:
- wyznaczenie punktéw gtdwnych i punktdédw wysokosciowych,
uzupetnienie dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
wyznaczenie reperdw roboczych w nawigzaniu do niwelacji panstwowej,
wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojéw,
- wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe obiektéw budowlanych i inzynieryjnych,
— zastabilizowanie punktow w sposdéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,
- wyznaczenie krawedzi wykopdw, ustawienie taw wysokosciowych,
wykonanie pomiaréw biezacych w miare postepu robét, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
wyrob kotkow, palikéw pomiarowych i reperéw na potrzeby budowy,
wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw , préb i sprawdzen,
— sprawowanie petnej obstugi geodezyjnej,
wykonanie mapy geodezyjnej powykonawczej w 3 egz. na mapie zasadniczej i wtaczenie jej
do zasobéw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych i

kanalizacyjnych.

10.2. Pozostate przepisy



Specyfikacje Techniczne Wytyczenie obiektow

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 21.02.1995r. w sprawie rodzaju
i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w
budownictwie.

- Ustawa- Prawo geodezyjne i Kartograficzne

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 30.07.2003r.

- Instrukcje branzowe wydane przez Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii- GUGIK jak:

e}

[¢]
(e]
[¢]

o O

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja Techniczna G-3 ,Geodezyjna obstuga inwestycji” wydana Zarzadzeniem nr 5
Prezesa GUGIK z 11.04.1980r.

Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjno-wysokosciowe GUGIK 1979

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983

Instrukcja Techniczna G-3.2 Pomiary realizacyjne — GUGIK 1983



Specyfikacje Techniczne ST-451.1.20 — Roboty rozbiérkowe

SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ST-451.1.20
ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV Opis robét
45111300-1 Roboty rozbiérkowe
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét rozbiorkowych, demontazowych i wyburzeniowych, ktére zostang
wykonane w wyniku prowadzonych robot dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku
zlobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1. zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie robdt
rozbiérkowych, wyburzeniowych i demontazowych, wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w dokumentacji projektowej.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét wynikajacych z dokumentacji technicznej.
Zakres robot rozbidérkowych obejmuje:
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,
- rozbiorke $cian i murdw,
- wykucie wnek, bruzd oraz otworéw,
- rozbiorke posadzek,
- skucie tynkéw,
- demontaz rynien i opierzen,
- zerwanie izolacji termicznej ze Sciany obiektu,
- demontaz nawierzchni tarasu,
- demontaz bramy, 3 stupkéw ogrodzeniowych, 3 paneli wraz z cokotem,
- wszystkie pozostate roboty rozbiérkowe wynikajgce z dokumentacji projektowej,
- wywdz gruzu i odpaddw na odlegtos¢ ok. 10km,
- odsprzedaz ztomu,
- unieszkodliwienie odpadoéw.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.2. Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robdt oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowsa ,
ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

1.5.2.Wymagania szczego6towe.

Odpady uzyskane w wyniku robot rozbidrkowych, za wyjatkiem ztomu stalowego - stanowiq
wiasnos¢é Wykonawcy.

Elementy pochodzace z rozbiérki nalezy na biezaco segregowac, sktadowa¢ w wydzielonych i
zabezpieczonych do tego celu przez Wykonawce pojemnikach na odpady lub pryzmach, a
nastepnie sukcesywnie wywozic.

Odzyskany ztom stalowy nalezy w imieniu zamawiajacego odwiez¢ i odsprzeda¢ w najblizszym
punkcie skupu ztomu, a nastepnie rozliczy¢ z Zamawiajacym przedstawiajgce dowody
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sprzedazy. Pozostaty gruz oraz inne odpady nieszkodliwe dla $rodowiska uzyskane w wyniku
robot rozbidrkowych nalezy wywiezé na najblizsze wysypisko $mieci lub do zaktadu utylizacji (na
odlegtosci ok. 15 km od terenu budowy), przedstawiajac zamawiajagcemu karty przekazania
odpadow.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robdét: 451 Przygotowanie terenu pod budowe

Klasa robdt: 4511 Roboty w zakresie burzenia

Kategoria robét 45111 Roboty rozbiérkowe

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wbudowania nie wystepuja.

2.2. Materiat z rozbiérki: gruz ceglany, gruz betonowy, zanieczyszczone kruszywo i zuzel,
elementy metalowe (ztom stalowy), wetna mineralna, tworzywa sztuczne, szkto, drewno.

2.3. Trwate ogrodzenie o wysokosci 1,60m z bramg wjazdowg szer. min. 3,50m oraz furtka.
Materiat ogrodzenia wg uznania Wykonawcy.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac recznie oraz przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego
przez Wykonawce dostosowanego do rodzaju wykonywanych prac rozbiérkowych np.:

- mioty pneumatyczne,

- miotowiertarki,

- sprezarka powietrza,

- fadowarki,

- drobny sprzet i narzedzia reczne.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Materiaty z rozbiérki mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi
do rodzaju i ciezaru przewozonych materiatdw spetniajgcymi wymagania ogdélne okreslone w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogodlne” dobranymi przez Wykonawce : samochody samowytadowcze,
samochody skrzyniowe, ciggnik z przyczepaq itp. Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie i spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.

5.1.1. Wykonawca, przed rozpoczeciem prac, zobowigzany jest do doktadnego zapoznania sie z
zakresem robédt, doktadnego obejrzenia terenu budowy.

5.1.2. W przypadku zauwazenia reliktow historycznych nalezy wstrzymaé prace i wezwac
projektanta oraz zawiadomi¢ stuzby konserwatorskie i nadzoér inwestorski.

5.1.3. Wykonawca jest zobowigzany, po otrzymaniu wszelkich niezbednych pozwolen, do
wywiezienia gruzu, $mieci, szkta i innych zbednych materiatébw powstatych w wyniku
prowadzonych prac oraz oczyszczenia z nich catego terenu inwestycji. Sposéb i droge usuwania
materiatdw pochodzacych z rozbiorki wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ z wiascicielem
budynkéw przed rozpoczeciem rozbidrki. Po zakonczeniu prac teren budowy powinien by¢ czysty
i uprzatniety.

5.1.4. Wykonawca jest zobowigzany natychmiast zawiadomic¢ nadzér, jesli odkryje materiaty
mogace zawiera¢ azbest lub inne niebezpieczne dla zdrowia substancje; unikaé zniszczenia
takich materiatéw oraz uzgodni¢ z Projektantem metode ich usuniecia.

5.1.5. Wszelkie mozliwe elementy poddane beda recyklingowi.

5.1.6. Przy rozbiérkach nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP i wykonywac¢ stosowne
zabezpieczenia.

Najczesciej wystepujace zagrozenia to:

» podraznienia bton $luzowych

» uszkodzenia gtowy

» upadek z wysokosci

» uszkodzenia rak i nog

5.1.7. Pozostate ogdlne zasady wykonania robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych.
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5.2.1. Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ tablicami ostrzegawczymi zgodnie z wymogami BHP,
- odtaczy¢ miejsce zasilania do pomieszczen, w ktorych odbywaé sie bedq roboty
rozbiérkowe,
- zamkna¢ i zabezpieczy¢ istniejaca instalacje wodociggowa i kanalizacyjna.
- przygotowac urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatéw, przyrzaddw, narzedzi i
odpadéw,
- zaplanowa¢ kolejnos$¢ wykonywania poszczegélnych czynnosci
- przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, konieczne ochrony osobiste, np. okulary,
maski, ochronniki stuchu, itp.
- zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu
- zapoznac sie z programem rozbidrki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej
wykonania
5.2.2. Zgodnie z ogdélnymi przepisami BHP, teren prowadzonych prac budowlanych winien by¢
wygrodzony w sposob, ktéry jednoznacznie i trwale oddzieli teren prowadzonych prac
rozbiorkowych wraz z przewidzianymi strefami niebezpiecznymi, miejscem na tymczasowe
sktadowanie porozbiérkowego gruzu betonowego i ceglanego, miejscem na tymczasowe
sktadowanie stali ztomowej porozbidrkowej, odpadu drewna porozbiérkowego oraz papy
porozbiorkowej, placami manewrowymi dla maszyn wyburzeniowych i zatadunkowych oraz
postoju samochoddéw do transportu ztomu stalowego i gruzu porozbiérkowego. Sposdb
wygrodzenia terenu winien uniemozliwi¢ wejscie na teren rozbidrki osobom postronnym.
Takie warunki spetnia wygrodzenie taséma budowlang w kolorze czerwono-biatym, mocowana na
stupkach stalowych, rozmieszczonych, co 2,0m. Tasma winna by¢ umieszczona na wysokosci 80
cm i 120 cm na catym obwodzie terenu wygrodzonego.
Ponadto teren prac rozbidrkowych nalezy oznakowac tablicami ostrzegawczymi.
5.2.3. Pozostate wymagania dla robot rozbidrkowych.
5.2.3.1. Roboty rozbidrkowe obejmujg demontaz wszystkich elementéw budowlanych
wymienionych w pkt.1.3 przewidzianych w dokumentacji projektowej i ST. Wykonawca robét
powinien prowadzi¢ roboty rozbidorkowe w sposdb, ktéry nie narusza konstrukcji istniejgcego
obiektu.
5.2.3.2. Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ etapowo - zgodnie z dokumentacjg projektowg
robot rozbidrkowych oraz z zachowaniem zasad bhp.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty wyburzeniowe i
rozbidrkowe.
5.2.3.3. Decyzje o zakwalifikowaniu zdemontowanego uprzednio materiatu do ponownego
wbudowania podejmuje Inspektor nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do ponownego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
5.2.3.6. Na zadnym etapie robot nie nalezy dopuszcza¢ do przebywania ludzi pod wyburzang
konstrukcjg badz rusztowaniem lub na kondygnacji bezposrednio ponizej.
5.2.3.4. Elementy i materiaty (odpady), ktére stajg sie wlasnoscia Wykonawcy powinny by¢
usuniete z terenu budowy w terminie i w sposdb nie kolidujacy z wykonywaniem innych robét.
Nie dopuszcza sie palenia usuwanych odpadéow.
Nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego nagromadzenia sie materiatdw rozbidérkowych przy
budynku jak rowniez nie mozna spowodowac zanieczyszczenia odpadami rozbiorkowymi
otoczenia obiektu.
5.2.3.5. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych
znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiérki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi
bhp przy wykonywaniu robét budowlanych. Teren prowadzenia robdt rozbiérkowych nalezy
wygrodzi¢ zgodnie z przepisami bhp, oznakowa¢ i zabezpieczy¢ przed dostepem oséb
nieupowaznionych. Przy prowadzeniu robdt rozbidrkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisow BHP i p.poz. Przed rozpoczeciem robét demontazowych nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem lub przed zniszczeniem wszystkie elementy budowlane i wyposazenie nie
podlegajace rozbidrce, a pozostajace w strefie wykonywanych prac.
5.2.3.6. W celu zapobiezenia nadmiernemu zapyleniu nalezy okresowo spryskiwac¢ elementy
podlegajace rozbioérce woda.
5.2.3.6. Elementy metalowe zdemontowane przez ciecie palnikiem gazowym lub mechanicznie
tarcza do ciecia metalu podzieli¢ na odcinki o dtugosci pozwalajacej na wyniesienie z budynku i
transportu.
5.2.3.7. W wypadku stosowania ciecia gazowego istniejacych czesci metalowych, nalezy
przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki zaradcze przed wybuchem ognia lub spowodowaniem
eksplozji.
5.2.3.8. Wszystkie materiaty z rozbiérki nalezy ztozy¢ w miejscu sktadowania. Elementy
metalowe nalezy posortowac i wywiez¢ do punktu ztomu.
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5.2.3.9. Podczas prowadzenia robdt przy ktérych istnieje mozliwo$¢ spadania réznych

przedmiotéw, nalezy je ogrodzi¢ i zabezpieczy¢ daszkami. Zabezpieczona strefa niebezpieczna

musi wynosi¢ min 1/10 wysokosci z ktérej mogg spadac przedmioty i materiaty, z tym, ze

zawsze nie mniej niz 6 m. Daszki ochronne powinny by¢ umieszczone na wysokosci min. 2,4 m

od terenu i mie¢ spadek 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia. Zakazane jest uzywanie

daszkow jako rusztowan. Miejsca niebezpieczne nalezy oznakowac znakami ostrzegawczymi lub

zakazu.

5.2.3.10. Wykopy powstate w wyniku prowadzonych prac znajdujgce sie¢ w miejscach, gdzie

zgodnie z dokumentacjg bedg wykonywane wykopy, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone i

oswietlone. Doty w miejscach , gdzie nie przewiduje sie wykonywania wykopow, nalezy wypetnié

warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescic.

5.3. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy.

NIE WOLNO:

recznie przemieszczac i przewozi¢ ciezary o masie przekraczajacej ustalone normy

obstugiwac urzadzen bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen

zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn

prowadzi¢ robdét rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos$¢ obalenia czesci konstrukcji

obiektu przez wiatr

prowadzi¢ robdt rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie

deszczu, opaddw S$niegu oraz silnych wiatrow (przy predkosci przekraczajacej 10 m/s prace

nalezy bezwzglednie wstrzymac)

» prowadzi¢ robot rozbidrkowych jesli na nizej potozonych kondygnacjach przebywajg ludzie

» gromadzi¢ gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych
czesciach obiektu

Roboty rozbiérkowe nalezy:

» prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub zwalanie,

> prowadzic¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby

usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub

przewrocenia sie innego fragmentu konstrukcji

elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomoca narzedzi pneumatycznych, przecinajac

zbrojenie palnikiem acetylenowym lub nozycami do ciecia betonu i stali

elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym,

znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektdéw urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢

przed uszkodzeniami,

Przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny

zsypowe, ktére powinny mieé zabezpieczenie przed spadaniem lub wypadaniem gruzu.

Przy wykonywaniu robot rozbidrkowych nalezy:

» uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nie uszkodzonych, prawidtowo

oprawionych

utrzymywac w porzadku miejsce pracy, nie rozrzucaé narzedzi stuzacych do rozbiérki

konieczne jest stosowanie Srodkéw ochrony indywidualnej

W razie niemoznosci unikniecia w czasie trwania robot wiekszych ilosci pytu, pracownikow

nalezy zaopatrzy¢ w okulary ochronne.

W czasie trwania robét wszyscy pracownicy powinni stale pracowa¢ w hetmach.

asady postepowania w sytuacjach awaryjnych

bezwzglednie nalezy udzielaé pierwszej pomocy poszkodowanym

o problemach prowadzenia robdét nalezy niezwtocznie zawiadomic przetozonego

w razie sytuacji awaryjnej stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowacd

zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowg,

kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtaszaé swojemu przetozonemu, a stanowisko pracy

pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT .

6.1. Ogoélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonanych robét rozbiérkowych polega na:

- wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidérkowych,

- sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu rozbiorki, w tym prawidtowosci zabezpieczen
obiektu oraz terenu do niego przylegajgcego, oraz zabezpieczen rozbieranych
elementow obiektu budowlanego,

- sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania lub pozostajacych w konstrukcji,

- prawidlowosci wykonanej segregacji odpadow,

- wywozu gruzu i unieszkodliwienia odpadow z miejsca budowy,

- sprawdzeniu zgodnosci zakresu wykonanych robdét z ST i ustaleniami z Zamawiajacym.
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Zageszczenie gruntu wypetniajagcego ewentualne doty po usunietych elementach powinno
spetnia¢ odpowienie wymagania okreslone w ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

- drzwi, okna, oscieznice — szt.

- dachowe obrdébki blacharskie - m?

- $ciany - m2

- posadzki - m?2

- tynki - m?

- elementy betonowe- m3

- nawierzchnie i podbudowy - m?

- krawezniki i obrzeza - mb

- wywoz gruzu - m3

Jednostka obmiarowg dla pozostatych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbioru dokonuje na budowie Inspektor nadzoru jak dla robdt zanikajacych
i ulegajacych zakryciu potwierdzajac odbidr wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”
9.2. Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot rozbidrkowych skalkulowana przez
Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie przetargowej za jednostke obmiarowa.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

a) dla wszystkich rozbidrek:

- roboty przygotowawcze i pomiary

- rozkucie i demontaz elementéw podlegajacych rozbidrce,

- montaz i demontaz rusztowan (w miare potrzeb),

- transport poziomy i pionowy materiatdéw z rozebranych elementéw,

- ukfadanie i segregowanie materiatéw na placu budowy,

- wykonanie niezbednych pomiardw i sprawdzen,

- utrzymanie czystosci i porzadku stanowisk roboczych,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

- dla materiatéw stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy : zatadunek i wyw6z materiatéw na

wysypisko,
- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,
- koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.
1. PN-EN 28662-5 Narzedzia z napedem. Pomiar drgan na uchwycie.
Mtoty do rozbijania betonu i mtoty udarowe.
. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym.
. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco.
. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciaggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.
. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne.
. PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na goraco

VCoOoONOTUA,WN

10.2. Pozostate przepisy.

1. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.2003.47.401 ze zmianami)

2. Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych
warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003.169.1650 z p6zn. zm.)
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3. Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy recznych pracach transportowych ( tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 1139 z p6zn. zm.)

4. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (tekst jedn. Dz.U.2018 poz. 992 z pézn. zm.)

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych- Wydawnictwo Arkady
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-451.2.20
ROBOTY ZIEMNE

Kod CPV Opis robét

45111200-0 Przygotowanie terenu pod budowe i roboty ziemne
45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby
45111213-4 Roboty w zakresie oczyszczania terenu
45112100-6 Roboty w zakresie kopania rowéw
45111240-2 Roboty w zakresie odwadniania gruntu
45122000-8 Prébne wykopy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych przy realizacji zadania pn. Przebudowa i rozbudowa ztobka miejskiego w
Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie roboét ziemnych wynikajacych z zakresu prac budowlanych
przewidzianych w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw,
wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot ziemnych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie roboét ziemnych dot. obiektow budowlanych realizowanych w ramach zadania
okreslonego w pkt. 1.1.
Zakres robot obejmuje:
- wykonanie niezbednych opracowan wynikajacych z zastosowanej technologii robot,
- wykonanie niezbednych badan i pomiardw,
- oczyszczenie i przygotowanie nawierzchni terenu do robét ziemnych,
- wyznaczenie osi krawedzi wykopu zgodnie z ST-451.1.10
- odspajanie gruntu w wykopie,
- wydobycie gruntu na pobocze,
- wyrdéwnanie dna i scian wykopow, powierzchni odktadu oraz wykonywanie robdt
pomocniczych w wykopie,
- sprawdzenie wymiaréw wykopu,
- odwodnienie wykopdw, wykonanie i utrzymanie tymczasowych rowkéw odwadniajacych
w wykopie,
- umocnienia $cian wykopéw,
- transport sprzetu na/z miejsca pracy,
- zmiany stanowiska pracy sprzetu w wykopie w miare postepu robét,
- zasypke wykopdéw: odspojenie gruntu ztozonego na poboczu i przemieszczenie go do
wykopu,
- rozscielenie materiatu zasypowego warstwami i zageszczenie go ze zwilzaniem woda w
miare potrzeby, zruszenie ziemi uprzednio zageszczonej przed nasypaniem nastepnej,
- wykonanie podsypki (podktadu) obejmujace: uzupetniajace wyréwnanie podtoza,
rozécielenie piasku lub pospdtki warstwami, wyréwnanie powierzchni do wymaganego
profilu, zageszczenie warstw,
- zatadunek urobku na $rodki transportowe,
- wywodz oraz wytadunek w miejscu wbudowania lub sktadowania,
- rozplantowanie nadmiaru gruntu rodzimego z wykopu,
- przemieszczanie mas ziemnych na terenie robdt,
- utrzymanie i naprawa gruntowych drég samochodowych w wykopie, na trasie i na
odktadzie,
- prace porzadkowe na terenie robadt,
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- wywdz odpaddw (nadmiaru gruntu) wraz z optatami z tym zwigzanymi.
Zakres rzeczowy robdt obejmuje:

- wykopy pod fundamenty,

- posypke pod fundamenty,

- zasypke wykopodw,

- podsypki, obsypki i zasypki,

- wywoéz i utylizacje nadmiaru ziemi,

- towarzyszace roboty rozbidrkowe.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia .

1.4.1.1. Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego sztucznie
zageszczonego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego.

1.4.1.2. Wilgotno$¢ optymalna gruntu - jest to wilgotnosc , przy ktérej grunt ubijany w sposéb
znormalizowany uzyskuje maksymalna gestos¢ objetosciowa.

1.4.1.3. Wykopy - doty szeroko- lub waskoprzestrzenne liniowe dla fundamentéw lub dla urzadzen instalacji
podziemnych (rurociggow, kabli, kolektorow itp.) oraz miejsca rozbidrki nasypdéw, watdéw lub hatd ziemnych.
1.4.1.4. Wykopy jamiste - wykopy oddzielne ze skarpami gtebsze od 1m o powierzchni dna do 9m? przy
wykonywaniu mechanicznym i do 2,25m? przy wykonywaniu recznym.

1.4.1.5. Odkfad - grunt uzyskany z wykopu ztozony w okreslonym miejscu bez przeznaczenia uzytkowego
lub z przeznaczeniem do pozniejszego zasypania wykopu.

1.4.1.6. Rozplantowanie odktadu lub ziemi wydobytej z wykopu - rozmieszczenie mechaniczne lub reczne
ziemi z odkfadu lub z wykopu, warstwg o okreslonej grubosci.

1.4.1.7. Plantowanie terenu - wyréwnanie terenu (w gruncie rodzimym) do zadanych projektem rzednych
przez $ciecie wypuktosci i zasypanie wgtebien o $rednie wysokosci nie przekraczajacej 30cm

1.4.1.8. Przekopy - wykopy podtuzne otwarte dla drog kotowych, kanatéw oraz rowdw.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robét: 451 Przygotowanie terenu pod budowe

Klasa robét: 4511 Roboty w zakresie burzenia, rozbiorki obiektéow, roboty ziemne
Kategoria robét 45112 Roboty w zakresie usuwania gleby

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Grunty do wykonania podktadu.

Do wykonania podktadu pod fundamenty i posadzki nalezy stosowacé pospédtki zwirowo-piaskowe
o uziarnieniu 0-31,5mm lub z piasku $redniego zageszczone do uzyskania wspofczynnika
I,=0,97.

2.2.2. Do zasypywania wykopow.

Moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez

zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna (np. torf, darnina), korzenie, odpadki

materiatéw budowlanych, twarde bryty i zanieczyszczenia oraz czagstki o wielkosci

powyzej 300mm itp. materiatow.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Wykopy do gtebokosci 2m mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu dobranego przez Wykonawce. Wykopy o gtebokosci powyzej 2m nalezy wykonywacé przy
uzyciu sprzetu mechanicznego.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu nastepujacego sprzetu:
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- do odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne,
koparki, tadowarki)

- do jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, rowniarki),

- do transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe)

- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne)

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Wybdr srodkow transportowych oraz metod transportu nalezy dostosowac¢ do kategorii
gruntu (materiatu) , jego objetosci, technologii odspajania, zatadunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajnos$¢ srodkéw nalezy dostosowa¢ do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu. Materiat (grunt) nalezy roztozy¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej srodka transportowego i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem
oraz zapewni¢ ochrone przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg).

4.3, Dowdz piaskow i zwirdw do zasypek i podsypek z odlegtosci ok. 70km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodine.

5.1.1 Ogdlne wymagania dotyczace realizacji robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.1.2. Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06050.
5.1.3. Wszelkie roboty ziemne nalezy wykonywac z zachowaniem zasad BHP.

5.1.4. Przed rozpoczeciem robét ziemnych w bezposrednim sasiedztwie  sieci
elektroenergetycznych, gazowych, telekomunikacyjnych, wodociggowych, kanalizacyjnych lub
cieptowniczych, kierownik budowy jest zobowigzany do ustalenia w porozumieniu z wilasciwg
jednostka, bezpiecznej odlegtosci ich wykonywania. Miejsca te nalezy ogrodzi¢ i oznakowac.
5.1.5. W miejscach dostepnych dla oséb niezatrudnionych przy robotach, nalezy wokot wykopow
ustawi¢ balustrady ochronne skfadajace sie z deski kraweznikowej o wys. 0,15m i poreczy
ochronnej umieszczonej na wys. 1,1m i w odl. nie mniejszej niz 1m od krawedzi wykopu.

5.1.6. Przy wykonywaniu robét ziemnych sprzetem zmechanizowanym, nalezy wyznaczy¢ i
oznakowac strefe niebezpieczna.

5.1.7. Dla wykopdéw gtebszych niz 1m od poziomu terenu, nalezy wykonaé zejscia do wykopu
przy uzyciu drabin lub schodkéw w odlegtosciach nie przekraczajgcych 20m.

5.1.8. Przy prowadzeniu robot wykopowych nad wykopem nalezy ustawi¢ taty celownicze,
umozliwiajace odtworzenie projektowanej osi wykopu oraz kontrole rzednych dna. taty nalezy
ustawi¢ na poziomie ok. 1m nad powierzchnig terenu w odstepach ok. 30m.

5.2. Wymagania szczego6iowe.

5.2.1. Przygotowanie do robét ziemnych.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Nastepnie wykonanie wykopdéw winno by¢
poprzedzone pomiarami geodezyjnymi zgodnie z ST451.1.10 oraz uporzadkowaniem trasy.

W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu
do badan geologicznych.

Usuniecie wierzchniej warstwy gleby (humusu) nalezy wykonaé na powierzchni odpowiadajacej
obrysowi zewnetrznemu obiektu, powiekszonemu o 0,5-1,00m z kazdej strony. Przewidziang do
odzysku ziemie urodzajng nalezy odwiez¢ na sktadowisko oddalone o 10km od terenu robét
i czasowo sktadowac zebrany w pryzmy o wys. do 2m. Humus nalezy wykorzystaé przy
odtwarzaniu terenu.

5.2.2. Szczegétowe warunki wykonania robét ziemnych fundamentowych i
powierzchniowych.

Roboty ziemne nalezy rozpocza¢ od gtebienia wykopdw pod obiekty najgtebsze.

5.2.2.1. Wykopy.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ w sposob reczny i mechaniczny. Wykopy powinny by¢
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Wykop mechaniczny prowadzi¢ do
gtebokosci ok. 20 cm ponad rzedna projektowag dna wykopu. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm
potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta recznie
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu Miejscowe przegtebienia wyréwnywaé materiatem
sypkim (piasek, podsypka) i doktadnie ubi¢ do stopnia zageszczenia Ip>0.75.
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5.2.2.1.1. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane o $cianach pionowych, albo o nachyleniu wiekszym od bezpiecznego, bez

podparcia lub rozparcia mogg by¢ wykonywane w skatach lub gruntach nienawodnionych, z

wyjatkiem ekspansywnych itdw, gdy teren nie jest osuwiskowy, gdy przy wykopie, pasie o

szerokosci rownej gtebokosci, naziom nie jest obcigzony, gtebokos$¢ wykopu nie przekracza:

a) 4,0 m - w skatach litych odspajanych mechanicznie,

b) 1,0 m - w rumoszach, zwietrzelinach, w skatach spekanych,

c) 1,25 m - w gruntach spoistych i w mieszaninach frakcji piaskowej z itowg i pytowa,

Ip<10% (mato spoistych, takich jak piaski gliniaste, pyty, lessy, gliny zwatowe).

Wykopy ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu nalezy wykonywaé woéwczas, gdy nie sg

spetnione warunki jw. i gdy nie przewiduje sie podparcia lub rozparcia Scian.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie ustalono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujacych

bezpiecznych nachylen skarp wykopdéw tymczasowych o gtebokosci do 4 m:

a) 1:0,5- witach i mieszaninach frakcji itowej z piaskowq i pytowa, zawierajacych powyzej
10% frakcji itowej (zwieztych i bardzo spoistych: itach, glinach), w stanie co najmniej
twardoplastycznym,

b) 1:1 - w skatach spekanych i rumoszach zwietrzelinowych,

c) 1: 1,25 - w mieszaninach frakcji piaskowej z itowg i pytowg o Ip £10% (mato spoistych,
takich jak piaski gliniaste, pyty, lessy, gliny zwatowe) oraz w rumoszach zwietrzelinowych
zawierajacych powyzej 2% frakcji itowej (gliniastych),

d) 1:1,5-w gruntach niespoistych oraz w gruntach spoistych (piaski) w stanie plastycznym.

Nachylenie skarp wykopu o gtebokosci wiekszej niz 4 m nalezy przyjmowaé na podstawie

obliczen statecznosci skarpy. Wykopy o gtebokosci przekraczajacej 4m nalezy wykonad

stopniami.

W przypadku wykopdw ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ spetnione

nastepujgce wymagania:

a) w pasie przylegajacym do gornej krawedzi skarpy, o szerokosci réwnej trzykrotnej
gtebokosci wykopu, powierzchnia terenu powinna mie¢ spadki umozliwiajgce tatwy odptyw
wody opadowej od krawedzi wykopu,

b) podndze skarpy wykopdédw w gruntach spoistych powinno by¢ zabezpieczone przed
rozmoczeniem wodami opadowymi przez wykonanie w dnie wykopu, przy skarpie, spadku w
kierunku $rodka wykopu,

Cc) naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, np. rozmycie przez wody
opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy,

d) stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania czynnikéw
dziatajacych destrukcyjnie (opady, mréz, itp.).

Nachylenie skarp wykopdw tymczasowych powinno wynosic:

Kategoria Skarpy przy szerokosci dna w m
Lp gruntu o do 3 do 3
normalnej Gleboko$¢ wykopu w m
wilgotnosci
do 3 ponad 3 do 5 ponad 5
a b C d e f
1 1 1 1
1 I-1I
1,00 1,25 1,00 1,25
1 1 1 1
2 III - IV
0,60 0,71 0,43 0,60

Nachylenie skarp wykopdéw statych nie powinno by¢ wieksze niz:
1:1,5 - przy gtebokosci wykopu do 2 m
1:1,75 - przy gtebokosci wykopu od 2 m do 4 m
1: 2 - przy gtebokosci wykopu od 4 m do 6 m.
Wieksze nachylenie skarp nalezy uzasadni¢ obliczeniami statecznosci.
Statecznos¢ skarp i dna wykopu gtebszego niz 6 m zawsze powinna by¢ sprawdzona
obliczeniowo.
5.2.2.1.2. Wykopy obudowane
Jesli nie sg spetnione warunki dotyczace wykopdéw nieobudowanych, to $ciany wykopow nalezy
zabezpieczy¢ przed osunieciem sie gruntu obudowg z podparciem lub rozparciem. Nalezy przy
tym uwzgledni¢ wszystkie mozliwe oddziatywania i wptywy, ktére mogg naruszy¢ statecznosé
écian wykopu i ich obudowy. Przy wykonywaniu wykopéw obudowanych (podpartych lub
rozpartych) powinny by¢ zachowane nastepujgce wymagania:
a) gorne krawedzie elementéw przysciennych powinny wystawac ponad teren co najmniej 10
cm ponad teren dla ochrony przed wpadaniem do wykopu gruntu lub innych przedmiotéw
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b) rozpory powinny by¢ trwale umocowane w sposdb uniemozliwiajacy ich spadniecie

c) powinny by¢ zapewnione odpowiednio przystosowane awaryjne wyjscia z dna wykopu

d) w kazdej fazie robot pracownicy powinni znajdowac sie w obudowanej czesci wykopu

e) w razie potrzeby dokonywania posredniego przerzutu urobku nalezy w pionie zbudowac
pomosty.

Statecznos¢ obudowy musi by¢ zapewniona w kazdym stadium robdt, od rozpoczecia wykopu i

konstruowania obudowy do osiggniecia projektowanego dna wykopu, a nastepnie do

catkowitego zapetnienia wykopu i usuniecia obudowy.

Ukopany grunt powinien by¢ niezwtocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia lub na

odkfad przewidziany do zasypania wykopu po jego zabudowaniu.

Sktadowanie ukopanego gruntu bezposrednio przy wykonywanym wykopie jest dozwolone tylko

w przypadku wykopu obudowanego, gdy obudowa zostata obliczona na dodatkowe obcigzenie

odktadem gruntu. Rozbidorka obudowy Scian lub skarp wykopow powinna by¢ przeprowadzona

etapowo, w miare zasypywania wykopu, poczynajac od dna.

Obudowe $cian wykopdw mozna usung¢ za kazdym razem na wysokos¢ nie wieksza, niz:

a) 0,5m - zwykopdw w gruntach spoistych

b) 0,3 m- z wykopdéw w innych gruntach.

Pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadku braku technicznych

mozliwosci jej usuniecia lub wtedy, gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza

bezpieczenstwu pracy albo konstrukcji wykonywanego lub sasiedniego obiektu.

Sposdb wykonania wykopu tymczasowego o gtebokosci ponad 4 metrdw winien wynikaé z

opracowania konstrukcyjnego.

5.2.2.2. Zasypka wykopow.
5.2.2.2.1. Zasady wykorzystania gruntow.
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypdéw. Grunty przydatne do budowy nasypow moga byc¢
wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt ziemnych i
za zezwoleniem Inspektora Nadzoru. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu
wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robdt ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora Nadzoru
wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypdéw
lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze zrdédet wiasnych, zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru. Grunty i materialty nieprzydatne do budowy nasypow powinny by¢
wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéow
Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor Nadzoru moze nakazac
pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z
powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci
5.2.2.2.2. Zasypki - wymagania ogolne.
Zasypywanie wykopow mozna rozpoczgé po uzyskaniu zgody Inspektowa Nadzoru,
potwierdzonej wpisem do Dziennika budowy.
Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych i $mieci.
Zasypke fundamentéw nalezy wykona¢ z materiatu spetniajagcego wymagania struktury
nawierzchni terenu. Jesli w projekcie nie ustalono inaczej, zaleca sie zasypa¢ wykop gruntem
niewysadzinowym uprzednio wydobywanym z tego wykopu; materiat zasypki nie powinien by¢
zmarzniety ani zawiera¢ zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych
oraz twardych bryt i zanieczyszczen i czastek o wielkosci powyzej 300mm itp. materiatow).
Nie dopuszcza sie zasypywania do wykopu jednorazowo materiatu zasypowego. Zasypywanie
wykopu nalezy wykonywaé warstwami, ktére po utozeniu powinny by¢ zageszczone; migzszosé
warstw zasypki powinna by¢ wybrana zaleznie od przyjetej metody zageszczania. Grunt nalezy
zageszcza¢ warstwami, zageszczajac go recznie, ubijakiem mechanicznym lub wibratorem
ptaszczyznowym.
Uktadanie i zageszczanie gruntéow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) Iub

ciezkimi tarczami.

0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.
Nasypywanie warstw gruntu i ich zageszczanie w poblizu $cian obiektéw powinno by¢
dokonywane w taki sposéb, aby nie spowodowato uszkodzenia $ciany lub izolacji wodochronnej,
albo przeciwwilgociowej, jesli taka zostata wykonana.
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Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie przewdd lub rurociag, to uzyty materiat i sposéb
zasypania nie powinien spowodowac¢ uszkodzenia lub przemieszczenia przewodu, ani
uszkodzenia izolacji (wodochronnej, przeciwwilgociowej, cieplnej).
5.2.2.2.3. Wymagania dotyczace zageszczania.
Wilgotno$¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z
tolerancjg -20% do +10% jej wartosci. Jezeli wilgotno$¢ naturalna jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci , to wilgotnos$¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ poprzez
dodanie wody. Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wyzsza od optymalnej o ponad 10% jej wilgotnosci
,to grunt nalezy osuszy¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie wykona¢ drenaz z
warstwy gruntu przepuszczalnego. Sposob osuszania przewilgoconego gruntu powinien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace , to
wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i
powtdrnie zagesci¢. Jezeli powtdrne zageszczenie nie spowoduje wymaganego wskaznika, to
nalezy usung¢ warstwe i wbudowa¢ nowy materiat, o ile Inspektor Nadzoru nie pozwoli na
ponowienie proby prawidtowego zageszczenia warstwy.
5.2.2.2.4. Warstwy filtracyjne, podsypki.
Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkdéw materiatow budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie
warstwami grubosci max. 25 cm.
(4) Catkowita grubos$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy
od Js = 0,9 wedtug proby normalnej Proctora.
5.2.2.2.5. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng
warstwa.
(4) Catkowita grubos$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
proby normalnej Proctora.
5.2.2.3. Roboty ziemne w okresie mrozow.
W okresie mrozéw mozna wykonywac tylko nasypy z gruntéw niespoistych, przy zachowaniu
warunkéw specjalnych, determinujacych prawidtowe wykonanie nasypu o wymaganym
zageszczeniu. W okresie mrozéw grunt nalezy odspaja¢ w sposob ciagty, aby nie przemarzat. W
przypadku dtuzszych przerw (ponad 2 godziny) odstoniete powierzchnie robocze powinny by¢
przykryte odpowiednim materiatem ochronnym lub pozostawiong albo nasypang warstwg
spulchnionego gruntu. Teren, na ktérym przewiduje sie wykonanie wykopow w okresie mrozdéw,
powinien by¢ zabezpieczony przed przemarzaniem.
W okresie mrozéw nie powinno by¢ wykonywane wyrownywanie skarp i dna wykopu w gruntach
spoistych.
5.2.2.4. Sktadowanie ukopanego gruntu.
Grunty z wykopdéw, takie jak piaski lub glina piaszczysta nalezy skfadowac obok wykopu w
postaci nasypu o wysokosci 2-2,5m i nachyleniu skarp 1-1,5. Wydobyty grunt nalezy sktadowa¢
z jednej strony wykopu, z zachowaniem wolnego pasa o szer. min. 1m dla komunikacji.
W miejscach gdzie nie ma wystarczajacej ilosci miejsca na odktad lub hatdy ziemi beda
utrudniaty dojazd do posesji nalezy wywies¢ ziemie z wykopu na sktadowisko oddalone o 10km
od terenu robdt.
Pozostate grunty i materiaty nieprzydatne do zasypania wykopdw muszg by¢ wywiezione na
odlegtos¢ ok 10km. Zapewnienie terendw na odktad i ich zagospodarowanie nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy, zaréwno od strony organizacyjnej jak i poniesionych kosztéw.
5.2.2.5. Odwodnienia pasa rob6t ziemnych
Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdw odwadniajacych, ujetych w
dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe,
wykonac¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar
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robdt ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypdéw, aby powierzchniom
gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania robdt spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.
Jedli takie dziatania sa niewystarczajgce, Wykonawca winien opracowaé inny sposéb
odwodnienia wykopu, okresli¢ ilo§¢ prac, a efekt winien by¢ odnotowany przez kierownika
budowy w dzienniku budowy i dzienniku pompowania wody. Odprowadzenie wdd do istniejacych
zbiornikdow naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z
odpowiednimi instytucjami.
Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
dtugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia ich
gruntami przydatnymi na wifasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.
Odwodnienie wykopow:
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robét ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie
niwelety. W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nadac
przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odptyw wdd z wykopu. O ile w
dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien byc¢
mniejszy niz 4% w przypadku gruntdw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntow
niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntow
oraz termindw wykonywania innych robdt na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego
odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych.
Zrodta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.
5.2.2.6. Odbior robét ziemnych.
Powinien zosta¢ dokonany pod katem zgodnosci rzednych wykonania i materiatow zawartych w
dokumentacji budowlanej.
5.2.3. Wymiana gruntu.
W przypadku wystapienia gruntéw wysadzinowych nalezy dokona¢ ich wymiany przynajmniej do
gtebokosci strefy przemarzania. Wymiana gruntu polega na wybraniu (wykopy) nienosnego
gruntu rodzimego i uzupetnieniu (zasypaniu) gruntem nosnym (piasek, pospédtka, zwir)
tatwo zageszczalnym. W zaleznosci od wielko$ci i rodzaju zageszczarki grunt zasypkowy
nalezy uktada¢ warstwami okoto 30+30 cm i zageszczac¢ do uzyskania stopnia zageszczenia Id
>0,6 lub wskaznika zageszczenia Is= 1,0. W zakresie Robdét do wykonania przy wymianie
gruntu nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynnosci:

- zakup i dostawe gruntu na wymiane

- zasypanie i zageszczenie gruntu do uzyskania wymaganego stopnia Ilub

wskaznika zageszczenia
- wywoz i zagospodarowanie nadwyzki gruntu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-B-06050.
6.2. Wszystkie materiaty przewidziane do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom
materiatéw przetargowych i Specyfikacjom Technicznym.
6.3. Kontrola jakosci wykonanych robdt ziemnych polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robét oraz sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z materiatami przetargowymi ,
ST i ustaleniami z Zamawiajacym.
6.4. Sprawdzeniu podlega:
o ilo$¢ wykonanego wykopu,
o stan umocnienia i zapewnienie statecznosci skarp wykopdw ,
o stopien nachylenia i stan skarp wykopow pod katem bezpieczenstwa pracy
robotnikéw zatrudnionych przy montazu,
odwodnienie wykopu w czasie prowadzenia robét i po ich zakoriczeniu,
zachowanie wymaganego spadku dna wykopu,
obrébka powierzchni dna wykopu,
materiat i sposdb zasypania wykopow,
stopien zageszczenia materiatu zasypowego,
zabezpieczenie kolizji z uzbrojeniem napotkanym w obrebie wykopu,
zachowanie tolerancji wymiarowej przy robotach ziemnych zgodnie z ponizszym
wymaganiem odnosnie doktadnosci przy obmiarach robdt ziemnych:
* odchylenie od projektu wykopdw i nasypow statych: £1cm,
= szerokos$¢ dna rowow i kanatéw: £3cm,
= Sciany wykopow liniowych pod umocnienia:
e odchylenie od pionu do wewnatrz - niedopuszczalne,

O O O O O O O
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e odchylenie od pionu na zewnatrz - 0,5%
= wyrdwnanie z grubsza powierzchni terenu: £10cm,
= spadki dna wykopodw liniowych dla rurociggdw i kanatéw w gruntach
spoistych: £3cm,
= spadki dna wykopow liniowych dla rurociggdow i kanatéw w gruntach
nawodnionych wymagajacych wzmocnienia: -5cm,
= obrobienie z grubsza dna wykopow: £10cm w stosunku do projektu,
= plantowanie powierzchni terenu: £2cm.
6.5. Odchylenie wskaznika zageszczenia gruntu nie powinno by¢ wieksze niz 2%.
6.6. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za
wykonane prawidlowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z  wymagan, zostanie
okreslony rodzaj prac i materiatdbw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci robdt z
wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robdét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Objetosci robot ziemnych oblicza sie wedtug wymiaréw lub przekrojow poprzecznych i
profili podtuznych wykopdéw, przekopow lub ukopow okreslonych w dokumentacji w m3 gruntu
rodzimego oraz w m2 wykopow pod koryta.

7.1.1. Wymiary dna wykopdw fundamentowych o skarpach pochytych nalezy
przyjmowacé jako rowne wymiarom taw lub stép fundamentowych niezaleznie od rodzaju i
sposobu wykonywania fundamentu.

7.1.2. Wymiary dna wykopow fundamentowych o $cianach pionowych nie umocnionych,
gdy $ciany te wykonuje sie bez deskowania i bez izolacji - nalezy przyjmowac jako réwne
wymiarom taw lub stép fundamentowych, lecz nie mniejsze niz 0,6m.

7.1.3. Wymiary dna wykopdw fundamentowych o $cianach pionowych nie umocnionych,
gdy $ciany te wykonuje sie w deskowaniu lub gdy zastosowano izolacje pionowg $cian - nalezy
przyjmowac jako rowna grubosci sciany (tawy) fundamentowej z dodatkiem 0,6m z kazdej
strony izolowanej lub deskowanej.

7.1.4. Wykopy o gtebokosci powyzej 1m nalezy wykonywac ze skarpami, przyjmujac
obmiar dna wykopu réwny rzutowi tawy lub stopy fundamentowej, a pochylenie skarpy zgodnie
Z wymaganiami normowymi w zaleznosci od kategorii gruntu lub okreslonymi w ust.5.

7.2. Obrobienie z grubsza powierzchni dna wykopdw - uwzgledni¢ w nakfadzie przy
wykonywaniu wykopu

7.3. Plantowanie terenu - obmiar oblicza sie w m2 powierzchni.

7.4. Rozplantowanie odktadu lub ziemi z wykopu - obmiar oblicza sie w m3 wykopu.

7.5. Odktad - obmiar oblicza sie w m3 wykopu.

7.6. Nasyp - obmiar oblicza sie w m3 nasypu.

7.7. Jako jednostke obmiarowa transportu mas ziemnych nalezy przyjmowac odlegto$¢ miedzy
$rodkiem ciezkos$ci wykopu a nasypu lub odkfadu , z uwzglednieniem rzeczywistego wydtuzenia
odlegtosci transportu wskutek istniejacych statych przeszkéd lub rozwiniecia trasy drogi dla
zachowania wtasciwych wzniesien lub spadkéw. Naktady winny obejmowac ilos¢ maszynogodzin
zatrudnienia $rodka transportowego, czas postojow oraz przebieg ze $rednig szybkoscia, a takze
oczyszczenie nawierzchni drog i ulic z ziemi wynoszonej na protektorach kot przy wyjezdzaniu z
wykopow.

7.8. Przedmiar koryta wykonuje sie w m? powierzchni przyjmujac dtugos¢ odcinka po osi drogi
lub chodnika, szeroko$¢ po prostopadtej do osi drogi z uwzglednieniem poszerzen na tukach i na
skrzyzowaniach. Grubos$¢ warstw podsypkowych i odsgczajacych oblicza sie w stanie
zageszczonym.

7.10 Wykop rowka pod krawezniki i tawy oblicza sie w m

7.11. kawy pod krawezniki oblicza sie w [m3].

7.12. Doktadnosci obmiardéw; zgodnie z ust.7.

7.13. Kategorie gruntu zostang ustalone na podstawie badan w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdline”.

8.2. Odbidér robot ziemnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-B-06050. Do odbioru
nalezy przedtozy¢ operaty geodezyjne, ksigzke obmiardw, dziennik budowy , protokoty odbioréw
czes$ciowych (w tym odbiér poditoza gruntowego przewidzianego do posadowienia konstrukcji
oraz wyniki kontrolnych badan gruntéw i materiatéw (jesli byty wykonywane).

8.3. Odbiorowi w zakresie robot ziemnych podlega zgodno$¢ wykonanych wykopow z
dokumentacjg projektowg, technologiczna poprawno$¢ wykonanego wykopu, rzedne dna
wykopdéw, grubos$c¢ zasypki, wskaznik zageszczenia gruntéw, a takze prawidtowe rozwigzanie
kolizji z pozostatym uzbrojeniem terenu.

8.4. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik) nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.
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8.5. Protokot potwierdzajacy dokonanie odbioru robdt ziemnych winien zostaé podpisany przez
Inspektora nadzoru oraz przez przedstawiciela wykonawcy (kierownika budowy lub robot ).

8.6. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

8.7. Obior koncowy odbedzie sie zgodnie z zasadami okre$lonymi w ST-450.0.00 oraz w
branzowych specyfikacjach technicznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z
wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie na wykonanie wycenianej roboty.

Cena jednostkowa jest wartoscia usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wewnetrzny transport materiatow i urzadzen oraz narzedzi,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego,

- ustawienie, przestawienie, przenoszenie i rozebranie niezbednych umocnien $cian
wykopow (deskowan, grodzic itp.) wraz z opracowaniem niezbednych dokumentacji
technologiczno-montazowych,

- wykonanie wykopow,

- wywdz urobku nie przeznaczonego do ponownego wbudowania na wysypisko wraz z
kosztem sktadowania lub rozplantowanie gruntu z wykopu,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- przygotowanie i utrzymanie materiatow w odpowiedniej wilgotnosci,

- wbudowanie materiatu w optymalnej wilgotnosci wraz z jego zageszczeniem,

- odwodnienie wykopdw,

- rozwigzanie kolizji z uzbrojeniem podziemnym,

- zabezpieczenie wykopodw,

- oczyszczenie terenie robdt ,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

BN-8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych i
kanalizacyjnych.

PN-EN 50086-2-4 Wymagania szczegotowe dla systemow rur instalacyjnych uktadanych w ziemi.

PN-ISO 4464 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-ISO 3443-8 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét budowlanych.

10.2 Inne.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych
- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie bezpieczenstwa
Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313 )
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.2.10
KONSTRUKCIE BETONOWE I ZELBETOWE

Kod CPV Opis robét
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji betonowych i zelbetowych przy realizacji zadania pn. Przebudowa
i rozbudowa budynku ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie wszystkich robdt betoniarskich przewidzianych w projekcie
budynku i budowli technologicznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatdw,
wykonawstwem, wykonczeniem i pielegnacjq robdét betonowych wykonywanych na miejscu.
Roboty betonowe obejmujg betony niekonstrukcyjne oraz konstrukcyjne betony zbrojone
i niezbrojone.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem elementéw zelbetowych
i betonowych z betonu klasy wskazanej w dokumentacji projektowej. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementdéw zelbetowych: szalowanie,
przygotowanie lub dowdz oraz uktadanie mieszanki betonowej, a takze wszelkie roboty
pomocnicze.
Zakres rzeczowy obejmuje nastepujace konstrukcje:

- podktad betonowy z betonu C8/10,

- fundamenty zelbetowe wylewane ,na mokro” z betonu C16/20,

- trzpienie i stupy wylewane ,na mokro” z betonu C16/20,

- ptyta zelbetowa posadzki wylewana ,na mokro” z betonu C16/20,

- wience wylewane ,na mokro” z betonu C16/20,

- nadproza wylewane ,na mokro” z betonu C16/20,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betoniarskie i zelbetowe jakie wystepuja

przy realizacji umowy.

Zakres robot obejmuje:

- przygotowanie i oznakowanie stanowiska roboczego,

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatdw podstawowych i pomocniczych,

- wewnetrzny transport technologiczny materiatéw oraz sprzetu,

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét,

- usuwanie wad i usterek,

- utrzymywanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- unieszkodliwienie odpadoéw wraz z optatami z tym zwigzanymi,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia:

1.4.1.1. Wytrzymatos$¢ betonu: gwarantowang wartos¢ wytrzymatosci okresla klasa betonu.

- wytrzymato$¢ betondow zwyklych i ciezkich oznaczona symbolem C../.. (np. C20/25 oznacza beton o
minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej oznaczonej na préobkach walcowych wynoszacej 20 MPa i
minimalnej wartosci wytrzymatosci charakterystycznej (wytrzymatos¢ charakterystyczna to wartosé
osiggana przez minimum 95% prébek danej partii, rdwnoznaczne jest to z 5% przedziatem ufnosci)
oznaczonej na probkach szesciennych wynoszacej 25 MPa).
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1.4.1.2. Beton zwykty:

- 0 ciezarze objetosciowym od 2 200 - 2 600 kg/m3, wykonywane z zastosowaniem kruszyw naturalnych i
famanych (piasek + zwir lub piasek + np. kamien bazaltowy) stosowane do wykonywania elementéw
konstrukcyjnych betonowych i zelbetowych.

- 0 ciezarze objetosciowym od 1 800 - 2 200 kg/m3, wykonywane z zastosowaniem kruszyw porowatych
(np. keramzyt) - do wykonywania elementéw o podwyzszonej izolacyjnosci cieplnej np. $cian ostonowych,
pustakow Sciennych i stropowych

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, PN-EN 206-1, a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdine
wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia jej trwatosci
eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robo6t wg Wspoélnego Stownika

Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowy
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robot: 4526 Specjalne roboty budowlane

Kategoria robot 45262 Betonowanie

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST,Wymagania ogdlne”.

2.1. Szalowanie.

2.1.1 Drewno do wyrobu szalunkdéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate
materiaty do budowy szalunkéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

taczenie deskowan: zigcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dtugosci, nie posiadajace elementédw pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworéw o
$rednicy wiekszej niz 25mm.

2.2. Mieszanka betonowa klasy C8/10, C16/20.

Betony powinny odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 206-1 i PN-B-0625.

Skfadniki mieszanki betonowej:

2.2.1. Cement.

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki ,25" i ,35".

Dobér klasy cementu w zaleznosci od klasy betonu.

Klasa cementu Klasa betonu wg. PN-EN 206-1
32,5 C8/10-C35/45
42,5 C20/25 - C40/50

Do wykonania wszystkich robot betonowych nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkéw
mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-
2. Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie
dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2mm. W przypadku, gdy wymienione
badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
2.2.2 Woda

Czysta woda odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad,
zwigzkdéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie.

Musi pochodzi¢ ze zrodet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca
sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan.
2.2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Kruszywo dobrane wg ciggtej krzywej
przesiewu, czyste, bez zanieczyszczen organicznych, czesci kruchych, uwarstwionych Iub
pylacych, gipsu lub rozpuszczalnych siarczandw, pirytéw, pirytéw glinopodobnych, glin i itdw wg
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PN-EN 12620. Zawarto$¢ siarczandw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo nie powinno

wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i dokfadnie przeptukane.

2.2.3.1. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub

kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Nalezy uzywac tylko czystego,

naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna by¢ zawarta w

granicach:

- do 0,25mm 14 - 19%

- do 0,50mm 33 - 48%

- do 1,00mm 57 - 75%

Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

— zawarto$¢ pytow mineralnych - nie wiecej niz 1,5%

- zawartos¢ zwigzkdéw siarki - do 0,2%

— zawarto$c¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%

- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
PN-78/B-06714/26

- reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotuje
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%
nie dopuszcza sie wystepowania grudek gliny.

2 2.3.2. Kruszywo grube (2-96 mm)

Nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub

mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich, badz wydtuzonych ziaren

(dtugosc 5 razy wieksza od szerokosci) .

Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.

Kruszywa grube powinny wykazywac wytrzymatos¢ badang przez s$ciskanie w cylindrze zgodng z

wymaganiami normy PN-B-06714.40.

Kruszywa grube powinny posiada¢ marke nie mniejsza niz klasa betonu. W kruszywie grubym tj.

w grysach i zwirach nie dopuszcza sie wystepowania grudek gliny Zawarto$¢ podziarna nie

powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna - 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

— 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania

Przy najmniejszym wymiarze boku przekroju poprzecznego elementu wiekszym od 10cm oraz

przy najmniejszej odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, mierzonej w swietle, nie mniejszej niz

10cm dopuszcza sie stosowanie kruszywa o ziarnach do 63mm.

2.2.4 Domieszki do betonu

W miare potrzeby dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkéw i dodatkéw do betonu:

uplastyczniajacych, opdzniajacych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajacych i

przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Nie nalezy uzywa¢ domieszek zawierajacych chlorek wapnia. Wszystkie domieszki do betondéw

nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania

sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt

Domieszki powinny by¢ uzywane tylko za uprzednig pisemng zgodg Inspektora Nadzoru oraz z

nalezytg ostroznoscia, zgodnie z instrukcja producenta.

Zaréwno dodawana ilos¢ domieszki jak i metoda jej stosowania podlega zatwierdzeniu przez

Inspektora Nadzoru, ktéremu réwniez nalezy dostarczy¢ nastepujaca informacje:

- Typowa ilos¢ domieszki oraz szkodliwy wptyw, jezeli dotyczy, zwiekszenia lub zmniejszenia
tej ilosci.

— Chemiczna nazwa (nazwy) gtéwnego czynnego sktadnika (sktadnikédw) w domieszce.

— Czy domieszka prowadzi do pobierania powietrza w przypadku stosowania ilosci zalecanej
przez producenta.

Jakakolwiek zatwierdzana domieszka powinna spetnia¢ jedng z ponizszych norm:

- domieszki zmniejszajace ilos¢ wody - PN-90/B-06243

- domieszki opézniajace - PN-90/B-06243

Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce

jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz

pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

2.3. Beton.
Beton do konstrukcji musi spetniaé nastepujace wymagania:
- nasigkliwo$¢- do 4%; badanie wg normy PN-B-06250
- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,6
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Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, by przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez
wibrowanie. Za prawidtowy sktad mieszanki betonowej odpowiada Wykonawca. Sktad mieszanki
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonow.
Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16mm.
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco;
-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych
rézng, ale nie wieksza od dopuszczalnej ilos¢ piasku,
- za optymalng ilos$¢ piasku przyjmuje sie taka , przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masg objetosciowa.
Projektowana 28-dniowa wytrzymatos$c¢ betonu powinna by¢ dla poszczegdlnych konstrukcji
zgodna z wymagang klasg betonu.
Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10° C), érednig
wymagang wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RyC.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3.
Opad betonu:
- Fundamenty: 70-80 mm
- Sciany, ptyty i belki:  50-75 mm
- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

2.4. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.4.1. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie

na umocnionym i czystym podtozu w taki sposéb, aby nie ulegty zanieczyszczeniu i nie mieszaty

sie.

2.4.2. Cement pakowany w worki - nalezy magazynowa¢ w skifadach otwartych (wydzielone

miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub w

magazynach zamknietych (budynki o szczelnym dachu i $cianach). Podtogi magazyndow

zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem

i zanieczyszczeniem. Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio

pochylone, zabezpieczajace cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.

2.4.2. Cement luzem - w specjalnych magazynach : zbiorniki stalowe lub zelbetowe

przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w

urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku

lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz

klamry na wewnetrznych $cianach.

2.4.3. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

2.4.4. Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio

pochylone, zabezpieczajace cement przed Sciekami wody deszczowej i

zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,

zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,rownowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.
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3.3. Dozatory musza miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie
odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek

wolnospadowych).
3.4. Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
3.5. Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji
ciekitej i poiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratoréw pograzanych.
Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:
a. wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wgtebne nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych
i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia,
b. wibratory powierzchniowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym
zbrojeniu,
c. wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym
zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.
3.6. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéllne wymagania dotyczgce stosowania transportu.

A. Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

. naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikéw),

o zmian w skladzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania
sie do niej opadédw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy,
ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

o zanieczyszczenia,

. zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami
technologicznymi.

B. Czas trwania transportu, dobo6r $rodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie
do miejsca uktadania mieszanke betonowa o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety
przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

C. Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w
chwili jej utozenia, w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ = | cm przy
stosowaniu stozka opadowego.

D. W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

a. mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez

przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢
mozliwie najmniejsza,

b. pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwosc
stopniowego ich opréznienia oraz by¢ ftatwe do oczyszczenia i przeptukania,
C. przewozenie mieszanki w pudtach samochodow ciezarowych jest niedopuszczalne.

Pozostate wymagania podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport za pomocg urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sitg
ludzka.

A. Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszajacych ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wyfadunek
mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to
niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.

B. Opréznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli
dalszy transport mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikow
kotowych (japonek), za pomoca ktdrych mieszanka jest transportowana na miejsce jej
utozenia.

C. Przy transporcie mieszanki betonowej w zalezno$ci od rodzajow Srodkéw
transportowych, temperatury i czasu transportu zaleca sie przyjmowac nastepujace
odlegtosci:

o do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej

i konsystencji od wilgotnej do poétciektej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po
drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,
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o do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,
o do 5-8 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej
i gestoplastycznej urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,
o do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej
i gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,
o do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez
mieszania w czasie transportu.
Czas przewozu mieszanki nie moze przekraczac:
- 90 minut w temperaturze otoczenia 15°C,
- 70 minut w temperaturze otoczenia 20°C,
- 30 minut w temperaturze otoczenia 30°C.
Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opdzniajacych wigzanie moze zmienié
wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytwdrcy betonu i inspektora nadzoru.
D. Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej na placu budowy pompami
zamontowanymi na podwoziu samochodowym z ruchomym wysiegnikiem i
przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwiajgcymi podawanie mieszanki
betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.
E. Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.
F. Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce
utozenia za pomocg wozkéw kotowych lub taczek, z tym ze napetnianie tych urzadzen
powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki.

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki ogélne realizacji robdt.
Roboty betoniarskie prowadzi¢ zgodnie z PN-80/M-47340.02, PN-B-06250 i PN-B-06251.
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej:

- wybdr skfadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposOb transportu mieszanki betonowej,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposOb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzic¢ :

- prawidlowos¢ wykonania deskowan, jego czysto$¢ i utozenie wktadek dystansowych

zapewniajacych wymagana otuline zbrojenia,
- prawidlowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych (dylatacje, izolacje itp.)
- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych
w konstrukcje,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
5.1. Szalunki.
Przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i poziomoéw oraz
zgodnos$¢ wymiarédw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest
zgoda Inspektora Nadzoru.
Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie
usung¢ luzng ziemie. Szalunki nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO,
rozdz. 5. Nalezy je ustawiac¢ w taki sposéb, aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do
ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO, rozdz. 5. Nalezy dopasowywac potaczenia
szalunkow oraz zapewnic¢ ich wodoszczelnos¢. Ilosé potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum.
Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO, rozdz. 5.
Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystgpieniem
do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone 2z pozostatosci
wczeséniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Z powierzchni
kontaktowej deskowan nalezy usuna¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali. Przed
zainstalowaniem ptyty majq by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek
ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.
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Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci pozwalajacej przeniesé obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji
na nim umieszczonych.
Mozliwos¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono w WTWO, rozdz. 5. Nie
wolno powtoérnie uzywaé deskowan o zniszczonej powierzchni.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
WTWO, Rozdz. 6.
Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania szalunkow.
Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usuniete. Zadne z
nich nie moga zostac pod tynkiem.
5.2 Zbrojenie.
Przygotowanie i montaz zbrojenia ; zgodnie z ST-452.2.20
5.3. Betonowanie
5.3.1. Wytwarzanie betonu.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytworni. Dozowanie sktadnikow do mieszanki
betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:
- £2% -przy dozowaniu cementu i wody,
- £3% -przy dozowaniu kruszywa.

Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla
wody i dodatkdéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe.
Czas i predkos$¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajaca
warunkom jednorodnosci. Zardb powinien by¢ jednorodny, posiadac jednolitg spojnosé¢, by w
czasie transportu i innych operacji nie wystapito oddzielanie poszczegdinych sktadnikow.
Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po
zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze
by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inspektor
nadzoru moze zezwoli¢ na stosowanie srodkdéw napowietrzajacych, plastyfikatorow, uptynniaczy
nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie
powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 5°C. Przy projektowaniu sktadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych
(przy sredniej temperaturze dobowej > 10°C), $rednie wymagane wytrzymatosci na Sciskanie
betonu poszczegodlnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 Rbg. W przypadku odmiennych
warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢é wptyw tych czynnikdw na
wytrzymatosc i inne cechy betonu.
5.3.2. Sktad mieszanek betonowych
Odpowiedzialnos¢ za sktad mieszanek betonowych zgodnie z normg PN-EN 206-1 i koncowg
wytrzymatos$¢ betonu spoczywa na Wykonawcy.
Wykonawca opracowuje rézne receptury dla poszczegdlnych klas betonu. Powinny one byc¢
zaprojektowane ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na trwatos¢, wytrzymatosé, konsystencje i
uzyskanie gtadko wykonczonej powierzchni. Opracowane receptury powinny uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru. Nalezy zapewni¢ dostawe tych samych materiatdw przez caty czas
stosowania przyjetej receptury mieszanki betonowej. Receptury robocze nalezy opracowywac na
biezaco przy kazdej zmianie wilgotnosci kruszywa. Dokumentacja przedstawiona przez
Wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy dowodd, ze dotyczy biezacej
produkcji wytwdrni. Sktad mieszanki winien zapewni¢ wymagang wytrzymatos¢ betonu.
Zamawiajacy preferuje, by beton dostarczany byt z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu
znajdujacych sie w poblizu budowy. Beton towarowy otrzymywany od dostawcy moze byc¢
uzywany w robotach po zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton towarowy powinien
spetnia¢ normy PN-88/B-06250 , Beton zwykty” oraz BN-78/6736 ~Beton zwykty. Beton
towarowy”. Ponadto dostawca betonu powinien przedstawi¢ atest zapewniajacy jakosc
dostarczanej mieszanki betonowej, wyniki badan materiatdw uzytych do produkcji i wyniki
badan wymaganych cech betonu.
5.3.3. Przygotowanie do betonowania
1. Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢

wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoélnosci:

e wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

) wykonanie zbrojenia,

. przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

o wykonanie wszystkich robdét zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin

dylatacyjnych,
e prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementédw kotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujace kanaly, przepony oraz innych elementéw

ustalajacych potozenie armatury itd.,
e gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
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2. Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze
$mieci, brudu, ptatkédw rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i
scian.

3. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda
bezposrednio przed betonowaniem.

4. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢
powleczone s$rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe,
nalezy je zmoczy¢ woda.

5. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych
elementow wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.

6. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

5.3.4. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania.

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz

309C. Przestrzeganie tych przedziatow temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji

cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci
betonu. Wykonawca ma obowigzek kontroli temperatur dziennych w miejscu wylewania betonu

W okresie letnim Wykonawca powinien ze szczegdlng uwagg prowadzi¢ prace betoniarskie tak,

aby nie dochodzito do pekania lub kruszenia sie betonu. W tym okresie beton powinien by¢

umieszczany w konstrukcjach rano lub wieczorem, zgodnie ze wskazéwkami Inspektora

Nadzoru. Wykonawca powinien przestrzegac¢ zalecen dotyczacych pielegnacji betonu. Szalunki

powinny by¢ zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych zaréwno

przed jego formowaniem jak i w trakcie wigzania. Wykonawca powinien zabezpieczy¢ stosowne

$rodki zapewniajace utrzymanie jak najnizszej temperatury zbrojenia wystajacego z

betonowanych konstrukcji. Beton w trakcie formowania powinien mie¢ temperature nie wieksza

niz 329 C. W razie potrzeby Wykonawca powinien schtadza¢ beton stosujgc metode
zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcji z betonu nie wolno formowa¢ w kontakcie z zamrozonym gruntem lub

deskowaniem, lub tez w kontakcie z lodem, $niegiem albo szronem na gruncie, deskowaniu lub

na zbrojeniu. Beton nie powinien by¢ przygotowywany z zamarznietych materiatow.

Betonowania mozna prowadzi¢ w okresie zimowym pod warunkiem, ze podjete zostang

specjalne S$rodki ostroznosci aby zapewni¢, ze temperatura powierzchni betonu nie spadnie

ponizej 5°C w trakcie formowania konstrukcji oraz po tym okresu co najmniej:

— 4 dni w przypadku jesli zastosowano do wykonania betonu zwykty cement portlandzki;

— 2 dni jesli zastosowano do wykonania betonu szybkowigzacy cement portlandzki.

Specjalne srodki ostroznosci moga byc¢ jak nastepuje:

— Ogrzanie kruszywa i wody do temperatury nie wyzszej niz 60°C. Wode i kruszywo nalezy
mieszaC przez okres wystarczajgco ditugi do osiagniecia jednolitej temperatury przed
dodaniem cementu.

— Zupetne przykrycie i ostoniecie $wiezo umieszczonego betonu.

— Izolowanie deskowania i wykonczonych powierzchni betonowych

— Zapewnienie ekrandw chronigcych beton przed ruchem powietrza.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru szczegdtowe informacje na temat Srodkow

ostroznosci ktére planuje zastosowaé w celu zabezpieczenia betonu przed wptywem niskich

temperatur, ze szczegétami metod oceny czasu po ktérym takie zabezpieczenie bedzie mozna
usungé. Betonowania nie mozna prowadzi¢ w okresie zimowym bez uzyskania zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru proponowanych $srodkéw ostroznosci.

5.3.5. Zalecenia dotyczace wylewania betonu.

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac

do jej segregacji lub utraty sktadnikédw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania,

rownomierng warstwg na catej powierzchni. Beton nalezy wylewac¢ w taki sposoéb, aby uzyskac
gtadkie, jednorodne powierzchnie bez skaz, pustych miejsc (rakéw) oraz plam. Mieszanki nie
mozna zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni na ktérg spada. Uktadanie

mieszanki betonowej powinno sie odbywaé mozliwie z najnizszej wysokosci warstwami o

grubosci do 40cm wykorzystujac np. rynny zsypowe lub leje zsypowe. Przy koniecznosci

zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia pozwalajace na
pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy
ukfadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac odcinkowe
przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe urzadzenie do redukcji predkosci
spadajacej mieszanki. Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur

i innych urzadzen wykonanych z aluminium.

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
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pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci
do 40 cm, zageszczajqc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkéw ogolnych:

o w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan,
czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,

e szybkos$¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢
okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo
utozonej mieszanki,

. w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwiocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

o w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie
chroniona przed woda opadowa; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke
betonowa spadta nadmierna ilo$¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki,
nalezy jg usunag,

o w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone
zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé
zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robot, w ktérym powinny by¢ podane:

o data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub
czesci budowli,

o wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,

e daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich
oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy badan,

o temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace-warunkow atmosferycznych.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowaé¢ w miejscach uprzednio
przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtownych, t j. w zasadzie pod katem ok. 45°.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchdéw betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz poprzez zwilzenie
woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe
drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢
ustalony przez nadzér techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury
zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wiasciwosci cementu i innych czynnikdéw wptywajacych
na jakos$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania
przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

Mieszanki nie wolno ukfada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych
deskowaniach. Nie wolno uktadaé¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub rownej 4°C
bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Beton
zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.
5.3.7. Podawanie betonu przy pomocy pompy.

Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgoda Inspektora Nadzoru. Jezeli w jego opinii
pompowanie beton nie da odpowiednich efektéw koricowych, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych. Sprzet niezbedny do
uktadania betonu przy pomocy pompy:

- Wykonawca powinien dysponowac¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy
pompg, transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem
zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajagcym na odpowiednie roztozenie betonowania
w czasie i unikniecie powstawania niepozadanych szwdéw roboczych w przypadku
uszkodzenia uzywanego sprzetu.

- Minimalna s$rednica przewodu ttocznego 100 mm,

- Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajacego realizacjg
umowy nie funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymieni¢,
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- Do betonowania nie wolno uzywac przewodow aluminiowych,

Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu na opad i do préb
cylindrycznych majg by¢ pobierane podczas betonowania na koncu kazdej partii.

5.3.8. Zageszczanie betonu.

Zakres i sposOb stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od
przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej itp.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a) wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy nalezy stosowaé do konstrukcji
betonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy nalezy stosowac do
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8
m,

b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowac do konstrukcji betonowych lub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu
oraz do wibrowania podtozy, stropow, ptyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratorow
powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢
okoto 20 cm; grubos$¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi
nie powinna by¢ wieksza niz:

e 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
e 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie,

c) wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym
zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.

d) reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o
konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie
pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratoréow pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna
by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora (odlegtos¢ ta wynosi zwykle
0,35-0,7m). Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od
1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator nalezy zagtebia¢ na gtebokosc
5-10cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu 20-30 sek.

Do poziomowania powierzchni betonowych stosowac belki wibracyjne, dla ktérych wymagana
jest jednakowa skutecznos$¢ wibracji na catej jej dtugosci. Przy stosowaniu wibratoréw
powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na
siebie na odlegtos¢ 10-20cm. Grubos$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20cm, a w konstrukcjach zbrojonych
podwdjnie - 12cm. Czas utwardzania i zageszczania przy uzyciu wibratora powierzchniowego lub
belki wibracyjnej w jednym punkcie powinien wynosi¢ 30-60 sekund.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocg sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5
-10 cm w warstwe poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
mtotkiem drewnianym.

W celu ograniczenia zjawiska skurczu i petzania, wylewanie betonu powinno odbywac sie w
sposéb ciagly. Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa
zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe
dopiero po osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci i odpowiednim przygotowaniu
powierzchni stwardniatego betonu

5.3.9. Pielegnacja betonu.

Wykonawca, aby nie dopusci¢ do peknie¢ utozonej nawierzchni, jest zobowigzany do
utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci; rozpoczecia pielegnacji wilgotnosciowej
utozonego betonu poprzez state nawilzania jego powierzchni nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania i prowadzi¢ ja przez okres minimum 7 dni przy stosowaniu cementéw
portlandzkich i 14 dni - przy stosowaniu cementdw hutniczych i innych. W przypadku gdy
przewidziane jest pokrycie powierzchni okfadzinowymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy
przed zastosowaniem specyfikow do pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sa one zgodne z
przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do
pielegnacji uzywac tylko wody.

Nawilzanie betonu wodq nalezy prowadzi¢ nastepujgco: przy temperaturze otoczenia wyzszej
niz +159C beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Przy temperaturze ponizej +5°C
betonu nie nalezy polewaé. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wediug
specjalnych instrukcji. Woda stosowana do spryskiwania powierzchni powinna spetniaé
wymagania normy PN-EN 1008.
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Ponadto Wykonawca winien $wiezo wykonany beton zabezpieczy¢é przed gwaltownym
wysychaniem, ulewg oraz przed wstrzgsami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie bezposrednio
po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi (
maty, worki itp.), zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i zabrudzeniem.
Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane srodkami
btonotwdrczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na
powierzchnie $wiezego betonu powinny odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:
e utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz w 24 godz. od
chwili posmarowania nimi betonu,
e utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mieé¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu
Swiezego i stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,
e Srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w swiezy beton
’ niz na 1 mm i nie powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.
Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien
by¢ chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie
warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposob przez co najmniej 4 dni od
chwili wykonania betonu.
W czasie wigzania betonu odlane elementy nie mogg by¢ narazone na wstrzasy i drgania.
5.3.10. Wykanczanie powierzchni.
Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa , przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.
Pekniecia sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe sg dopuszczalne. Wypuktosci i wgtebienia
nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.
Réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260.
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy
ja natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, przetrze¢ $rednio ziarnistym
kamieniem karborundowym i cementem Ilub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem.
Kontynuowa¢ tarcie az do usuniecia nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni.
Powierzchnia betonu powinna by¢ wykoniczona w sposéb gwarantujacy uzyskanie gtadkiej
powierzchni.
Ptyty majq by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiagniecia
odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu
nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyrdéwnanie
powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez przylozenie 3 metrowej przyktadnicy. W
przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ s$wiezo
zarobionym betonem, wyréwna¢, zagescic¢ i ponownie poddaé pracom wykonczeniowym.
Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem
fizycznym a przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed
dziataniem chemikaliéw, srodkéw.
5.3.11. Beton podkiadowy i wyrownawczy.
Wszystkie betony wyréwnawcze i ochronne winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
techniczng i z zachowaniem nastepujacych wymagan:
- powierzchnia podktadéw pod izolacje winna by¢ réwna , czysta i odpylona, a pekniecia o
szerokosci ponad 2mm zaszpachlowane kitem asfaltowym,
- wytrzymatos¢ podktadéw pod izolacje >9 Mpa,
- styki sasiadujacych ptaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenia o promieniu >30cm,
- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ uszczelnione taSmami wzmacniajacymi z PCV o
szerokosci 30cm lub paskami styropianu.
Chudy beton powinien by¢ umieszczany pod fundamentami jak pokazano na rysunkach w
dokumentacji projektowej albo wedtug polecen Inspektora Nadzoru.
5.3.12. Tolerancje wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Wykonanie deskowania i betonowanie powinny by¢ takie, aby konstrukcja betonowa nie
wymagata zadnych poprawek, powierzchnie powinny by¢ gtadkie a beton dobrze zageszczony.

Wymiary konstrukcji powinny by¢ zgodne z zalozeniami projektu i nie przekraczac
maksymalnych tolerancji podanych w tabeli ponizej.
Okreslenia w tabeli - "linie i poziomy” oraz "przekrdj” oznaczajg wymiary liniowe, poziomy oraz

wymiary przekroju pokazane na rysunkach.

Nierownosci powierzchni powinny by¢ klasyfikowane jako faliste lub katowe. Okreslenie
nieréwnosci powierzchni powinno by¢ dokonane za pomocg prostej taty o dtugosci 3,0 m.
Dopuszczalne nieréwnosci ptaszczyzn wynoszq:

Faktura Tolerancje dla konstrukcji wylewanych na budowie [mm]
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Wymiary liniowe | Nieréwnosc | Nierownosc Przekréi
i poziomy i katowe i faliste J

powierzchnie z pierwszg +6 +3 6 +6
warstwa tynku
Inne powierzchnie ukryte +12 6 £ 6 + 12/ -6
Zewnetrzne powierzchnie
nie uformowane £6 3 3 £ 6
ukryte powierzchnie nie _
uformowane 12 £6 £6 +12/-6

5.3.13. Usuwanie usterek na powierzchniach betonowych

Sposdéb usuwania usterek na powierzchniach betonowych powinien by¢ ustalony z Inspektorem

nadzoru natychmiast po rozebraniu deskowania, a naprawy powinny by¢ natychmiast

wykonane. Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia
zdrowego betonu. W przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte

do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi. Przed rozpoczeciem napraw i

zamoOwieniem materiatdw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jq

przedstawi¢ przekonsultowac¢ z przedstawicielem producenta $rodkoéw wigzacych i zaprawy
bezskurczowej oraz uzyska¢ pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i przedstawic
je przed przystgpieniem do prac inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Jakiekolwiek drobne wady powierzchni powinny by¢ naprawione za aprobatg Inspektora Nadzoru

natychmiast po zakonczeniu rozdeskowania i pielegnacji. Naprawa betonu nie uzgodniona z

Inspektorem Nadzoru bedzie odrzucona.

Srodki naprawcze moga obejmowac, ale nie powinny sie ogranicza¢ do:

a) Otwory zostawiane w konstrukcji dla powigzania deskowania powinny zostaé oczyszczone z
usunieciem luznych odpryskow materiatu. Powierzchnia powinna zosta¢ przygotowana do
naprawy. Naprawa winna zosta¢ dokonana przy pomocy zaprawy naprawczej. W
zbiornikach  otwory po stezeniach szalunkowych $cian wypetni¢c wklejanymi korkami
betonowo-zywicznymi.

b) Wklesniecia, raki i przebarwienia betonu i pomniejsze wady moga by¢ oczyszczane i zatarte
zaprawg cementowg natychmiast po usunieciu deskowania.

c) Wszelkie nieréwnosci mogq by¢ zeszlifowane i naprawione zaprawa.

d) Mate ubytki i szczeliny powinny by¢ rozkute prostopadle do lica betonu na gtebokos$¢ co
najmniej 25 mm i wypetnione zaprawg naprawczg zgodnie z pkt. 5.5.13.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Wymagania ogolne:

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

A. Badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do
przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas
trwania robét betonowych.

B. Podczas robdt betonowych nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole dla biezacego
ustalania:

a. jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,
b. dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

cech wytrzymatosciowych betonu,

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, termindéw rozdeskowania oraz

czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji.

C. Sposéb, liczba kontroli jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikéw
kontroli powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod
realizacji.

D. Kontrola betonu powinna obejmowac¢ sprawdzenie wszystkich cech technicznych
podanych w niniejszych warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech
zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

E. Kontrola jakoséci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomoca
sprawdzonych metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych Iub innych, po
uzgodnieniu z nadzorem technicznym.

F. W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien
obejmowac wszystkie wymagane normami panstwowymi wiasciwosci betonu.

G. Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane norma panstwowg i niniejszymi

® a0
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warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci przebiegu zabiegdéw technologicznych.

H. Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan
betonu przewidzianych planem kontroli.

6.2. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu:

- Szalunkow

- Zbrojenia

- Skfadnikdéw betonu: cementu, kruszyw i wody do betonu

- Receptury betonu

- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- konsystencja mieszanki,
- wytrzymatos$¢ na Sciskanie,
- zawartos$¢ powietrza

- sposobu ufozenia betonu i jego zawibrowania

- osadzenia elementéw

- dokfadnosci prac wykonczeniowych

- pielegnacji betonu

- robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

6.3. Kontrola jakosci szalunkow.

6.3.1. Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionuna 1 m - 2 mm,

odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, Sciany lub stupa od pionu na 1 m
wysokosci - 1,5 mm,

odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm

Jezeli wszystkie sprawdzenia w/wymienione dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy

uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da

ujemny wynik, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub w czesci za wykonane
niewtasciwie.

6.3.3. W razie uznania catosci lub czesci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy
ustali¢ zakres napraw deskowania i odnotowac to w protokdle z oceny deskowan.

6.3.4. W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub
powstataby mozliwos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uznac
za niezgodne z wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

6.4. Kontrola jakosci materialow.

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatéw i

mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Inspektora Nadzoru: probki materiatéw, ktore

ma zamiar stosowac¢ wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢, rodzaj i dozowanie dodatkéw i

domieszek, ktore zamierza stosowacd, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i

przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be

[s], sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu, okreslenie

trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci, projekty ewentualnych

konstrukcji pomocniczych.

Inspektor Nadzoru wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i

zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajacych jakos$¢ materiatow i mieszanek betonowych.

Laboratorium badawcze, ilo$¢ prébek i sposdb wykonania badan zostang podane przez

Inspektora Nadzoru, ktéry wykonywac bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem

sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatdw i mieszanek betonowych zastosowanych z

wczesniej przedtozonymi.

Badania materiatéw obejmuja:

A. Cement:

Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci

betonu wykonanego z tego cementu.

B. Kruszywo:

a. dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan
niepetnych wg polskiej normy obejmujacym oznaczenia:

. sktadu ziarnowego,

o ksztattu ziaren,

e  zawartosci pytéw mineralnych,

e  zawartosci zanieczyszczen obcych,

b. w przypadku gdy badania wykaza niezgodno$¢ wilasciwosci danego kruszywa
Z wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastgpic
tylko tacznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetnia
wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane do betondw,
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c. biezace badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa
drobnego lub grubego) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty
zaprojektowanego sktadu betonu.

C. Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami

norm panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociggowej.

D. Domieszki: kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta. Domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na
zgodnos$¢ z odpowiednimi normami, a ponadto barwe, stan skupienia (ptyn, proszek,
pasta), termin waznosci.

6.5. Kontrola betonéw.
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg Wykonawce.
6.5.1. Kontrola procesu wykonywania betonu.

- Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.

- W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym,
powinna by¢ prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.

6.5.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej.

a) Wytrzymatosc¢ betonu.

Ocenie podlegajq wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na sSciskanie Rt préobek pobranych
z danej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w
planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobdw,
1 probka na 50 m3 betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prdobek na partie betonu. Zmniejszenie
liczby probek na partie do 3 wymaga zgody nadzoru inwestorskiego. Probki pobiera sie losowo,
po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada
zgodnie z normg panstwowa.

Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie
fragmentu konstrukcji. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem Inspektora Nadzoru
ze spisaniem protokdtu pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi
numerami zgodnie z protokdtem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami
Inspekt. Nadzoru i kierownika robdt, gwarantujagcymi ich autentycznosé. Probki powinny byc¢
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora Nadzoru przez jedng dobe w
formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 po0z.6.3.3. Pierwsza seria
probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
przedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej réznym
okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inspektora Nadzoru. Wyniki prob
zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete za podstawe rozliczania robdét pod
warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania (lub innym
terminie okreslonym w normie lub dokumentacji technicznej) dla kazdego obiektu i rodzaju
betonu wyliczona wg. 6.2.4. bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.

Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikédw powinny by¢ poddane badaniom w
Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej
wymienionych rodzajow betonu:

- betony niezbrojne lub stabo zbrojone do wartosci maks. 30 kg stali/ m3 betonu -
przynajmniej 10 % prdbek,

- betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20 % probek.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badania wytrzymatosci w wieku wczesniejszym
od 28 dni - wg polskiej normy.

W przypadku gdy wytrzymatos$¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w
wyniku zgniecen pierwszej serii probek byla nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie
betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddac
badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do
jakiej klasy zaliczony jest beton.

W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor Nadzoru moze zgodnie ze swoimi
uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium
Urzedowym otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie odpowiadajaca klasie betonu nie
nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie
nizszg od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i
na rysunkach, Wykonawca bedzie zobowigzany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego
wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktoére zaproponowane przez
Wykonawce musza by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru
(w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

b) Nasigkliwos¢ betonu.
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Betony o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowac¢ zgodnie z polska norma. Dla
okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikdéw betonu, sposobu
ukfadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250 Prdobki trzeba przechowywacé w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Dopuszcza sie badania
nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji.

c) Trwato$¢ betonu.

Trwatos¢ betondw okreslona jest statoscig okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikéw

wywotujacych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 150 cykli

zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w wyniku tej proby powinny znalezé sie w

podanych nizej granicach:

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20 %

— utrata masy 2 %

- rozszerzalnos$¢ liniowa 2 %

— wspotczynnik przepuszczalnosci — do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek.

- wspdtczynnik przepuszczalnosci - 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kitopotliwe z uwagi na

przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i

innych préb do uznania Inspektora Nadzoru pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego

wykonywania.

d) Badanie przepuszczalnosci betonu.

Badanie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza sie na probkach sporzadzonych

w laboratorium przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na probkach pobranych przy

stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, a takze przy

zmianie sktadnikow betonu i sposobu jego wykonywania. Dopuszcza sie badanie
przepuszczalnosci na prébkach wycietych z konstrukcji pod warunkiem, ze nie powoduje to
obnizenia wodoszczelnosci obiektu.

e) Konsystencja i urabialnos$¢ betonu.

1. Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig
nie mniejsza niz 2 razy na kazdg zmiane roboczg.

2. Roznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili
uktadania mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz:

o + 1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
. + 2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potciektej i ciektej,
o + 20% ustalonej wartosci wskaznika - dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

3. Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w
rzeczywistych, lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo
dobranej urabialnosci powinno sie uzyskac¢ zageszczong mieszanke betonowa o wymaganej
szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowatos¢ zageszczonej mieszanki.

6.6. Kontrola jakosci wykonania robét.
6.6.1. Zakres kontroli
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inspektor Nadzoru ma
prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek materiatow
lub betonéw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg
nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250 :

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonywania kontroli jakosci betonu. Inspektor Nadzoru
moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod
nieniszczacych, jak np. préba sklerometryczna, proba za pomoca ultradzwiekéw, pomiaru
opornosci itp.
6.6.2. Dokumentacja badan
Na Wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi ,Specyfikacjami...” oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu.
Zaswiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:
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o charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,
e wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek
stosowanych do badania,
e wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos$¢, wodoszczelnosc),
o okres, w ktorym wyprodukowano dang partie betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposdéb Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikdw oraz sposdéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego sie w konstrukcji.

6.7. Badania konstrukcji betonowych.

6.7.1. Badania w czasie budowy

6.7.1.1.Badania nalezy przeprowadzaé, w miare postepu robét, jakosci uzywanych materiatow i
zgodnosci wykonywanych robot z projektem i obowigzujacymi normami. Badania powinny objgc
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze
nie beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan
oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

6.7.1.2. Przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana sprawdzeniu i
ocenie:

. prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz
zgodnos$c¢ z projektem otwordw i kanatow wykonanych w konstrukcjach, prawidtowosc
ustawienia czesci zabetonowanych, prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych,
prawidtowos$¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.;
sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich
pomiardw,

e jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie
doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych
metod badan,

. prawidtowos¢ wykonania robdt zanikajacych, np. przygotowania zbrojenia, utozenia
izolacji itp.

6.7.1.3. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby faczna
powierzchnia ewentualnych rakow nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego
elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5 % przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia
elementow lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od podanych w polskiej normie.

6.7.1.4. Jezeli badania dadza wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub zelbetowe
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami warunkéw technicznych. W przypadku gdy chociaz
jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje badz okreslong jej czes¢ nalezy uznac
za niezgodng z wymaganiami niniejszych warunkow.

6.7.1.5. W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach oraz w razie uznania catosci lub czesci wykonywanych
konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkow nalezy ustali¢, czy w
danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.
6.7.1.6.Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie
wykonana i przedstawiona do badan.

6.7.2. Tolerancje i wymagania.

Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne

z przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do

okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i
PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem

6.7.2.1. Fundamenty (tawy-stopy):

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢
wieksze niz:-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,£ 5 mm przy klasie tolerancji N2,

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:-+ 20 mm przy klasie tolerancji N1, oraz £15
mm przy klasie tolerancji N2.

6.7.2.2. Stupy i Sciany:

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz; £ 10 mm przy klasie
tolerancji N1, oraz £ 5 mm przy klasie tolerancji N2,

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw i $cian w planie
w stosunku do stupow i Scian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:-+15 mm przy
klasie tolerancji N1, oraz £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:-+20mm przy L < 30m, + 0,25 (L+50)
przy 30 m < L < 250 m, oraz + 0,10 (L+500) przy L > 500 m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub Sciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych
kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:-+ h/300 przy klasie tolerancji
N1,-+ h/400 przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji
nie powinno by¢ wieksze niz:-+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1, oraz £ 5
mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysokosci =hi w stosunku do osi pionowej od poziomu
fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz :hi/300vn przy klasie tolerancji
N1,>hi/400vn przy klasie tolerancji N2,

6.7.2.3. Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢
wieksze niz:-£ 10 mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 5 mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢
wieksze niz:-£ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ L/500 lub 10 mm przy
klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:-+15
mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:-+ 10
mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz: £ 15 mm
przy klasie tolerancji N1, oraz £ 10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz:+ 15 mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 10 mm przy klasie
tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:£20mm przy Hi< 20m, £+ 0,5 (Hi+20)
przy 20 m < Hi < 100 m, oraz £ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

6.7.2.4. Przekroje.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢
wieksze niz:+ 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 0,02 Ii lub 5 mm przy
klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym
oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:-+ 0,04 Ii
lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, oraz = 0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz: -10 mm
przy klasie tolerancji N1, -5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretdédw nie powinno by¢
wieksze niz: -10 mm przy klasie tolerancji N1, oraz -5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.7.2.5. Powierzchnie i krawedzie.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 2 mnie powinny by¢ wieksze niz;-7 mm przy klasie tolerancji N1,-5 mm przy
klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:-15 mm przy klasie tolerancji N1, oraz 10 mm przy klasie
tolerancji N2,

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni
na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:-5 mm przy klasie tolerancji N1, oraz -2
mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz: -6 mm przy klasie tolerancji N1, oraz -4 mm przy klasie
tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego
skos$nosé(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno byéwieksze niz: L/100 < 20
mm przy klasie tolerancji N1, oraz L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢
wieksze niz:-4 mm przy klasie tolerancji N 1,-2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.7.2.8. Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wkiadek nie powinno by¢ wieksze niz:-+ 10
mm przy klasie tolerancji N1, oraz £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.7.3. Badania po zakonczeniu budowy
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Po zakonczeniu budowy nalezy przeprowadzi¢ badania:
1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréow obiektu nalezy przeprowadzac¢ przez wykonanie
pomiaréw na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng w zakresie:
— podstawowych rzednych oraz potozenia osi obiektu w stosunku trwatych
punktow charakterystycznych,
- rozpietosci elementow konstrukcyjnych i dtugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng
dokumentéw z badan prowadzonych w czasie budowy.

6.8. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji
zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajagce wymagan zostang wbudowane Iub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na
wilasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujq wieksze odchylenia cech od okreslonych w niniejszej
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkos¢ potracen za obnizong
jakosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ST450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa:

- [ m3 ]- betonu dla stupéw, taw, belek oraz podktadéw,

- [ m2]- betonu dla ptyt i Scian,

- wszelkie dodatki wedtug danych producenta
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajacym. Szczegoétowe warunki odbioru okresla norma PN-63/B-06251.

Odbidr robdt betoniarskich bedzie sktadat sie z odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioru
koncowego.

Odbiér robét ulegajacych zakryciu dotyczy odbioru robét zbrojarskich wykonanych zgodnie z ST-
452.2.20

8.3. Odbiér deskowan:

a) Do odbioru deskowan powinny byc przedtozony projekt organizacji robdt i
dziennik wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony na danej budowie,
albo zapisy w dzienniku budowy dotyczace danego rodzaju deskowania.

b) Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan
systemowych inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w
dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym
rownorzednym dowodem.

c) Badanie materiatdw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania
deskowania powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatéw na
budowe. Ocena jakosci materiatow przy odbiorze deskowania powinna by¢
dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen
o jakosci materiatéw lub elementéw wystawionych przez producentéw.

d) Przy odbiorze deskowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy
sprawdzad:

e  przekroje i rozstawy stojakéw (podpor) oraz ich usztywnienie (niezmiennos¢
w trakcie betonowania),
szczelno$¢ deskowania,
prawidtowos$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie,
usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen,
powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepnosc
betonu,
o sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych.



Specyfikacje Techniczne ST-452.2.10 — Konstrukcje betonowe i zZelbetowe

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej
powinno by¢ potwierdzone zapisem w protokdle z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.
8.3. Odbidr betondw i zelbetu.

Podczas odbioru technicznego betondw powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg techniczna, sprawdzenie
jakosci materiatdw,(na podstawie ,certyfikatdw zgodnosci” lub aprobat technicznych w
przypadku wyrobu dla ktérego nie zostata ustalona PN).

- sprawdzenie wytrzymatosci betonu, (pobieranie probek, przechowywanie oraz badanie
wg PN-88/B-06250

- sprawdzenie wodoszczelnosci betondw,

- sprawdzenie szczelnos$ci zamontowanych tasm dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy
uzyciu iskrownika.

8.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych robot.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

- prawidtowosci potozenia budowli w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych, wykonanych konstrukcji lub jej elementow,

szczelnosci dla elementdw, ktdrych szczelnos¢ jest wymagana,

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (raki, rysy skurczowe itp.),

- prawidtowosci wykonania zbrojenia konstrukcyjnego,

— prawidtowos$¢ wykonania przejs¢, otwordw, gniazd i zamontowania tasm dylatacyjnych.

8.5. Z przeprowadzonego odbioru robot sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

8.6. Roboty beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami nie bedq odebrane i nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardéw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdér umowy.

9.2. Cena wykonania roboét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.
Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z
wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena
jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych deskowan,
- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robot betoniarskich ,
- przygotowanie mieszanki betonowej,
- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej wraz wyréwnaniem powierzchni , zageszczeniem i
pielegnacja ,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie .
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatdw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
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Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.
PN-EN 206-1
PN-EN 12390-1
PN-EN 12390-2

PN-EN 12390-3
PN-EN 12504-2

PN-B-06265

PN-63/B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262
PN-84/B-03264
PN-EN 197-1
PN-EN 197-2

PN-80/M-47340.02
PN-EN 1008

PN-EN 12620
PN-89/B-06714.01
PN-89/B-06714.01
PN-91/B-06716
PN-EN 13863-1 (U)
PN-ISO 4464

PN-ISO 3443-8
PN-75/M-47371.1

PN-EN 12001 (U)

PN-76/M-47361.00
PN-76/M-47361.01

PN-76/M-47361.04

PN-EN 60745-2-12

PN-81/M-47501

10.2 Inne

Beton. Czes$¢ 1 : Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

Badania betonu. Czes¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do
badania i form.

Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymatosc na Sciskanie probek do badania.
Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badania nieniszczace.
Oznaczenie liczby odbicia.

Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1 Beton. Czes¢1: Wymagania, wiasciwosci,
produkcja, zgodnos¢.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocgmitotka Schmidta typu N.
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Cement. Czes$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Cement. Czes¢ 2 : Ocena zgodnosci.

Betonowanie. Ogdlne wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonéw.

Kruszywa do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowieni ogdine.

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.

Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania

techniczne.

Nawierzchnie betonowe. Czes$¢ 1: Metoda okreslania grubosci

nawierzchni betonowej metodg pomiarowa.

Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchyltek i
tolerancji stosowanych w wymaganiach.

Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
Maszyny i urzadzenia do transportu masy betonowej. Srodki transportu
kotowego specjalistyczne. Podziat.

Maszyny do transportu , natrysku i rozprowadzania mieszanki

betonowej i zapraw. Wymagania bezpieczenstwa.

Wibratory do zageszczania betonéw. Podziat.

Wibratory do zageszczania betondw. Wibratory pograzane.

Parametry podstawowe.

Wibratory do zageszczania betonéw. Wibratory pograzane.

Wymagania i badania.

Narzedzia reczne o napedzie elektrycznym. Bezpieczenstwo

uzytkowania. Czes¢ 2-12: Wymagania szczegotowe dotyczace wibratoréw do
masy betonowej.

Zacieraczki do betonu. Ogdlne wymagania i badania

a) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

c) Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

d) Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie bezpieczenstwa
Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313 )

e) WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogodlne:

uaLNE

Rozdziat 1 - Warunki Ogdlne Wykonania
Rozdziat 5 - Deskowania

Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

Rozdziat 7 - Zbrojenia

Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane
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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-452.2.11
PLYTY STROPOWE

Kod CPV Opis robét
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkéw
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stropow, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robdét budowlanych przy realizacji
zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ziobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z dostawg prefabrykatéw stropowych i
pozostatych materiatéw do budowy stropu, utozeniem, zabetonowaniem i pielegnacja elementéw
takich stropdw.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem i montazem
prefabrykatéw stropowych.
Zakres robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdéw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji

wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- wyladunek materiatéw na terenie robot,

- rozpakowanie, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatéw do wbudowania,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i

demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukcji wsporczych i pomocniczych,

- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,

- utrzymanie miejsca robot,

- unieszkodliwienie odpadow,

- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.
Zakres rzeczowy obejmuje:

- montaz belek dwuteowych,

- montaz prefabrykowanych ptyt typu WPS,

- montaz wypetnienia z keramzytu,

- wylewke wierzchnia z betonu C16/20,

- montaz stropdw z ptyt sprezonych kanatowych typu SP26,5.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
.Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgacego. Ogdlne wymagania
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dotyczace robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika

Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowy
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa robdt: 4526 Specjalne roboty budowlane

Kategoria robdt 45262 Wznoszenie konstrukcji budynkow

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Wymagania szczegotowe.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe winny byc¢ trwale oznakowane. Poszczegdlne partie
elementow tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci.
2.2.1. Plyty prefabrykowane WPS.
Wroctawska ptyta stropowa WPS jest prefabrykowanym zelbetowym, nosnym elementem
konstrukcyjnym, ukfadanym miedzy stalowymi belkami stropéw. Plyty WPS majq ksztatt
prostokata, wzmocnione sg wzdtuznie trzema zebrami, w obu koncach maja wgtebienie dla
oparcia na stopce dolnej belki stalowej dwuteowej.

- szerokos¢ (s) 100, 120

- dtugosc (I) 3600;

- wysokos¢ (h) 80

- klasa betonu B-15 (C12/15)

gl
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Rys. 20-12. Prefabrykowana ptyta zelbetowa typu WPS do wypetnienia pdl w stropie na belkach stalowych
dwuteowych.

Waga elementu wynosi 0k.100 kg/m?2.

Typ piyty
Nazwa wskaznika | j.m. WPS
90 WPS 100 | WPS 110 | WPS 120 | WPS 130 | WPS 140 | WPS 150
Masa pyty kg 49,0 53,3 58,0 62,5 67,3 72,0
Objetos¢ betonu* | m® 0,050 0,049 0,049 0,048 0,048 0,048
Masa stali* kg 1,90 1,89 1,90 1,089 2,46 2,47
Masa pyty* kg 122,5 121,2 120,8 120,2 120,2 120,0

*na 1 m? stropu

Wyréb winien spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 lub aprobaty
technicznej.

2.2.2. Belki stalowe dwuteowe 1180.

Do wykonania konstrukcji nosnej stropu stosuje sie profile stalowe gorgcowalcowane ze stali
konstrukcyjnej ST235 typu IPN180. Dtugosci belek — zgodnie z dokumentacjg. Do wykonania
stropow z pyt WPS, niezaleznie od wymagan stanéw granicznych nos$nosci i uzytkowania, nalezy
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stosowac belki o takiej szerokosci stopki, aby zapewni¢ oparcie ptyt co najmniej na dtugosci
3cm.
Jakos$¢ wyrobdw stalowych winna by¢ potwierdzona zaswiadczeniem jakosci, gdy wymagane
wiasciwosci sg gwarantowane w normie dla zamawianego gatunku stali, atestem Ilub
Swiadectwem odbioru i deklaracjq zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy zastosowano
stale : stal drobnoziarnista : wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, lub stal
ulepszana cieplnie wg PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
2.2.3. Farby do zabezpieczen antykorozyjnych.
a) Farba antykorozyjna, miniowa, czerwona tlenkowa, 60% wg PN-C-81917 lub
dowolny podktad antykorozyjny do gruntowania powierzchni stalowych. Atest PZH.
b) Farba( lub emalia) olejna nawierzchniowa spetniajgca wymagania normy PN-C-
81901 lub emalia ftalowa wymagania normy PN-C-81607 lub emalia olejno-ftalowa.
Atest PZH.
2.2.4. Beton C16/20 zgodnie z wymaganiami specyfikacji ST452.2.10.
2.2.5. Keramzyt.
Kruszywo jednofrakcyjne, frakcji 10-20 mm (gesto$¢ 230-310 kg/m3), w gat. I, spetniajace
wymagania normy PN-86/B-23006.
2.2.6. Prefabrykowane ptyty sprezone kanatowe SP o grubosci 26,5cm.
Ptyty wytwarzane sg z betonu zwyktego klasy C50/60. Piyty posiadajg jedynie podtuzne
zbrojenie sprezajace. Plyty kanatowe typu SP 26,5 majg wysokos$¢ nominalng 265 mm i
posiadajg 5 podtuznych kanatéw o przekroju kotowym o s$rednicy 186 mm Kanaty umieszczone
sq centralnie na wysokosci przekroju. Wynikajgca stad grubosc¢ potki dolnej i gérnej wynosi 39,5
mm. Na szerokosci przekroju kanaty rozmieszczone sg réwnomiernie co 225 mm (rozstaw
osiowy). Masa 1 m2 piyty SP 26,5 wynosi 347-260 kg/m2, masa 1 m2 stropu z wypetnionymi
spoinami 364 kg/m?2.
Zestawienie zbrojenia dla poszczegdlnych typow ptyt SP 26,5 R60.

typ ptyty ilos¢ zbrojenia
SP 26,5/4 R60 4012,5 mm
SP 26,5/6 R60 6 @ 12,5 mm
SP 26,5/8 R60 8@ 12,5 mm
SP 26,5/10 R60 10 @3 12,5 mm
SP 26,5/12 R60 12 @ 12,5 mm

W kazdym wariancie zbrojenia, nominalna odlegtosci osi dolnej warstwy ciegien od spodu ptyt
wynosi 40 mm.

Do produkcji kanatowych ptyt strunobetonowych wykorzystuje sie stal o wytrzymatosci 1860MPa
lub np. 2160MPa, oraz wysoka klase betonu C40/50

Odpornos¢ ogniowa: REI 60 / REI 120
Izolacyjnos¢ cieplna: 0,35 R [m2 k/W]
Zgodnos¢ z normg PN EN 1168 +A3 2011

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjq producenta oraz
odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Belki stropowe nalezy skfadowac¢ na podtozu wyréwnanym na dwoch podkiadkach
grubosci min: 8 cm ufozonych w odlegtosci ok. 1/5 dtugosci belki od jej koricow. Nastepne
warstwy belek uktada¢ na przektadkach grubosci min. 4 cm, umieszczonych nad podktadkg
dolna.

2.3.3. Plyty sprezone nalezy uktada¢é na utwardzonym placu na 2 (nie wiecej!)
wypoziomowanych podkfadach drewnianych. Odlegtos¢ podpory od konca ptyty powinna wynosié
max. 50 cm. Nastepng warstwe ptyt o tej samej ditugosci uktadamy na drewnianych
przektadkach (deska, tata wymiar ok. 120x5x3 [cm]), umieszczajac je doktadnie nad dolnymi
podporami. Przektadki muszg wytyczac linie pionowa. Wysokos$¢ stosu ptyt nie powinna byc¢
wyzsza niz 2m. W stosie nalezy zapewni¢ réwnomierne podparcie na catej szerokosci ptyt.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na pierwsza ptyte, ktéra powinna mie¢ odpowiednio
wytrzymate sztywne i dostatecznie wysokie podparcie na stabilnym nie osiadajagcym podtozu. W
jednym stosie mozna uktadac jedynie ptyty o zblizonej dfugosci i o takich samych parametrach
wytrzymatosciowych (nosnosci). Plyty z wycieciami oraz ptyty zwezone nalezy ukftada¢ w
goérnych warstwach stosu. W zadnym wypadku ptyta szersza nie moze spoczywac na ptycie
wezszej.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,rownowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
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pochodzenia.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujgcego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.3. Transport ptyt samochodami ciezarowymi

Dostawy sprezonych ptyt na budowe odbywajg sie diuzycami

Kupujacy zobowigzany jest do zapewnienia utwardzonej drogi i swobodnego wjazdu na plac
budowy. Podczas dostawy za udostepnienie wjazdu na budowe i jego otoczenie odpowiada
kupujacy. Jesli kupujacy zamierza okresli¢ ilos¢ i kolejno$¢ dostarczanych na budowe ptyt na
autach transportowych zgodnie ze schematem montazowym, musi to nastgpi¢ za pisemnym
porozumieniem ze sprzedajacym (z potwierdzeniem mozliwosci takiego zatadunku), najpdzniej
7dni przed planowang dostawg. Utozona kolejnos$¢ ptyt na samochodzie transportowym, musi
by¢ zgodna z wymogami sktadowania i transportu prefabrykatdw sprezanych. Uwaga! Okreslona
kolejnos¢ zatadunku musi by¢ réwniez zatacznikiem do umowy sprzedazy i dostawy
zamowionych prefabrykatow. tadunek ptyt stropowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ na
czas transportu pasami przed zsunieciem sie z platformy transportowej. Pasy nalezy umieszczad
pomiedzy podktadkami Skrzynie tadunkowe powinny posiada¢ odpowiednio wytrzymate burty
lub kfonice. W przypadku przewozenia dwoch stosow ptyt obok siebie na jednej skrzyni
(platformie), konieczne jest zwienczenie obydwu stosow jedng lub dwiema ptytami wigzacymi
( utozonymi na srodku ). Prefabrykaty z wycieciami oraz ciete wzdtuznie musza sie znajdowad
na gorze stosu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie stropu z ptyt WPS na belkach stalowych:

Ptyty uktada sie recznie szczelnie obok siebie na stopkach dolnych belek. Uktad, numery belek
stalowych stropu i typy ptyt WPS powinny by¢ zgodne z projektem. Co drugg belke nalezy
zakotwi¢ w Scianie zewnetrznej zgodnie z opisem i szczegdétem mocowania zawartym w
konstrukcyjnej dokumentacji projektowej. Podnoszenie ptyt powinno odbywaé sie w potozeniu
pionowym ptyty. Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez
pomalowanie dwukrotne farbg podktadowa i dwukrotne farbg nawierzchniowa. Po zastaniu catej
powierzchni stropu ptytami, spoiny miedzy krawedziami ptyt a bokami belek wypetnia sie
zaprawg cementowg 1: 2 lub 1: 3. Uktadanie ptyt i wypetnienie spoin zaprawa wykonuje sie z
pomostu z desek grubosci 32 mm utozonych na gérnej stopce belek. Dolne stopki belek
stalowych - niezaleznie od ich wysokosci - powinny by¢ usytuowane w jednym poziomie.
Powierzchnie belek powyzej ptyty nalezy powlec lepikiem asfaltowym lub mlekiem cementowym
w celu zabezpieczenia przed rdzewieniem, stopke dolng zas$ owinaé siatka druciang przed
utozeniem piyt. Po utozeniu ptyt styki miedzy skrajnymi podiuznymi zebrami ptyty nalezy
wypetni¢ betonem, a styki miedzy ptytami a srodkami belek -rzadka zaprawg cementowa.
Zaprawa w stykach nie powinna wystawac ponad powierzchnie ptyt i by¢ zatarta na ostro packa
drewniana.

Belki stropu nalezy obetonowac. Ptyty mozna obcigzy¢ po stwardnieniu zaprawy w spoinach.

Szkic obetonowanej belki
stropowej

Dolne stopki belek nalezy otynkowac tacznie ze stropem.
Izolacja z keramzytu.
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Keramzyt nanies¢ luzng warstwg grubszg od docelowej o ok. 10%, a nastepnie rozprowadzic.
Pod warstwe keramzytu zaleca sie utozenie jednej warstwy folii paroszczelnej. Nastepnie
kruszywo nalezy zagesci¢ powierzchniowo reczng ubijarka ptytowg (ptyta 45/45cm z trzonem z
krawedziaka i uchwytem) lub lekka zageszczarka ptytowa. Zageszczanie nalezy prowadzic¢
obwodowo, spiralne od zewnatrz do srodka. Aby tatwiej porusza¢ sie po keramzytowym
podtozu, pod buty warto podwigza¢ deseczki powiekszajagce powierzchnie podeszwy. Po
zageszczonym keramzycie mozna delikatnie chodzi¢, a stopa nie powinna zapadac sie w
podtoze.

Nastepnie na wierzchu zageszczonej warstwy keramzytu wykona¢ warstwe szprycu
cementowego o gr. ok.0,5-1 cm, ktory potaczy ze sobg gorne granulki i nie dopusci do
wymieszania sie frakcji w trakcie uktadania nastepnej warstwy. Po wyschnieciu szprycu uktadac
warstwe podioza betonowego.

5.2. Montaz ptyt sprezanych.

Ptyty sprezone uktada sie na murach lub innych podporach statych przy pomocy dzwigu
wyposazonego w trawers ze specjalnymi uchwytami szczekowymi (np. wypozyczony z wytworni
ptyt). Przy przenoszeniu ptyty nalezy bezwzglednie zapig¢ tancuch zabezpieczajacy,
asekuracyjny pod ptyta na wypadek wysuniecia sie ptyty z kleszczy.

W przypadku nieréwnej powierzchni oparcia, ptyty uktadamy na warstwie zaprawy cementowej
o grubosci zapewniajgcej wyrownanie powierzchni. W przypadku opierania ptyt na prefabrykacie
betonowym ($ciana, belka) w celu ochrony krawedzi tego prefabrykatu proponuje sie opieranie
ptyt SPK na tasmie z elastycznego materiatu np. PU.

Dopuszcza sie rowniez bezposrednie opieranie sprezonych ptyt kanatowych

na belkach stalowych lub podciggach zelbetowych z réwng powierzchnig oparcia. Podczas
uktadania na podporach, szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na rownomierng gtebokos$¢ oparcia
ptyt. Dokumentacja techniczna przewiduje minimalna gtebokos$c¢ oparcia ptyt:e SKP 26,5 - 8 cm.
Po ufozeniu ptyt nalezy wyréwnaé powierzchnie dolne poszczegdélnych piyt, za pomoca
specjalnej dzwigni lub przez dokonanie obcigzen wstepnych, stosuje sie takze tymczasowe pod-
pory montazowe. Po montazu ptyt nalezy utozy¢ wience i zbrojenia przypodporowe. Przed
rozpoczeciem betonowania powierzchnie boczne oraz czotowe nalezy obficie zwilzy¢ wodg, tak
aby podczas uktadania mieszanki betonowej powierzchnie te byty mokre i nie chtonety wody z
mieszanki zarobowej. Wience i styki miedzy ptytami nalezy wypetni¢ betonem o wytrzymatosci
min. C15/30 i dobrze go zagesci¢ np. wibrujac specjalnie do tego celu przeznaczona butawa.
Beton w stykach powinien mie¢ maksymalne uziarnienie nie wieksze niz 8mm.

W stykach podtuznych nalezy umiescic¢ zbrojenie taczace ptyte z wiencem o srednicy min. 14mm
- dla ptyt o szerokosci 120cm.

Przed wypetnieniem ztacz dyblowych konieczne jest odpowiednie przygotowanie powierzchni
oraz umieszczenie wszystkich wymaganych zbrojen. Powierzchnie ptyt, a w szczegdlnosci
zamkéw nalezy odpyli¢ i oczysci¢. Catg powierzchnie stropu obficie zwilzy¢ wodg. Zamki nalezy
wypetni¢ betonem o wytrzymatosci min 25MPa lub wyzszej oraz dobrze zawibrowac.

Zaleca sie stosowanie dodatku uszlachetniajacego do betonu zwiekszajgcego wytrzymatosc ztacz
dyblowych. Specjalny dobrany superplastyfiakator zapewnia redukcje stosunku wody do
cementu, a tym samym zwiekszenia wytrzymato$¢ betonu, eliminacje skurcze i nadaje
wiasciwosci ekspansywne ( rozszerzalnos¢ pod wptywem dojrzewania). Dozowanie odbywa sie
poprzez dodanie proporcji 1 - 4 % w stosunku do ilosci cementu do zaczynu. Wypetnienie
stykédw powinno sie odbywac¢ w sposéb ciggty na catej dtugosci zamkow, przerwy ponad czas
przydatnoéci zaprawy do uzycia sg niedozwolone. Wypetnione zlacza oraz wience nalezy
wilasciwie pielegnowac przez czas dojrzewania betonu.

5.3. Podfoze z betonu.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie wylewke powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen.
Wylewke betonowg nalezy wykonac z zaprawy betonu o gr. 7cm zgodnie z wymaganiami normy
PN-62/B-10144 na podtozu z keramzytu. Podtoze nalezy obwodowo zdylatowa¢ od $cian i
stupow. Aby wyeliminowac¢ spekania podioza, warto je dozbroi¢ siatkg z pretow o oczku
15x15cm. Nalezy dotozy¢ szczegdlnej starannosci w opracowanie wilasciwej recepty mieszanki
betonowej, ktéra powinna sie charakteryzowac: stosunkiem wodno-cementowym ponizej 0,55,
a stos okruchowy powinien skfada¢ sie z kruszywa o najgrubszej frakcji do 16mm. Proces
zacierania posadzki powinien by¢ rozpoczety mozliwie szybko. Przyjmuje sie, ze zacieranie
mechaniczne lica posadzki moze nastgpi¢c w momencie gdy mozna wej$s¢ na posadzke nie
pozostawiajac na niej wyraznych s$ladow. Posypywanie powierzchni posadzki cementem, jak
rowniez jej skrapianie woda i pdzniejsze prowadzenie procesu zacierania jest niedopuszczalne.
Uzyskana posadzka powinna mie¢ jednolita barwe. Niedopuszczalne sg pekniecia i rysy
wtoskowate. Powierzchnia powinna by¢ réwna. Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od
ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz £5mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki i nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych ich jakos$¢ nie beda
dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajacy bedzie wymagat
zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Kontroli jakosci podlega:
O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:
e ztozonych przez Wykonawce dokumentdw potwierdzajgcych jakos¢ zastosowanych materiatow
; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub aprobatg techniczna,
e badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztattu i wymiardéw, ciezaru, wytrzymatosci na zginanie.
Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatéw stropowych:
1. dopuszczalne odchytki wymiaréw przekrojow poprzecznych wg tolerancji zgodniej z PN-
EN 13369
2. wady i uszkodzenia
Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu
3. wglebienia i wypukfosci o $rednicy do 15mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5mm na
gérnej i dolnej powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./1mb piyty
4. wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200mm i gtebokosci do 5mm nie wiecej jak 1szt.
na jednej krawedzi ptyty
5. zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5mm, a
w $rodku powierzchni 10mm,
6. rysy i pekniecia powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200mm w odstepach
nie mniejszych niz 1m. Pekniecia nie sq dopuszczalne.
kontrola warunkow wykonywania robot,
prawidtowos¢ i jakos¢ wykonania stropu;
e sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw z dokumentacja,
e sprawdzenie grubosci utozonej warstwy izolacji po jej zageszczeniu,
e zachowanie wymaganych odchytek montazowych.
Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci
robdt z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robdt.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajgcym.

Odbidr zostanie przeprowadzony jako czesciowy po dostawie materiatdbw na plac budowy oraz
po zakonczeniu robét jako odbiér koncowy robét montazowych.

Odbidr robot obejmuje:

O odbiér ilosciowo- jakosciowy dostarczonych materiatéw na plac budowy,

- prawidtowos¢ oznakowania prefabrykatow,

- zgodnosc¢ typow i liczby z zamdwieniem,

- stan techniczny dostarczonych prefabrykatow.

O sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
Odbiorem koncowym sg objete roboty catkowicie zakoriczone.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- powykonawczg dokumentacje techniczna,

- protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajace w/w
odbiory,

- pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora
nadzoru.

Z przeprowadzonego odbioru robdt sporzadzony zostaje protokdt zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamoéwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego

oag
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odbioru.

8. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa:

- [ m3]- wylewki,

- [ m2]- strop,

- wszelkie dodatki wedtug danych producenta
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczego6towe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe nakfady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie
na wykonanie wycenianej roboty. Cena obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i
zabezpieczen ,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- roboty montazowe ptyt oraz belek stalowych,
- wylewki cementowe,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wiasnosé Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
unieszkodliwienie odpadow,
- utrzymanie miejsca robot,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu

PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Ptyty stropowe dla systemow stropowych.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych.

PN-EN 206-1 Beton. Czes$¢ 1 : Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Czes¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania
i form.

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1 Beton. Czes$él: Wymagania, wiasciwosci, produkcija,
zgodnosc¢.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/M-47340.02Betonowanie. Ogélne wymagania i badania.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Skifad, wymagania i kryteria zgodnoséci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.
PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym

sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.

10.2 Inne
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.2.20
ZBROJENIE

Kod CPV Opis robét
45262310-7 Zbrojenie
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zbrojarskich przy realizacji zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ziobka
miejskiego w Nowej Soli .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robdt w zakresie robot zbrojarskich, wynikajacych z zakresu prac
przewidzianych w czesci konstrukcyjnej dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt zbrojeniowych
zadania inwestycyjnego zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robdt i materiatéw.
W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie nastepujacych robdt zbrojarskich:

- zbrojenie fundamentéw, ptyt, stupdw, stropéw, wiency itd.

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zbrojarskie jakie wystepuja przy realizacji

umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe -prety stalowe o przekroju kotowym , gtadkie lub zebrowane.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sgq zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdline
wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatéow
przez inne materialy o analogicznych cechach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowy
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Klasa robot: 4526 Specjalne roboty budowlane

Kategoria robdt 45262 Zbrojenie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéline.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Zbrojenie.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych w obiektach budowlanych realizowanych w ramach

niniejszego kontraktu stosuje sie nastepujace klasy i gatunki wg normy PN-B-03264 (zastgpiona

przez PN 1992-1-1 Eurokod 2), PN-ISO 6935-2 oraz PN-EN 10025:

- klasa A-0 w gatunku St0S jako stal zbrojeniowa gtadka do wykonania pomocniczych
elementow zbrojenia np. przewigzek oraz strzemion,
- klasa A-III w gatunku 34GS jako stal zbrojeniowa zebrowana.
Wszystkie partie pretéw stalowych do zbrojenia betonu dostarczonych na budowe winny
posiadac atest producenta, w ktérym winny by¢ podane dane:
- nazwa (znak) wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
- numer wytopu i numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wediug analizy
wytopowej
- masa partii,
- rodzaj obrdbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych mocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (pod wie

do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
- znak wytworcy
- $rednica nominalna,

- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii
- znak obrobki cieplnej

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczone sq jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia

widoczne gotym okiem.

2.2.2. Siatki zbrojeniowe.

1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe
standardowe lub typowe ze stali w gatunku: St3Sy-b-500, St500b. Siatki powinny byc¢
wykonane z pretéw z drutu gtadkiego lub profilowanego na zimno, krzyzujacych sie pod
katem 90°, potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego.

2. Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne
szkielety zbrojeniowe.

3. Plaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementéw zbrojen konstrukcji
z betonu powinny by¢ wykonywane ze stalowych pretéow prostych krzyzujacych sie pod
katem 90°, potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego w miejscach
stykdéw.

4. Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywac z ptaskich szkieletéw zbrojeniowych
i pojedynczych pretéow stalowych potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania
punktowego lub spawania elektrycznego tukowego.

2.2.3. Drut montazowy.

Do montazu zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o

$rednicy 1i 1,5mm, jezeli nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.2.4. Podkiadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub tworzywa PCV.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

2.3.3 Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,rownowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach

budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym.
3.2. Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:
- urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych np. Nozyce elektromechaniczne,
- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcowki) oraz prosciarki
automatyczne,
- urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych - np. Gietarki
- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych np. spawarka
elektryczna wirujaca.
Urzadzenia powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.3. Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.

4. TRANSPORT

4.1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢
przewozone $rodkami transportu przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen
i deformaciji.

4.2. Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkdéw transportu.

4.3. Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwiniete drutem.

4.4, Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety
po 10 - 20 szt.

4.5. Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien
by¢ oznakowany przymocowang do niego przywieszka zawierajaca:
- znak wytwdrcy,
- oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu.
- zaswiadczenie producenta jakosci wyrobu, zgodnie z wymogami prawa budowlanego.

4.6. Pakiety szkieletdw moga by¢ transportowane recznie lub zurawiem w pozycji na ptasko. W
pozycji tej pakiety nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi. Zawiesia lub haki nalezy zaczepi¢ o
prety podtuzne o wiekszej srednicy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne okreslono w ST-450.0.00.

5.2. Wymagania szczegoéiowe.

5.2.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjgq projektowa.

5.2.2.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opalaé¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajagcymi ttuszcze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie rdza i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal
tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru. Czyszczenie powinno by¢ dokonane metodami nie powodujgcymi
zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani poézniejszej korozji.

5.2.2.2. Prostowanie pretow

Prety uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane. Dopuszcza sie prostowanie
pretdbw za pomocg kluczy, miotkow, $Scianek i prostowarek lub metodg wyciagania.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.
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W przypadku prostowania stali metoda wyciggania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania
pretéw oraz trase z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym
pracownikdéw.

5.2.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy,
gilotyny, nozyc recznych. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Przy cieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

. w przypadku ciecia pretdw nozycami recznymi nalezy ciety pret oprzec¢ obustronnie na
koztach lub stole zbrojarskim,

. ciecie pretow o srednicy wiekszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

. przy mechanicznym przecinaniu pretéw chwytanie rekg pretéw w odlegtosci mniejszej
niz 50 cm od nozyc tnacych jest zabronione.

5.2.2.4. Odgiecia pretow, haki
Przy gieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

o giecie pretdw o srednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie,

. prety o S$rednicy wiekszej niz 20 mm mogg by¢ odginane wytacznie za pomocy
urzadzen mechanicznych,

o giecie pretow o srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko
do stali walcowanych na gorgco i przy zachowaniu szczegotowych wytycznych dla tego
rodzaju giecia, stanowigcych zatacznik do dokumentacji technicznej robdét zbrojarskich,

o zaktadanie pretéw, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu pretow
zbrojeniowych na mechanicznej gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej
tarczy gietarki.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

Podstawowa dtugosc zakotwienia dla pretow (gtadkich - hakdéw) podana jest w tabeli ponizej.
Podstawowa dtugos¢ zakotwienia /zo

Klasa betonu
Klasa stali B10, B12.5 B 15.B 17,5 B -20 >B 25
A-0. A-I 50 d 40d 35d 30d
A-II, A-III - 45d 40d 35d
A-IIIN - - 45d 40d

Wartosci /,0 nalezy zwiekszy¢:
- 0 20% w przypadku:
a) kotwienia pretéw poziomych usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100
mm od gérnej powierzchni elementu o wysokosci h > 0,4 m, wykonywanego na
miejscu budowy.
b) kotwienia poziomych pretéw w konstrukcjach betonowanych w sposéb ciggty
systemem $lizgowym;
- 0 50% w przypadku konstrukcji poddanych obcigzeniom wielokrotnie zmiennym.
W przypadku stosowania specjalnych rodzajow zakotwien w postaci ptytek oporowych, $rub itp.,
dtugosci zakotwienia pretow nalezy ustala¢ na podstawie wynikow obliczen lub badan.
W przypadku zamocowania elementu w murze (np. wspornik) diugosé¢ zakotwienia nalezy
zwiekszy¢ o 0,3h; dtugos¢ odcinka prostego (do zagiecia) pretdw zaginanych przy s$rednicach
zagiecia przyjmowanych jak dla hakéw (5.3) powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,3h + 0,51;, przy
czym catkowita dtugos¢ zakotwienia powinna by¢ nie mniejsza niz 0,3h + la. Spetnienie
powyzszych wymagan zakotwienia pretdw nie zwalnia od obowigzku sprawdzenia dtugosci
zamocowania elementu w murze, ze wzgledu na docisk i statecznosc¢.
Dlugos¢ zakotwienia pretéw odgietych, tzn. dtugos$¢ odcinkéw prostych na koncach pretéw
odgietych powinna wynosic¢:
20d - jezeli kotwienie nastepuje w strefie rozcigganej,
10d - jezeli kotwienie nastepuje w strefie Sciskanej.
Prety nalezy przedtuzaé¢ poza przekrdj, w ktérym obliczeniowo przestajgq by¢ potrzebne, na
dtugosc¢ nie mniejszg niz:
0O,5h + 20d, lecz nie wieksza niz la - w przypadku pretédw rozcigganych,
20d i 250 mm - w przypadku pretéw $ciskanych.
Prety rozciggane doprowadzane do podpdr elementéw zginanych nalezy przedtuzy¢ poza
krawedz podpory o odcinek rowny:
a) w elementach niewymagajacych obliczania zbrojenia na site poprzeczna- 5 d,
b) w elementach wymagajacych obliczenia zbrojenia na site poprzeczna:
15d - przy doprowadzeniu do podpory 1/3 pretéw wymaganych w przesle,
10d - przy doprowadzeniu do podpory co najmniej 2/3 pretéw wymaganych w
przesle.
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Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety o
$rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Giecie pretdw o $rednicy wiekszej niz 20mm moze odbywac sie wylacznie przy uzyciu urzadzen
mechanicznych.

Przy odbiorze hakdéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia
5.2.3.1. Wymagania ogoélne.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton
tak, aby grubos$¢ otuliny betonu odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie lub - w
przypadku braku w projekcie wedtug polskich norm. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane
w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania
materiatu i zageszczania mieszanki betonowej.
W konstrukcje mozna wbudowacd stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
5.2.3.1.1. Zasadnicze grubosci otulenia. Grubos$¢ warstwy betonu pokrywajacej od zewnatrz
prety zbrojenia powinna by réwna co najmniej $rednicy otulanego preta, lecz nie mniej niz:
a) w ptytach, konstrukcjach cienkosciennych, stropach gestozebrowych oraz $cianach o
grubosci do 100 mm - 10 mm
b) w belkach i stupach oraz Scianach o grubosci wiekszej niz 100 mm
- dla zbrojenia gtéwnego - 20mm,
- dla strzemion i pretdw montazowych - 10mm.
We wszystkich tych przypadkach grubos$¢ otulenia powinna by¢ jednak nie mniejsza niz
wymagana przepisami przeciwpozarowymi dla okreslonej klasy odpornosci ogniowej elementu.
5.2.3.1.2. Zwiekszenie grubosci otulenia. Grubos¢ otulenia, jezeli nie zostata zwiekszona ze
wzgleddw przeciwpozarowych lub antykorozyjnych nalezy zwiekszy¢ w przypadku:
a) elementéw narazonych na bezposrednie dziatanie wptywdéw atmosferycznych,
zagtebionych w gruncie nienawodnionym lub znajdujacych sie w pomieszczeniach o
statej wilgotnosci wzglednej wiekszej niz 75% - 0, 5 mm,
b) konstrukcji stale stykajacych sie bezposrednio z woda - 0,10mm.
5.2.3.1.3. Zmniejszenie grubosci otulenia. W elementach prefabrykowanych wykonanych w
zaktadach prefabrykacji (z zastosowaniem wibrowania) z betonu klas B15 i wyzszych, grubosci
otulenia mogq by¢ zmniejszone o 5 mm, lecz do wartosci nie mniejszej niz 10 mm i nie
mniejszej niz wynika to z wymaganej odpornosci ogniowej lub antykorozyjnej elementu.
5.2.3.1.4. Grubos$¢ otulenia zbrojenia w fundamentach narazonych na zawilgocenia nalezy
przyjmowad nie mniejsza niz 50 mm z tym, ze w przypadku braku pod fundamentem warstwy
wyréwnawczej z betonu (o grubosci co najmniej 100 mm) grubos¢ otulenia pretéw dolnych
nalezy zwiekszy¢ do 70mm.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.2.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.3.2.1. Montaz zbrojenia z pretow.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wediug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.
Montaz zbrojenia z pretdw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykonac¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robét zbrojarskich.
Laczenie poszczegdlnych pretdw zbrojenia miedzy soba powinno odpowiada¢ wymaganiom
podanym w polskiej normie PN-B-03264. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem
wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
$rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych
nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5mm.
5.2.3.2.2. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletdw ptaskich.
Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletow ptaskich nalezy wykonywac¢ doktadnie
wedtug rysunkow roboczych elementow. Poszczegodlne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane
zgodnie z projektem.
Przy montazu zbrojenia piyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
usytuowanie pretdw nosnych i rozdzielczych w sposéb zapewniajacy projektowang wysokosc
uzytkowa ptyty. Obrdcenie siatki, czyli zmiana potozenia pretéw rozdzielczych i gtédwnych, moze
bowiem spowodowa¢ zmniejszenie nosnosci elementu oraz znaczne przesuniecie pionowe
zbrojenia w stykach siatek.
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Na dtugosci stykow i na dtugosci zakotwienia siatek i szkieletéow ptaskich powinien znajdowac sie
co najmniej jeden pret poprzeczny lub rozdzielczy.

5.2.3.2.3. Montaz zbrojenia ze szkieletéw przestrzennych.

Szkielety przestrzenne konstruuje sie ze szkieletow ptaskich, siatek i pretéw taczacych za
pomoca zgrzewania punktowego lub spawania tfukowego.

Elementy zaleca sie projektowac¢ i wykonywal bez potaczen na zaktad pretdw nosnych
szkieletow. Konieczne potaczenia szkieletdw nalezy wykonywac¢ wg wymagan polskiej normy. Na
dtugosci taczenia powinny by¢é wykonywane strzemiona zamkniete.

Kolejnos¢ i sposéb taczenia fragmentéw szkieletdow pomiedzy soba powinny by¢ okreslone
w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakoséci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
6.2. Kontrola zbrojenia obejmuje:
o ogledziny,
badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
badanie zgodnosci wymiarow zbrojenia z projektem,
badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletdw wykonanych
w specjalistycznych zaktadach centralnych,
. badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
6.3. Odbidr stali na budowie.
6.3.1. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
— $rednice nominalnag,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy kregu.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzié¢ nastepujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z
réznych miejsc kregu.
Wyglad zewnetrzny pretédw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiek-
szego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Jakos$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.
6.3.2.Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.
6.4. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:
o sprawdzeniu wymiarow zgodnie z projektem roboczym,
. zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
o sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu
6.5. Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg
dopuszczalnych odchytek podanych w polskiej normie
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6.6. Dopuszczalne tolerancje wymiardow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w $wietle: 10mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10mm,

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,

- rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2cm.

6.7. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za

wykonane prawidlowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z  wymagan, zostanie

okreslony rodzaj prac i materiatdbw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci robdt z

wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest kg stali. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé
zamontowanego zbrojenia obliczong jako taczng dtugos¢ pretdow poszczegolnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa w kg/poszczegdinych. ). Nie dolicza sie
stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie poprawy z tytutu zastosowania przez Wykonawce wiekszych srednic od
wymaganych w projekcie.

Jednostka obmiarowq dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.2. Wymagania przy odbiorze.
8.2.1. Odbidr robét odbywa sie po stwierdzeniu w dzienniku budowy przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robot zbrojarskich i zezwolenia na rozpoczecie robot betoniarskich i spetnieniu
innych warunkéw dotyczacych robét zawartych w umowie.
8.2.2. Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-
93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:
- nazwa wytworcy,
— o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
- rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowad sie nastepujace informacje:
- znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
- znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
- znak obrdbki cieplnej.
8.2.3. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
- zgodnosci z dokumentacjq projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
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— rozstawu strzemion,
— prawidtowosci wykonania hakdéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
8.2.4. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokoét, w ktérym powinny byc¢
podane numery rysunkow roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie
0 usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia dotagczamy:

e zaswiadczenia o jakosci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

o protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

o odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie

roboczym.

8.2.5. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z
wnioskiem dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardéw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdér umowy.

9.2.Cena wykonania roboét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i
badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu,
uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie
na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatdw i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,
- przygotowanie podtoza pod roboty zbrojarskie,
- sortowanie, oczyszczenie i wyprostowanie stali,
- montaz zbrojenia ; wygiecie, przycinanie, tgczenie, taczenie pretéw, w tym spawane ,na styk”
lub , na zaktad”
— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowa i niniejszg ST,
- oczyszczenie terenu z resztek zbrojenia stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN 1992-1-1 Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogodlne i reguty dla

budynkow

PN-EN 10025-1 do 6 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne - Gatunki.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-89/H-84023.06/A1 Stal okreslonego zastosowania - stal do zbrojenia betonu. Gatunki.(zmiana A1)
PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
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PN-ISO 6935-1/Ak
PN-82/H-93215
PN-89/H-84023.07
PN-EN ISO 15630-1
PN-EN ISO 15630-2
PN-EN 10020:2003.

PN-EN 10027-1:2005.

PN-EN 10027-2:1994

10.2 Inne

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: Prety, walcowka i
drut do zbrojenia betonu.

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$¢ 1: Zgrzewane siatki do
zbrojenia .

Definicje i klasyfikacja gatunkdéw stali. Norma zawiera klasyfikacje wg sktadu
chemicznego oraz ustalenia gtéwnych klas jakosciowych

Okresla europejski system oznaczania stali obejmujacy znaki i oznaczenia cyfrowe
skfadajace sie z symboli gtéwnych (wg zastosowan, wtasnosci mechanicznych lub
fizycznych, badz wg sktadu chemicznego) i symboli dodatkowych

Okresla europejski system oznaczania stali obejmujacy znaki i oznaczenia cyfrowe
stali

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.4.10
ROBOTY MUROWE

Kod CPV Opis robét
45262500-6 Prace murarskie i murowe
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot murowych wykonanych w wyniku prowadzonych robét budowlanych dla zadania pn.
Przebudowa i rozbudowa budynku zlobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét murarskich wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w
dokumentacji projektowej. Obejmujq prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem,
oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem $cian:
Zakres robot obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostéw i
drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robot,
- ochrona przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem pozostatych powierzchni, urzadzen i
instalacji budynku,
- przygotowanie zaprawy,
- roboty murarskie,
- osadzenie nadprozy,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadéw,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robot,
- udziat w czynnosciach odbiorowych
W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie:
- Scian fundamentowych z bloczkdw betonowych.
- $cian zewnetrznych i wewnetrznych z bloczkéw wapienno-piaskowych SILKA,
- uzupetnienia Scian i zamurowanie otwordw cegtg petng lub bloczkami,
- wbudowanie nadprozy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO 7607-2
~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wyma-
gania dotyczace robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
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1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspélnego Stownika Zamoéwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa robdt: 4526 Wznoszenie konstrukcji budynkow

Kategoria robét 45262500-6 Roboty murarskie i murowe

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogodlne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty murarskie powinny by¢ zaopatrzone w:
- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac atest PZH.

2.2. Wymagania szczegotowe.

2.2.1. Bloczki wapienno-piaskowe klasy 20 MPa.

Bloki wapienno-piaskowe otrzymywane sie z mieszaniny piasku, wapna i wody. Udziat

sktadnikdéw jest zawsze - piasek 90%, wapno 7%, woda 3%. Mieszanka wapienno-piaskowa

umieszczana jest w reaktorach, gdzie ziarna piasku tracq krystaliczng strukture powierzchni.

Dojrzata masa trafia do poteznych pras, gdzie jest formowana, przyjmujac ostateczny ksztatt

blokéw. Uksztattowane bloki sg transportowane do autoklawdéw, gdzie pod wptywem przegrzanej

pary wodnej nastepuje proces krystalizacji. Bloki podstawowe (drgzone) produkowane sga w

klasach 15 i 20 MPa, natomiast bloki E-S (petne na $ciany fundamentowe) w klasach 20,25 i

30MPa.

2.2.1.1. Podstawowe dane techniczne $cian z blokdw wapienno-piaskowych -
izolacja akustyczna

Typ bloku Wartosci projektowe wskaznika wazonego Wskaznik dodatkowy
izolacyjnosci akustycznej wiasciwej Rw(dB)
Sciany wewnetrzne Sciany zewnetrzne
Ra1r(dB) Rax(dB)

SILKA E24 52 49 56

SILKA E18 48 45 52

SILKA E15 47 43 50

SILKA E12 45 42 48

SILKA E8 43 40 45

2.2.1.2. Podstawowe dane techniczne $écian z blokéw wapienno-piaskowych — klasyfikacja

oghiowa

Grubos¢ sciany Poziom obcigzenia

(cm) 0 0,2 0,6 1,0

8 EI60 - - -

12 EI120 REI60 - -

15 EI120 REI120 REI60 -

18 EI240 REI240 REI240 REI120

24 EI240 REI240 REI240 REI240

2.2.2. Cegta ceramiczna petna wg PN-B-12050:

a) klasy 100.

- wymiary : 25x12x6,5cm

- masa : 3,3-4,0kg

- nasigkliwos¢ nie wyzsza niz 24%

- wytrzymatos¢ na sciskanie 10MPa,

- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?,

- wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- odpornoé¢ na uderzenia taka by cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie,

- dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubo$c¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac ilosci -
10% cegiet badanych

b) klasy 150.

- wymiary : 25x12x6,5cm

- masa : 4,0-4,5kg
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- nasigkliwos¢ nie wyzsza niz 16%
- wytrzymatos¢ na sciskanie 15MPa,
- gestos$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?,
- wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
- odpornoé¢ na uderzenia taka by cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie
na kawatki : moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
Ilo$¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna byc¢ wieksza niz: 2 na 15
sprawdzanych cegiet, 3 na 25 sprawdzanych cegiet, 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
- dopuszczalna liczba cegiet potdéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubos$¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac ilosci —
10% cegiet badanych
2.2.3. Zaprawy murarskie:
a) zaprawa do cienkich spoin.
Specjalistyczna zaprawa do silikatow o podwyzszonej retencyjnosci wody. Zaprawa o $redniej
wytrzymatosci po 28 dniach o wartosci 10MPa. Produkowana jest tez zaprawa w wersji zimowej
umozliwiajgca prowadzenie robot murarskich juz od temperatury 0°C.
b) zaprawa zwykfa cementowo-wapienna klasy M5 oraz zaprawa cementowa klasy M5 lub M10
spetniajaca wymagania normy PN-EN 998-2 oraz PN-B-1010.
2.2.4. Belki prefabrykowane strunobetonowe typu SBN 120/120
Nadproza strunobetonowe produkowane sg z wysokiej klasy betonu C40/50 i zbrojone strunami
ze stali sprezajacej o wytrzymatosci na rozcigganie rownej 2060 Mpa.

2.2.5. Nadproza i belki i podciagi stalowe.
Nadproza stalowe z profilu stalowego o wymiarach i przekroju zawartych w dokumentacji
projektowej (czes¢ konstrukcyjna) spetniajace wymagania normy PN-EN 845-2 ze stali
weglowej ST3SX posiadajacy zaswiadczenie o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204
wg. zestawienia stali w przedmiarze robdét.
Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ przy uzyciu farb:
a) Farba antykorozyjna, miniowa, czerwona tlenkowa, 60% wg PN-C-81917 lub dowolny
podkfad antykorozyjny do gruntowania powierzchni stalowych. Atest PZH.
b) Farba( lub emalia) olejna nawierzchniowa spetniajaca wymagania normy PN-C-81901
lub emalia ftalowa wymagania normy PN-C-81607 lub emalia olejno-ftalowa. Atest
PZH.

2.2.6. Woda

Woda zarobowa do robét powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 1008. Musi pochodzi¢ ze
zrodet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna.

2.3.2. Materiat budowlany nalezy sktadowa¢ w suchym miejscy, zabezpieczonym przed
wptywem opadéw deszczu. Palety z bloczkami moga by¢ ustawiane nie wiecej niz w trzech
warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajgcym stabilnos¢.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawq
»~Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,,rownowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogol-
ne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce,
gwarantujacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wy -
magania BHP i posiadac instrukcje obstugi.
Do wykonywania robot nalezy stosowac:

- dozowniki do zaprawy cienkospoinowej,

- mieszadta,

- kielnie do zaprawy cienkospoinowej,

- chytaki,

- gilotyna do ciecia bloczkéw SILKA

- pita stotowa

- tgczniki do Scian
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4. TRANSPORT

4.1. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogollne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatdw. Przewozony materiat
nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem uszkodzeniami opakowania,
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

4.2. Bloczki oraz cegty nalezy podczas transportu utozy¢ scisle obok siebie i zabezpieczy¢ przed
przemieszczaniem sie lub wypadnieciem podczas transportu oraz przed opadami deszczu.
tadunek niepakietowany nalezy zatadowacd z catkowitym zapetnieniem przestrzeni tadunkowej.
4.3. Belki nadprozowe zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogoélne.

5.1.1.0go6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkdéw , kto-
re zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.2. Realizacja rob6t murowych.

5.2.1._Wykonanie robét murowych z bloczkéw wapienno-piaskowych

Roboty technologiczne wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta materiatow.

Mury wznoszone w systemie pidro-wpust wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin
pionowych. Wypetnienia wymagajg jedna wszystkie styki w ktérych pidro i wpust nie tacza sie ze
sobg. Sposob murowania $cian fundamentowych jest analogiczny jak $cian nadziemia.

5.3. Montaz nadprozy.

5.3.1. Nadproza prefabrykowane.

W miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej na otwory nalezy utozy¢ nadproza:
prefabrykowane typu SBN 120/120.

Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystepowania
jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zniszczenia. Montaz nadprozy nalezy wykonaé zgodnie z
normg PN-EN 845-2. Nadproza nalezy oprze¢ na poduszce z zaprawy cementowej o grubosci
20mm i klasie M10. Nadproza nalezy wypoziomowaé w kierunku podtuznym i poprzecznym.
Minimalna gtebokos$¢ oparcia nadproza powinna wynosi¢ dla nadprozy o dtugosci do 1,2m -
10cm, powyzej 1,2m - 15cm.

5.3.2. Montaz nadprozy stalowych.

Przed przystgpieniem do wykuwania gniazd na belki nalezy podstemplowac¢ stropy opierajace sie
na scianie w ktérej planuje sie zamontowa¢ nadproze. Nastepnie nalezy wykué bruzde z jednej
strony $ciany. Bruzda powinna by¢ wieksza od belki o 30mm z kazdej strony. Przestrzenie
miedzy belka a murem wypetni¢ dokfadnie zaprawa cementowg klasy 10 MPa. Wywierci¢ otwory
na $ruby skrecajace. Po zamontowaniu pierwszej belki, prace powtérzy¢ dla drugiej belki. Stopki
belek osiatkowac siatkg Rabitza. Kazdy podciag nalezy wykonac¢ z jednego odcinka belki
stalowej ( bez dodatkowych potaczen spawanych na dtugosci belki). Przed wbudowaniem,
nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystepowania jakichkolwiek uszkodzen Iub
oznak zniszczenia. Montaz belek stalowych nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 845-2 jak
dla nadprozy stalowych. Nadproza nalezy wypoziomowac¢ w kierunku podtuznym i poprzecznym.
Minimalna gtebokos¢ oparcia koncowego zgodnie z dokumentacjg techniczng. Wypetnienie
nadprozy stalowych wykonac¢ z betonu. Belki nadprozy skreci¢ srubami M12, w rozstawie
zgodnym z dokumentacjq techniczna.
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Podciag nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjne zgodnie z PN-EN ISO 12944. Powierzchnie
przeznaczone do zabezpieczenia winny by¢ przygotowane zgodnie z PN-EN ISO 12944- 4 -
winny by¢ suche i oczyszczone do II stopnia czystosci zgodnie z PN-70/H-97050 odpowiadajace
stopniu chropowatosci Rz=25-75um. W kazdym przypadku z powierzchni stali nalezy usunac¢
wszelkie oleje i pyty — przeprowadzi¢ odttuszczanie i odpylenie. Ilo$¢ warstw zabezpieczenia:
stosowac zgodnie przedmiarem robdt. Roboty malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO
12944-7. Nalezy przy tym spetni¢ wszystkie wymagania producentéw farb zawarte w kartach
katalogowych wyrobéw malarskich w szczegdlnosci dotyczace czasu wysychania przed
natozeniem nastepnej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

e zitozonych przez Wykonawce dokumentdédw potwierdzajacych jakos$¢ zastosowanych
materiatdw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub
aprobatg techniczng,

e sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia materiatdw dla ktérych taki termin
okreslono wg danych na opakowaniu.

e sprawdzenie materiatéw budowlanych na budowie:

o sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami klasy oznaczonej na materiale,
o préba dorazna poprzez ogledziny, opukiwanie i mierzenie w zakresie:
wymiarow i ksztattu, liczby szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenie.

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 Dopuszczalne uszkodzenia:
Uszkodzenia powierzchni i krawedzi (odbicia , odpryski) Nie wiecej niz 4szt. o gtebokosci
<12mm i dlugosci <50mm
Uszkodzenia naroznikéw (odbicia , odpryski) Nie wiecej niz 4szt. o gtebokosci
<12mm
Rysy, pekniecia technologiczne na poeiwrzchniach | Nie wiecej niz 3szt. o dtugosci
zewnetrznych <50mm
2 Dopuszczlane odchytki wymiardow:
Diugos¢ <+ 2mm
Wysokos¢ <£ 1mm
Szerokosé <+ 2mm
Wymiary pidra i wpustu oraz wgtebien-uchwytdw <+ 2mm

- kontrola warunkéw wykonywania robét,
- prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji murowych z cegiet oraz z bloczkow:

Lp. Rodzaj odchyiki Warto$¢ odchytki dopuszczalnej
(mm)
1 Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
Na dtugosci 1m 3
Na catej powiechni $éciany pomieszczenia 10
2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
Na wysokosci 1m 3
Na wysokosci 1 kondygnacji 8
Na catej wysokosci $ciany 15

3 Odchylenia od kierunku poziomego goérnej powierzchni kazdej
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warstwy muru:
Na dtugosci 1m 1
Na catej dtugosci budynku 10
4 Odchylenia od kierunku poziomego gdrnej powierzchni
ostateniej warstwy muru pod stropem:
Na dtugosci 1m 1
Na catej dtugosci budynku 10
5 Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie:
Na dtugosci 1m 3
Na dtugosci catej $ciany -
6. Odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle osciezy dla otworéw
0 wymiarach:
Do 100cm szerokosc +5, -3
wysokosé +10, -5
Powyzej 100m szerokosc +10, -5
wysokosé +10, -5

- spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegdlnymi blokami, spoiny nie mogg by¢ wieksze niz
3mm,

éciany konstrukcyjne musza by¢ przewigzane wigzaniem murarskim lub potgczone w dotyk z
metalowymi tgcznikami,

Spoiny pionowe w murach gdzie nie wykorzystuje sie kanatéow elektrycznych powinny mijac sie
o0 minimum 80mm.

- W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w normie PN-90/B-14501

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktéregokolwiek z  wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposéb
doprowadzenia do zgodnosci robot murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdline”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest :

m? - wykonanej Sciany,

mb - osadzenia belek nadprozowych i podciggéw stalowych,

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajacym.

8.3. Szczegdtowe warunki odbioru okreslajg normy PN-68/B-10020 oraz PN-EN-68/B-10024.
8.4. Odbidr robdt w zakresie wznoszenia Scian i pozostatych robét murarskich obejmuje:

— odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie zgodnosci grubosci $cian z dokumentacja,

- sprawdzenie prawidtowos¢ wykonania konstrukcji murowych zgodnie z zakresem i
odchytkami wymiaréw murdw okreslonymi w pkt.6

8.5. Odbioér koncowy potwierdzajacy ostateczng jakos$¢ wykonanych robdt zostanie dokonany po
catkowitym zakoniczeniu robdt murowych przed rozpoczeciem robét tynkarskich.

8.6. Odbidr koncowy robot murarskich polega na doktadnym sprawdzeniu wykonania robot
murowych wg PN-68/B-10020.

8.7. Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

8.8. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych:

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjag,
uzytych materiatow, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowg, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robét .

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:
- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,
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- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
- roboty nie zostaty zakonczone,
- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaja sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.
8.9. Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :
- ocene wynikdédw wykonanych badan,
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.
Protokdt winien zostac podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.
8.10. Czynnos$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.
8.11. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.
8.12. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole , zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt , potwierdzajgc fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdolne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2. Cena wykonania roboét.
Podstawg pfatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robdt,
- ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,
- przygotowanie zaprawy,
- wymurowanie Scian,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasno$é Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpaddw,
- utrzymanie miejsca robdt.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie
zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 771 Wymagania dotyczace elementdw murowych. Czes¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 772-16 Metody badan elementéw murowych. Czes$¢ 16: Okreslenie wymiarow.

PN-B-12050 Wyroby budowlane ceramiczne. Ceglty budowlane.
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PN-75/B-12003 Cegty petne i bloki drazone wapienno-piaskowe

PN-B-12030 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-EN 771-4 Wymagania dotyczace elementdw murowych. Czesc4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komoérkowego.

PN-EN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z autoklawizowanych
betondw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-19301 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komdrkowego. Elementy
drobnowymiarowe.

PN-EN 845-2 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw. Czes¢ 2: Nadproza

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czesc¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betondw.

PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 45014 zastgpiona przez PN-EN ISO/IEC 17050-1 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci
sktadana przez dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.5.10
KONSTRUKCJA DREWNIANA

Kod CPV Opis robét
45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
»~matej architektury” tj. drewnianej konstrukcji pergoli i wiaty wykonanych w wyniku
prowadzonych robdt dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ziobka
miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdt w zakresie konstrukcji drewnianych wynikajacych z zakresu
prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujg prace zwigzane z dostawgqg
materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem drewanianej konstrukcji
dachu .
Zakres rzeczowy obejmuje:

- wykonanie i montaz konstrukcji drewnianej: stupy, murtaty, oczepy, belki, krokwie,

jetki,

- montaz sciagdéw stalowych,

- montaz poszycia pofaci dachowej z desek ukfadanych ,na styk”.
Zakres robot obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg

technologiczna,

- przygotowanie, ustawienie, obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- roboty montazowe konstrukcji drewnianej,

- impregnacja i olejowanie konstrukcji drewnianej,

- montaz poszycia z desek,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowiacych wiasnosé Wykonawcy,

- unieszkodliwienie odpadow,

- utrzymanie miejsca robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.00.00
~Wymagania ogdélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2
~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgacego. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
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Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Wymagania dla drewna konstrukcyjnego.

Do konstrukcji drewnianych wykonywanych zgodnie z PN-B-03150 stosuje sie drewno
konstrukcyjne lite, iglaste o wilgotnosci 12%, zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem zgodnie z ust.2.2.4. Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane
metodami wytrzymatosciowymi. Zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub
mechanicznej i spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-94021, PN-EN 518 lub w PN-EN 519.
Klasy wytrzymatosciowe drewna litego wg PN-B-03150. Drobne elementy konstrukcyjne, jak
wktadki, klocki itp. nalezy wykonywa¢ z drewna debowego, akacjowego lub innego twardego.
Dla robot w zakresie realizowanej konstrukcji drewnianej nalezy zastosowac drewno klasy C24
zgodne z norma PN-B-03150.

Klasy wytrzymatosci (wartosci charakterystyczne) wybrane dla krajowego litego drewna iglastego o wilgotnosci 12%
(wg PN-B-03150:2000)

Rodzaje wtasciwosci Oznaczenie Klasy drewna konstrukcyjnego litego o wilgotnosci
12%
Cc24 C30 C35 C40
Wytrzymato$¢, N/mm?

Zginanie f mk 24 30 35 40
Rozcigganie wzdtuz wtdkien frok 14 18 21 24
Rozcigganie w poprzek widkien froox 0.4 0.4 0.4 0.4
Sciskanie wzdtuz widkien f ok 21 23 25 26
Sciskanie w poprzek widkien f co0k 5,3 5,7 6,0 6,3
Scinanie fuk 2,5 3,0 3,4 3,8
Sprezystos¢, kKN/mm?
Sredni modut sprezystosci wzdtuz widkien E omean 11 12 13 14
5% kwantyl modutu sprezystosci wzdtuz wiokien Eoos 7,4 8,0 8,7 9,4
Sredni modut sprezystosci w poprzek widkien E 90mean 0,37 0,40 0,43 0,47
Sredni modut odksztatcenia postaciowego G mean 0,69 0,75 0,81 0,88
Gestos¢, w kg/m?®
Warto$¢ charakterystyczna P 350 380 400 420
Warto$¢ $rednia P mean 420 460 480 500

Uwaga: dla innych gatunkéw krajowego drewna iglastego wartosci charakterystyczne ustala sie mnozgc wartosci z tablicy przez
wspotczynniki: dla drewna modrzewiowego 1,2; dla drewna jodtowego 0,8.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona
i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen
(cechowania), cech i parametrow wytrzymatosciowych, kryteridw wizualnych i wad obrdbki.
Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 przez uprawnione osoby, np.
kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy.
Wartosci charakterystyczne drewna powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 384.
Wilgotnos$¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

b) 23% w konstrukcjach pracujacych na wolnym powietrzu.
Wszystkie elementy konstrukcji nalezy wykonac w zaktadzie produkcyjnym.
2.2.2. Deskowanie.
Deskowanie powinno by¢ wykonane z desek o gr. 50mm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
III klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia albo klasy KS Ilub MKG tarcicy
wytrzymatosciowo sortowanej, bez murszu. Szerokosci desek: 18cm. W deskach
niedopuszczalne sg otwory po sekach o srednicy wiekszej niz 20mm.
2.2.3. Laczniki mechaniczne.
taczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach elementéw konstrukcji drewnianych
w postaci gwozdzi, $rub, wkretéw do drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetniac
wymagania PN-B-03150 oraz PN-EN 912 lub PN-EN 14545 oraz PN-EN 14592.
Ztacza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z PN-EN 385.
Duze ztacza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z PN-EN 387.
Ztacza na taczniki mechaniczne powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjq
techniczna, z uwzglednieniem rodzaju tacznikéw, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz
ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do zasad przyjetych w PN-B-03150.
2.2.4. Srodki ochrony drewna i materiatéw drewnopodobnych.
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Srodki do ochrony przed korozjq biologiczna winny spetniaé wymagania normy PN-C-04906,
wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania
aprobat technicznych.
2.2.4.1, Tréjfunkeyjne srodki:
a) do ochrony przed grzybami i owadami
b) do zabezpieczenia przed sinizng i plesnig
c) zabezpieczajace drewno przed dziataniem ognia do I stopnia palnosci (niezapalnosc)
Preparat do impregnacji winien spetnia¢ nastepujace wymagania:
- nieszkodliwy dla ludzi,
- nie pogarszajacy wlasciwosci mechanicznych drewna,
- nie zmieniajacy barwy zabezpieczanego materiatu,
- nie wydzielajacy toksycznych substancji podczas normalnej eksploatacji jak i w
warunkach pozarowych,
- chroniacy przed grzybami powodujacymi rozktad brunatny, sinizne i plesnienia oraz
przed owadami (szkodnikami drewna),
- skfad: sole amonowe kwasu fosforowego i siarkowego, mocznik, zwigzki boru
- posiadajagcy Aprobate techniczng ITB dopuszczajacq Srodek do stosowania w
budownictwie na podstawie certyfikatu zgodnosci
- dopuszczenie Panstwowego Zaktadu Higieny.
Zalecana metoda impregnacji : cisnieniowo-prézniowa. Nie stosowac srodkow agresywnych
korozyjnie w odniesieniu do stali.
2.2.4.2. Olej do drewna.
Olej do drewna zawierajacy naturalne skfadniki pielegnujace i chronigce drewno.
Zabezpiecza drewno przed warunkami atmosferycznymi, ogranicza pekanie i zabrudzenie jego
powierzchni. Uzyskana powloka; pétmat.
Gtoéwne cechy produktu:
Podwyzszona odporno$¢ na Scieranie
Gteboko wnika i odzywia drewno
Chroni przed deszczem i wilgocig
Powtoka odporna na grzyby plesniowe, sinizne i glony
Wysoka zawartos¢ filtréw anty UV
gestosé w temp. 20+0,1°C, najwyzej, wg PNEN ISO 28111:2002 [g/cm3 ] 0,91
Posiadajacy atest higieniczny.
2.2.5. Podstawy stupéw pergoli.
Podstawy stupa do przenoszenia duzych obcigzen pionowych jak i poziomych z ukrytym
ztgczem.
MATERIAL: Stal ocynkowana ogniowo metoda zanurzeniowg S235JR / S355]0 i posiadajaca
powtoke cynkowg o grubosci 55um zgodnie z PN-EN 1461.
MOCOWANIE DO DREWNA: Otwory: @8,5 Mocowanie podstawy stupa do drewna - przy pomocy
sworzni STD8.
MOCOWANIE DO BETONU: Rura cienkoscienna @38 x 2 zatapiana w $wiezej mieszance

Europejska aprobata techniczna

betonowej.
€3 ﬂ
=

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

2.3.1. Sktadowanie i przechowywanie elementéw z drewna oraz materiatdw drewnopochodnych
powinno odbywac¢ sie pod wiatami zabezpieczajacymi przed opadami atmosferycznymi lub w
inny sposéb zabezpieczajacy. Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej
konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/D-
94021.
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2.3.2. Wszystkie elementy z drewna oraz materiatdw drewnopochodnych powinny by¢
sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii
Folie owijajaca elementy nalezy rozcia¢ od dotu i rozszczelni¢, by umozliwi¢ dobrg wentylacje, a
drewno z gorny nalezy przykry¢ plandeka.

2.3.3. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 20cm.
2.3.4. Srodki do impregnacji nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, w
pomieszczeniach  krytych, suchych, dobrze wentylowanych. W czasie transportu i
magazynowania muszg by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt pozostawia sie do uznania wykonawcy. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow
bhp zostang przez zamawiajacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajagcymi wymagania
ogodlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogélne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Materialy winny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w czasie
zatadowywania na $rodki transportu, przewozenia i wytadowywania. Ustawienie elementéw w
érodlgach transportu powinno odpowiada¢ warunkom sktadowania.

4.3. Sruby i $ciagi powinny by¢ przed zatadowaniem skrecone.

4.4, Materiat impregnacyjny przewozi¢ w szczelnie zamknietych, fabrycznych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne.
Roboty budowlano-montazowe oraz ich odbiory wykonywac¢ zgodnie z odpowiednimi
przedmiotowo warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB oraz
normami powotanymi w ww. opracowaniach, na podstawie ktérych opracowano ponizsze
zalecenia. Zaktada sie, ze roboty budowlano-montazowe bedg wykonywane przez
wykwalifikowane, kompetentne i przeszkolone zespoty robocze wyposazone w niezbedny sprzet,
pozostajace pod statym nadzorem i/lub kierownictwem osoby lub oséb posiadajgcych niezbedne
kwalifikacje zawodowe oraz odpowiednie uprawnienia budowlane do kierowania robotami
budowlanymi.
5.2. Wymagania szczegotowe.
5.2.1. Montaz konstrukcji.
- Przekroje i rozmieszczenie elementéw winno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
- Dopuszcza sige nastepujace odchytki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
+ 2 cm w osiach rozstawu wigzarow,
£+ 1 cm w osiach rozstawu krokwi,
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w wysokosci do 10mm.
- Jezeli zachodzi potrzeba obrébki koncow elementéw podczas montazu, dtugosci powinny
by¢ wieksze od dtugosci projektowanych. Nadmiar zalezny jest od sposobu obrdbki.
- Po wyfadowaniu elementéw drewnianej konstrukcji nalezy dokonac przegladu wszystkich
dostarczonych czesci sktadowych, usung¢ ewentualne uszkodzenia itp.
- Wigzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwtocznie potgczone stezeniami i
zabezpieczone przed opadami.
- Dopuszczalne odchytki wigzaréw przed trwatym zamocowaniem wynosza:
o *10mm w rozstawie osiowym wigzaréw w rzucie poziomym,
o 0,5% wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionu,
o £10mm w osiach weztéw podporowych od osi podp6r.
- Dopuszczalne odchytki wigzaréw po trwatym zamocowaniu wynosza:
o W dlugosci wigzara
=  +20mm przy rozpietoséci do 15m,
o W wysokosci wigzara
= +10mm przy rozpietosci do 15m,
o *5mm w odlegtosci miedzy weztami (mierzonej wzdtuz pasa)
- Pofaczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznica
mi) wykonywac na styk i zbi¢ gwozdziami
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- Pofaczenia krokwi z krokwiami koszowymi wykonywaé przez przybicie do krokwi
koszowej koncéw krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowac¢ wy
ztobienia krokwi koszowej, przybijajac krokwie do jej ptaszczyzn bocznych.

- Stupy konstrukcji zamocowa¢ w fundamentach poprzez stalowg podstawe stupa z
ukrytym ztgczem,

- Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem ognia oraz wilgocia.

B potaczenia krokwi 2 kg

.,' polaczena hrokwi 2 jethy
na “potjashotery ogon™

na styk z nakladkami

krokiew \ /

nakladka

krokiew

platew posrednia

N kleszcze
Krokiew b\

platew \
kleszcze \ stup
N
é et _\'\I /
.‘.‘.‘;;
2

ptalew stropowa

miecz . ‘[h

stup

5.2.2. Deskowanie potaci dachowej.

Deskowanie pod pape powinno by¢ uktadane na styk lub na przylge. Deski w kolejnych rzedach
deskowania powinny by¢ wzgledem siebie przesuniete - tak, by na jednej krokwi nie byto
dtugich pionowych potaczen. Czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach. Deski majaq
sktonno$¢ do wypaczania sie (wyginania w tuk) w kierunku od rdzenia, dlatego nie nalezy
stosowac¢ desek szerszych niz 18 cm i trzeba je ukfada¢ strong dordzeniowg ku gdrze, bo
woéwczas zostang docisniete do podtoza. Deski winny zostac przybite do kazdej krokwi dwoma
gwozdziami. Dtugos$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2,5 raza wieksza od grubosci desek. W
przypadku uzycia desek z oflisami gdrne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez ofliséw.
Deski nalezy powlec ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi.

5.2.3. Impregnacja konstrukcji drewnianej

Drewno poddawane impregnacji powinno by¢ ostatecznie obrobione (by nie poddawaé go
wtérnej obrébce mechanicznej) i czyste (bez $ladow farb czy lakierédw) oraz w stanie
powietrzno-suchym, «czyli o wilgotnosci 18-20%. Preparat aplikuje sie metodami
powierzchniowymi (smarowanie pedzlem Iub watkiem).

OLEJOWANIE: wyrdb doktadnie wymieszac przed uzyciem, mieszanie powtarza¢ w czasie aplikac
ji. Nie rozciencza¢. Nakfadaé¢ w temperaturze podtoza i

otoczenia od +5°C do +25°C . Naktada¢ za pomoca pedzla lub gabki. Nalezy natozy¢é minimum
2 warstwy oleju. Po okoto 15-20 min. od natozenia warstwy oleju usunac¢ jego nadmiar z powie
rzchni drewna przy pomocy poétsuchej gabki lub bawetnianej szmatki. Czas schniecia zalezy od w
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ielu czynnikdéw: twardosci drewna, wilgotnosci i temperatury powietrza. Powierzchnie narazone
bezposrednio na ciggte dziatanie warunkow atmosferycznych nalezy olejowac 1 lub 2 razy w rok
u. W celu uzyskania jednakowego wybarwienia drewna malujac wyrobami z réznych partii produ
kcyjnych nalezy wymieszac je ze sobg przed przystgpieniem do malowania, lub malowac z jedne
j partii produkcyjnej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Wymagania ogdlne podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
6.2. Wymagania szczegotowe.
6.2.1. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
6.2.2. Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:
- wbudowanych materiatow,
- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,
- gotowej konstrukgcji.
6.2.3. Badanie materiatow przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych
do wykonania konstrukcji drewnianej dokona¢ przy dostawie tych materiatdw. Ocena jakosci
materiatdw przy odbiorze konstrukcji dokonywac posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i za Swiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz polskich norm. Materialty dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych ich jakos¢ nie bedg dopuszczone do stosowania.
6.2.4. Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:
- sprawdzenie wykonania potaczen na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentacji technicznej,
- sprawdzenie wymiardow poszczegdlnych elementdw  konstrukcji  nalezy
przeprowadzaé¢ za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowg z podziatkg
milimetrowg, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg techniczng i
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych,
- sprawdzenie wilgotnosci drewna.
6.2.5. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i ST:
a) drewno
Dopuszczalne wady tarcicy

Klasy drewna

Wady K27 K33
Seki w strefie marginalnej Do Ya Ya do 2
Seki na catym przekroju Do Ya Va do 1/3
Skret widkien Do 7% Do 10%
Pekniecia , pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 )

b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna Niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$¢ stojow 4mm | 6mm
oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujaca do a

szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna
- pfaszczyzn:
= 30mm dla grubosci do 38mm
= 10mm dla grubosci do 75mm
- bokow:
= 10mm dla szerokosci do 75mm
- 5mm dla szerokosci >250mm
Wichrowato$¢: 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna: 4% szerokosci
Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci elementu.
Nierédwnos$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢é wzajemnie rownolegte, a boku prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢- niedopuszczalna.
Wilgotnos$¢ : na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz :
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%
Tolerancje wymiarowe tarcicy:
- odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze niz:
= w dlugosci : do +50mm lub do —20mm dla 20% ilosci
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= w szerokosci: do +3mm lub do -1mm
= w grubosci: do +1mm lub do —1mm
- odchytki wymiarowe bali : jak dla desek
- odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze niz:
= dlafat o grubosci do 50mm:
e wgrubosci : do +1mm lub do -1mm dla 20% ilosci
e w szerokosci: do +2mm lub do —1mm dla 20% ilosci
= dla tat o grubosci powyzej 50mm:
e wgrubosci : do +2mm lub do -1mm dla 20% ilosci
e w szerokosci: do +2mm lub do —1mm dla 20% ilosci

- odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3mm i -2mm

- odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3mm i
-2mm

6.2.6. Impregnaty do drewna

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

- oceny wizualnej wygladu zewnetrznego impregnatu w opakowaniu; nie powinien
zawierac skoagulowanego spoiwa, grudek, sladéw plesni, kozucha, spienienia , gnilnego
zapachu.

Nie dopuszcza sie zastosowania materiatdw przeterminowanych.
6.2.7. Sprawdzenie jakosci wykonanych robét ciesielskich:

- sprawdzenie przekrojow i rozmieszczenia elementdw konstrukcji na zgodnos$¢ z
dokumentacjq projektowq,

- sprawdzenie wykonania potgczen na zgodnos$¢ z wymaganiami normowymi,

- sprawdzenie zgodnosci spadku pofaci dachowej na zgodnos$¢ z dokumentacija,

- prawidtowos$c¢ oparcia konstrukcji na podporach,

- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg: w osiach rozstawu belek wigzarow +2cm,
w osiach rozstawu krokwi £1cm, w dtugosci elementéw do 20mm, w odlegtosci miedzy
weztami do 5mm, w wysokosci do 10mm.

- sprawdzenie wilgotnosci drewna,

- sprawdzenie sposobu zabezpieczenia drewna przed wilgocig i dziataniem ognia.

6.2.8. Sprawdzenie jakosci potaczen

Potaczenia na gwozdzie

1. Do ztaczy konstrukcyjnych nalezy stosowaé gwozdzie okragte i kwadratowe,
odpowiadajace polskim normom.

2. Srednica gwozdzi powinna wynosic:

— w elementach drewnianych — 1/6 do 1/11 grubosci elementéw tgaczonych,

— w elementach ztgczy z twardych i bardzo twardych ptyt pilSniowych oraz ze sklejki o
grubosci do 8 mm — 2 do 4 mm,

— w elementach ztgczy ze sklejki o grubosci ponad 8 mm — 2,5 do 4,5 mm,

— w elementach ztaczy z ptyt widrowych o grubosci do 25 mm — 2,5 do 5mm.

3. Minimalna grubos$¢ elementédw drewnianych ztaczy nie powinna by¢ mniejsza niz okreslona
wzorem:

t=d(3+0,8d)>19
gdzie d — $rednica gwozdzia.

Minimalna grubos$¢ nie drewnianych elementéw ztaczy na gwozdzie powinna wynosic¢: ze

stali 2mm, ze sklejki 8 mm, z twardych ptyt pilSniowych 5 mm, z ptyt wiérowych 10mm.

4. Gwozdzie nalezy wbija¢ wedtug jednego z trzech uktaddéw:

- prostokatnego,

- przestawionego,

- w zakosy.

5. W uktadach wbijania gwozdzi rozréznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegnaé
wzdtuz widkien drewna, a rzedy — w poprzek lub ukosnie do witdkien drewna.

6. Gwozdzie zaleca sie wbija¢ z obu stron elementéw tak, aby konce nie wychodzity -
zewnatrz. Jezeli konice gwozdzi wychodza po powierzchnie elementu, nalezy zaginac
wzdtuz widkien drewna.

7. Przy taczeniu elementéw drewnianych oraz z drewna i materiatdw drewnopochodnych

wbijanie gwozdzi z obu stron elementu wzdtuz jednej osi dopuszcza sie pod warunkiem, ze

konce nie beda zachodzity na siebie wiecej niz 1/3 grubosci czesci sktadowej elementu
ztozonego.

8. W ztgczach, w ktérych gwozdzie pracujg na zginanie i docisk, minimalna liczba gwozdzi
wynosi 4. Gwozdzie powinny by¢ wbijane nie mniej niz w 2 szeregach i 2 rzedach.

9. Przy pofaczeniach elementéw drugorzednych np. krzyzulcdw usztywniajacych w
stemplach i rusztowaniach, minimalna liczba gwozdzi w ztgczu wynosi 2.
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10. Przy konstruowaniu potaczen na gwozdzi wymagane jest sprawdzenie ich wedtug PN-EN

1380:2000.

11. Przy obliczaniu potrzebnej liczby gwozdzi nalezy uwzgledni¢ potrzebng gtebokos¢ ich
wbicia, dodajac | mm na kazdy szew miedzy taqczonymi elementami oraz 1,5 d na ostrze
gwozdzi.

12. Przy taczeniu na gwozdzie elementdéw o zakrzywionych osiach promien tych elementow r
powinien by¢ wiekszy od 1/300 grubosci najgrubszego elementu sktadowego.

13. Przekrdéj poprzeczny ztgcza na gwozdzie w elementach rozcigganych zmniejsza sie o
przekroj otwordw na gwozdzie o $rednicy wiekszej niz 4,5 mm:

e przy uktadzie prostokatnym lub w zakosy o przekrdj wszystkich otworow w jednym

rzedzie,

e przy uktadzie przestawionym o przekrdj wszystkich otworéw w dwdch rzedach. W ele-

mentach $ciskanych przekroju otworéw na gwozdzie nie potraca sie.

14. Minimalna grubos¢ blach stalowych w weztach i stykach gwozdziowanych nie powinna
by¢ mniejsza niz 2 mm.

15. Modut podatnosci ztaczy na gwozdzie sprawdza sie wedtug PN-EN 1380:2000.

Potaczenia na sworznie i sruby

I. Do wykonywania ztgczy na sworznie nalezy stosowac sworznie ze stali weglowej walco-
wanej o srednicy 10—24 mm odpowiadajacej asortymentom znormalizowanych nakretek
i podktadek. Dopuszcza sie sworznie z innych materiatow.

2. Do wykonywania ztaczy na $ruby nalezy stosowac sruby o $rednicy minimum 10 mm
odpowiadajgce polskim normom. Dopuszcza sie stosowanie innych $rub po okresleniu ich
przydatnosci dla danego ztacza.

3. Sworznie i $ruby rozmieszcza¢ w ztaczu wedtug uktadu prostokatnego lub
przestawionego.

5. W zitaczach rozcigganych, z kazdej strony ztacza, liczba sworzni nie powinna by¢ mniejsza
niz 4. W weztach dzwigarow kratowych dopuszcza sie mniejszg liczbe sworzni, lecz nie
mniejszg niz 2, przy czym nalezy zastosowac co najmniej jedng srube Sciggajaca.
Sworznie powinny by¢ rozmieszczone mozliwie symetrycznie do osi tgczonych
elementow.

6. W ztaczach rozcigganych co najmniej 25% sworzni zastgpi¢ srubami $ciggajacymi o tej
samej srednicy co sworznie. W potgczeniach elementéw drewnianych z naktadkami
stalowymi liczba ta powinna wynosi¢ minimum 50%. We wszystkich przypadkach liczba
$rub Sciggajacych w ztgczu nie powinna by¢ mniejsza niz 3 sztuki (2 sztuki przy koncach
nakfadek i po | sztuce przy styku). Nagwintowana czes¢ $ruby nie powinna byc¢
wpuszczona w drewno. Sruby S$ciggajgce powinny miec¢ pod gtéwkg i nakretkg
odpowiednie podktadki w ztaczach sciskanych - stosowac¢ minimum 2 $ruby Sciagajace po
kazdej stronie styku.

7. Sworznie i sruby w ztgczach osadzaé w otworach o $rednicy 0,97 $rednicy sworznia lub
$ruby.

8. Wilgotnosc elementow drewnianych tgczonych na sworznie i Sruby nie powinna by¢ wiek-
sza niz 18%. Wilgotnos$¢ elementéw z materia 16w drewnopochodnych nie powinna by¢
wieksza niz 10%.

9. Przy konstruowaniu potaczen na sworznie lub sruby nalezy sprawdzi¢ nosnos$¢ sworzni
lub $rub.

10. W ztgczach na sworznie lub $ruby nalezy przyjmowac ostabienie przekroju dla uktadu
prostokatnego wszystkimi otworami w jednym rzedzie, a dla uktadu przestawionego —
wszystkimi otworami w dwu rzedach, jezeli odlegto$¢ miedzy nimi nie przekracza 20 cm,
lub otworami w jednym rzedzie, jezeli odlegto$¢ miedzy mmi jest wieksza niz 20 cm

Potaczenia na wkrety do drewna

1. Do taczenia elementdw konstrukcji drewnianych mogga by¢ stosowane:

- wkrety z tbem kwadratowym lub szesciokatnym wkrecane kluczem,

- wkrety z tbem wkrecane srubokretem, odpowiadajace wymaganiom polskich norm.
Minimalna $rednica wkretéw stosowanych do tgczenia elementow konstrukcji
drewnianych nie powinna by¢ mniejsza niz 4mm.

2. Wkrety powinny by¢ wkrecane w uprzednio nawiercone otwory o $rednicy ok. 2mm
mniejszej niz Srednica wkreta oraz diugosci wynoszacej ok. 0,8 dtugosci wkreta.

3.Minimalna liczba wkretéw w ztaczu pracujacym na zginanie i docisk powinna wynosi¢ nie
mniej 4 dla wkretéw o $rednicy d<10 mm, a 2 dla wkretow o srednicy d>10mm
Minimalna liczba wkretéw pracujacych na rozcigganie powinna wynosic 2.

4. Ztacza na wkrety do drewna przyjmowac jako jednociete.

5.Przy konstruowaniu potaczen na wkrety do drewna nalezy okresli¢ nosnosc¢ wkretow.

6. W ztgczach na wkrety ostabienie przekroju nalezy przyjmowaé wedtug zasad
ustalonych dla potaczen na sworznie.
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6.2.9. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci
robot z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

- m3 wykonanej konstrukcji drewnianej

- m? zabezpieczonej konstrukcji drewnianej.

- m? powierzchni pokrycia deskowaniem

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczego6towe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.

8.3. Odbidr konstrukcji zostanie przeprowadzony czesciowo w trakcie wykonywania robot oraz
po zakonczeniu robdt jako odbidr koncowy. Odbiorem koncowym sg objete roboty ciesielskie
catkowicie zakonczone.

8.4. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci
dostarczonych materiatow, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i
zapisami w dzienniku budowy, na podstawie zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST oraz
wymaganym zakresem robat.

8.5. Odbidr robot obejmuje:

O odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,

O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacjq, zastosowanie przekrojéw
oraz rozmieszczenie elementdéw konstrukcji zgodnie z dokumentacjg

O sprawdzenie prawidtowosci wykonania robdt zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

O sprawdzenie wilgotnosci drewna

8.6. Do odbioru korncowego robét Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot ciesielskich,

- protokoty odbioréw czesciowych Iub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robot,

- powykonawczg dokumentacje techniczng konstrukcji drewnianej,

- pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora
nadzoru lub projektanta,

- dokumenty poswiadczajace uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

8.7. Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnos$ciach odbiorowych.
8.8 Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjq
uzytych materiatow, sposobdw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowg, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robét .

8.9. Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujgq powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

8.10. Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.

8.11. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.
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8.12. Protokot winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

8.13 .Roboty beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych, wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji, dadzg wyniki pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania
bedzie negatywny , roboty nie zostang przyjete.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

8.14. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole , zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosc
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2. Cena wykonania robot.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiagniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen - budynku przed zabrudzeniem,
- ciesielskie roboty montazowe,
- impregnacja elementéw drewnianych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdét,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadow
- utrzymanie miejsca robot,
- udziat w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-B-03150 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03160 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos$¢ ztaczy na wkrety.

PN-EN 336 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchytki dopuszczalne.

PN-EN 338 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN-EN 384 Drewno konstrukcyjne. Oznaczenie wartosci charakterystycznych wiasciwosci
mechanicznych i gestosci.

PN-EN 1912 Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymatosci - Wizualny podziat na klasy i gatunki

PN-EN 408 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczenie
niektérych wiasciwosci.

PN-EN 409 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslenie momentu uplastycznienia gwozdzi.

PN-EN 460 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna litego.
Wytyczne dotyczace wymagan w zakresie trwatosci drewna stosowanego w klasach
zagrozenia.

PN-EN 518 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm dotyczacych

sortowania wytrzymatosciowego metodg wizualna.
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PN-EN 519
PN-EN 844-1

PN-EN 844-3
PN-EN 912

PN-EN 8991
PN-EN 10230
PN-EN 28970

PN-EN 14081-1

PN-EN 14081-2

PN-88/M-82121
PN-59/M-82010
PN-88/M-82151
PN-85/M-82501
PN-85/M-82503
PN-85/M-82505
PN-EN-ISO 4014
PN-EN ISO 4034
PN-C-04906

PN-B-02874

PN-91-B-02840
PN-65/D-01006
PN-82/D-94021
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-EN 1310
PN-EN 1311
PN-EN 1312
PN-EN 1313-1

PN-EN 1313-2

PN-EN 1315-1
PN-EN 1315-2

Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo
metoda maszynowg oraz maszyn sortujacych.

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspdlne dla drewna okragtego i
tarcicy.

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdow stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.

System oznaczenia czesci ztacznych.

Gwozdzie z drutu stalowego

Konstrukcje drewniane. Badanie ztaczy na faczniki mechaniczne. Wymagania dotyczace
gestosci drewna.

Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymatosciowo - Cze$¢ 1: Wymagania ogoélne

Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane
wytrzymatosciowo - Czes$¢ 2: Sortowanie maszynowe; wymagania dodatkowe dotyczace
wstepnych badan typu

Sruby z tbem kwadratowym

Podkfadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Nakretki kwadratowe

Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym

Wkrety do drewna z tbem stozkowym

Wkrety do drewna z tbem kulistym

Sruby z tbem szesciokatnym

Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C

Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Kryteria klasyfikacji materiatéw budowlanych pod
wzgledem palnosci.

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Nazwy i okreslenia.

Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru cech

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru biologicznej degradacji

Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane - Czes$¢ 1: Tarcica
iglasta

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchyiki i zalecane wymiary - Czes$¢ 2: Tarcica
lisciasta

Klasyfikacja wymiarowa - Drewno okragte lisciaste

Klasyfikacja wymiarowa - Drewno okragte iglaste

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Postanowienia ogdlne.
PN-EN 313-2:2002 Sklejka. Podziat, terminologia oraz pomiar wad.

PN-EN 12871

PN-EN 13986
PN-EN 300
PN-EN 309
PN-EN 312

10.2 Inne

Plyty drewnopochodne. Wymagania dla przenoszacych obcigzenia, stosowanych na
podtogi, $ciany i dachy

Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie Wtasciwosci. 1815.

Ptyty o widrach orientowanych (OSB) -Definicje, klasyfikacja i wymagania techniczne.
Ptyty widrowe - Definicje i klasyfikacja

Ptyty widrowe - Wymagania techniczne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.9.10
STROPODACH Z POKRYCIEM DACHOWYM

Kod CPV Opis robot
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
45320000-6 Roboty izolacyjne
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
montazowych stropodachu z pokryciem dachowym z papy termozgrzewalnej wraz z obrébkami
blacharskimi wykonane w wyniku prowadzonych robét dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa
budynku ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt pokryciowych wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym
budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie roboét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego.
Rzeczowy zakres robdt obejmuje wykonanie pokrycia dachu papg termozgrzewalna.
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz drabin i
rusztowan niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- wyfadunek materiatdw na terenie robdt,
- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatow i narzedzi,
- rozpakowanie materiatdw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdw do wbudowania i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- przygotowanie podtoza pod roboty pokrywcze,
- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem i zniszczeniem,
- montazowe roboty pokrywcze,
- obrobki blacharskie,
- docieplenie stropodachu wetng mineralng,
- montaz paroizoladji,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robdt,
- unieszkodliwienie odpadéw,
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.00.00 ,Wymagania
ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy
stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

86' architekci

Greta Maciejewska

ul. Narutowicza 7, 67-100 Nowa Sél

tel. 536 327 750, 536 922 579, biuro@86architekci.pl
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1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz ich
zgodnosc¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczace
robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatow przez
inne materiaty o analogicznych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa
od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci technicznych, funk-
cjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwien CPV:

Grupa robét: 452 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

Klasa robdt: 4512 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

Kategoria robdt 45126 Ktadzenie dachdw bitumicznych

Kategoria robét 45126 Ktadzenie rynien

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty dla ktorych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu ,
powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.
2.2. Pozostate wymagania Zamawiajacego:
2.2.1. Papa termozgrzewalna:
a) Papa podkitadowa posiadajgca atest NRO mocowana mechanicznie
M|n|malne wymagania techniczno-jakosciowe papy:
grubos¢ ; 2,60mm=5%
papa na osnowie z wtdkniny poliestrowej
obustronna powtoka z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem
mineralnym
strona wierzchnia pokryta jest folig z tworzywa sztucznego,
strona spodnia zabezpieczona jest drobnoziarnista posypka mineralng
gietkos¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109: 2001 -25 stopni /$30 mm
Odpornoé¢ na sptywanie PN-EN 1110: 2011 > 100 °C

Reakcja na ogiert PN-EN 13501-1+A1:2009 =----- klasa E
b) Papa wierzchniego krycia posiadajgca atest NRO mocowana mechanicznie lub metodq
zgrzewania.

M|n|malne wymagania techniczno-jakosciowe papy:
grubosc¢ ; 5,2mm=+5%
rodzaj i gramatura osnowy; wtdknina poliestrowa 250 g/m?
rodzaj masy; zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min.:3000 g/ m2
sita zryw. przy rozciqg paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min: 800 / 600 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min.: 40 / 40 %
gietko$¢ w obnizonych temperaturach na watku @ 30 mm: - 25° C
odpornos¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciqggu 2 h +100° C
Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi
znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka,zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego.
Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego
2.2.2. Wpusty dachowe z tworzywa wedtug PN EN 1253.
Wpusty dachowe do odwonienia grawitacyjnego i cisnieniowego dachdéw ptaskich. Wykonane w catosci z
materiatédw nie podlegajacych korozji- aluminium i stali nierdzewnej sg przystosowane do montazu na
kazdym rodzaju membrany oraz pokryciach bitumicznych.
2.2.3. Blacha cynkowo-tytanowa o gr. 0,65mm=10% (ciezar ok. 4kg/m?) spetniajaca wymagania
normy PN-EN 988 stanowigca stop cynku, miedzi i tytanu.
Cechy jakosciowe:
- stop wysokiej jakosci cynku okreslonego norma EN 1179 (czysty cynk w 99,995%) oraz dodatkow:
- tytanu: min. 0,07% - max. 0,2%
- miedzi: min. 0,08% - 0,20%
- aluminium: max. 0,015%
- wiasciwosci mechaniczne w kierunku walcowania:
- proba zginania przy 4°C i przy 180°C: brak peknie¢
- tlocznos$¢: 7,5 mm bez pekniecia
- prostowanie na zginaniu: brak peknie¢ na zgieciu

86' architekci

Greta Maciejewska

ul. Narutowicza 7, 67-100 Nowa Sél

tel. 536 327 750, 536 922 579, biuro@86architekci.pl



Specyfikacje Techniczne ST-452.9.10 — Pokrycie dachowe

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie : 152-190N/mm
- 0,2% granicy sprezystosci: 110-150N/mm
- wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (zgodnie z kierunkiem walcowania): 0,022
Powierzchnia blachy powinna by¢ rowna i gtadka.
2.2.4. Materiaty lutownicze:
- Cyna lutownicza o niskiej zawartosci antymonu S-Pb60 Sn40
- spoiwo cynowo-otowiowe LC-40
2.2.5. Kit asfaltowy uszczelniajacy zgodny z PN-74/B-30175
2.2.6. Plyty z twardej welny mineralnej.
Ptyty z wtdkien szklanych o ciezarze powyzej 120-150kg/m?* spetniajgce wymagania normy PN-EN
13162 oraz PN-75/B-23100.
Cechy jakosciowe:

- materiat niepalny klasy A1 wg EN 13501-1 , paroprzepuszczalny,

- Nasigkliwo$¢ wodg przy krétkotrwatym zanurzeniu: < 1,0kg/m?2

- Nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu: < 3,0 kg/m?2

- Deklarowany wspoétczynnik przewodzenia lambda: 0,039 W/mK

- Naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym = 40 kPa

Wyroby zgodne z tg nhorma, powinny by¢ wyraznie oznakowane, na wyrobie, etykiecie lub opakowaniu, z
podaniem nastepujacych informacji:

- nazwa wyrobu lub inna charakterystyka identyfikujaca,

- nazwa lub znak identyfikujacy oraz adres producenta,

- rok produkcji (ostatnie dwie cyfry),

- zmiana lub czas produkcji lub kod pochodzenia,

- klasa reakcji na ogien,

- deklarowany opor cieplny;

- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta;

- grubos$¢ nominalna;

- kod oznaczenia;

- dtugos¢ nominalna, szerokos¢ nominalna;

- liczba sztuk i powierzchnia w opakowaniu, jezeli jest to wlasciwe

2.2.7. Ptyty pottwarde i miekkie z welny mineralnej.

Do robét ociepleniowych nadajg sie ptyty z wetny mineralnej o nieuporzadkowanej strukturze witodkien.
Miekkie ptyty z wetny mineralnej majg gestos¢ 60 kg/m?. Gestos¢ poéttwardych ptyt mineralnych waha sie
od 80 kg/m? do 120 kg/m?3 .

Cechy jakosciowe:

- materiat niepalny klasy A1 wg EN 13501-1 , paroprzepuszczalny

- Deklarowany wspotczynnik przewodzenia lambda: 0,039 W/mK

- mocowany zaleznie od podtoza na klej + tgczniki

Wyglad zewnetrzny postaci produkcyjnej:

- ptaska powierzchnia o réwno obcietych bokach, prostych krawedziach, bez zgrubien, dziur,
rozwarstwien, peknie¢, o prostokatnym uktadzie widkien (lamella) lub zaburzonym uktadzie
wiokien

o dlugosé: £2% odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru,
o szerokos$¢: £1,5% odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru,
grubos¢: £2mm odchytki w stosunku do nominalnego wymiaru
2.2.8. Folia paroizolacyjna samoprzylepna
Samoprzylepna paroizolacja zbudowana z warstwy zbrojonego wtéknem szklanym aluminium oraz srodka
samoprzylepnego, zabezpieczonego zdejmowalng przed montazem folig LDPE.
Wymagania minimalne techniczno-jakoSciowe:
grubos¢ 0,6mm
Wytrzymatosé ztgczy - > 300 N/ 50 mm
paroprzepuszczalnos¢ pary wodnej Sd - >1500
klasa reakcji na ogien - E
- dokumenty odniesienia:
o atest higieniczny,
o aprobata techniczna
2.2.9. Wpusty dachowe.

Wpusty wyposazone w izolowane odejscie sko$ne attykowe z rury stalowej nierdzewnej DN 70
2.2.9.1. Wpust dachowy grawitacyjny ogrzewany attykowy wg PN EN 1253 i GET/RAL
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Ocieplany wpust wykonany z poliuretanu, o optywowych ksztattach w gotowym do montazu zestawie
wraz z rurg ze stali szlachetnej, ptyta paroizolacyjng, z fabrycznie zamontowanym kotnierzem
przytgczeniowym do zgrzania z membrang dachowa, zaciskowg opaska ze stali szlachetnej, koszykiem
oraz dwuczes$ciowym korpusem izolacyjnym z poliuretanu o wspotczynniku lambda = 0,0249 W/mK i
szczelnosci 200kPA. Niska wysokos$¢ zabudowy. Odporny na wstrzasy i uderzenia. Klasa odpornosci
ogniowej B2. Wyposazy¢ w ptyte fasadowa, ze stali szlachetnej, nr materiatu: 1.4301, do estetycznego
wykonczenia fasady budynku w miejscu przejscia przez attyke rury lub wpustu attykowego, grubosc
materiatu 1,5 mm.
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2.2.9.2. Wpust dachowy podcisnieniowy.

Do odwodnienia zasadniczego i awaryjnego wg PN EN 12056-3 i DIN 1986-100 z kotnierzem
zaciskowym umozliwiajacym potaczenie z kazda instalacja dachowa, wykonany z poliuretanu.
Klasa odpornosci ogniowej B2 (Poliuretan); Al (Stal szlachetna)
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2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, z dala od grzejnikow. Nalezy je uktada¢ w stosy na
rownym podfozu w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie, przemieszczaniem i
uszkodzeniami. Zaleca sie przechowywanie rolek na placu budowy w mozliwie najkorzystniejszych
warunkach oraz ostrozne ich przemieszczanie.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgacego. Zgodnie z ustawq ,Prawo
zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny ,réwnowazny” co do cech
techniczno-jakosciowych wyrob. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Wymagania szczegotowe.

3.2.1. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce gwarantu-
jacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i po-
siadac instrukcje obstugi.

3.2.2. Do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3:

- Palnik gazowy jednodyszowy z wezem dt. min. 15m z reduktorem,

- Maty palnik do obréobek dekarskich,
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- Palnik gazowy dwudyskowy, lub szesciodyszowy z wezem,

- Butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- Szpachelka,

- N6z do ciecia papy,

- Watek dociskowy z rolkg,

- Przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,

3.2.4. Podczas wykonywania prac pokryciowych na dachu winien znajdowac sie podreczny sprzet gasni-
czy w postaci gasnicy, srodka przeciw oparzeniom i koca gasniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu spetniajagcymi wymagania ogdline
okreslone w ST-450.00.00 ,Wymagania ogodlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajgcymi
niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Transport papy: Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, uktadane w jednej
warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie, przemieszczaniem i uszkodzeniami,
na réwnym podtozu

Na skrzyni $rodka transportowego, rolki winne by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem,
przewrdéceniem, a roztadunek nalezy wykonywac ostroznie. Niedopuszczalne jest rzucanie rolek ze skrzyni
lub wytadunek przez przewracanie skrzyni. Nalezy chroni¢ materiat przed nadmierng wilgocia, opadami
atmosferycznymi oraz dtugotrwatym dziataniem promieni stonecznych. Rolki dostarczane sq w obwolutach
fabrycznych, posiadaja nazwe wyrobu, znak firmowy producenta, date produkcji, wymiary oraz nr
Aprobaty Technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne.

5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.2. Wymagania szczegétowe.

5.5.1. Montaz obrébek blacharskich z blachy cynkowo-tytanowej — wymagania ogdine.

5.1.1. Obrébki blacharskie wykonywaé zgodnie z PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z
blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.1.2. Blache faczy sie poprzez lutowanie miekkie cynowo-otowiowe o zawartosci cyny minimum 30%
przy bardzo niskiej zawartosci antymonu. Jako topniki nalezy stosowacé materiaty, ktore zapewnig
oczyszczenie powierzchni metalowej, optymalng zwilzalnos¢ i trwatos¢ ( chlorek cynku, chlorek
cynkuz chlorkiem amonu, kalafonia).

5.1.3. Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie
blachy.

5.1.4. Obroébki blacharskie musza zapewni¢ szczelno$¢ pokrycia w miejscach zataman i krawedzi
potaciowych oraz zapewnic¢ estetyke pokrycia.

5.1.5. Pasy nadrynnowe montuje sie po wykonaniu orynnowania, a przed montazem pokrycia
dachowego. Winny one wychodzi¢ w rynne na 1/3 jej szerokosci. Zaktad pasa nadrynnowego
winien wynosi¢ 100mm.

5.1.6. Wiatrownice ostaniajgce krawedzie dachu montowane po zamontowaniu pokrycia dachowego.

Dtugosc¢ zaktadu wiatrownicy winna wynosi¢ 100mm.

7. Wszystkie obrobki ostaniajgce krawedzie dachow nalezy mocowaé w odlegtosci co ok. 33cm.

.8. Obrébke muréw ogniowych wykonac poprzez wywiniecie blachy na $ciane muru na cata wysokos¢

ogniomuru.

5.1.9. Obrébki kominowe - arkusz blachy nalezy wywina¢ na komin na wysoko$¢ minimum 15 cm.
Krawedz styku z kominem nalezy uszczelni¢ silikonem.

5.1.10. Blachy cynkowo-tytanowej nie wolno ukfada¢ bezposrednio na papie asfaltowej, sklejce, deskach
impregnowanych $rodkami zawierajacymi sél. Jako materiat chronigcy przed wptywem zwigzkdw
chemicznych zaleca sie stosowanie warstw przektadkowych w postaci mat strukturalnych (siatki o
grubosci ok. 7-8mm z wtdkien poliamidowych jak).

5.1.11. Blachy cynkowo-tytanowej nie nalezy taczy¢ z innymi metalami.

taczenie obrébki blacharskiej z podwojnym pokryciem papowym wykona¢ poprzez utozenie obrdbki

pomiedzy dwoma warstwami papy z zaktadem ok. 10=15cm

5.2.2. Montaz papy termozgrzewalnej metodg_petnego zgrzewania.
Podtoze przeznaczone pod pokrycia papowe muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymagan:
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e Podloze powinno by¢ réwne, co ma decydujace znaczenie na prawidtowy sptyw wody,
przyczepnos$¢ papy do podtoza oraz estetyke wykonanego pokrycia,
e Podtoze powinno by¢ odpowiednio zdylatowane,
e Wytrzymatos¢ i sztywnosé podtoza powinny zapewniaé przeniesienie przewidywanych obcigzen
wystepujacych podczas wykonywania robdt oraz podczas eksploatacji dachu,
e Podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen, oraz zagruntowane asfaltowym
$rodkiem gruntujgcym, dopuszczonym do stosowania w budownictwie,
Prace dekarskie z uzyciem pap zgrzewalnych mozna wykonywa¢ w temperaturze nie mniejszej niz 0°C w
przypadku pap z dodatkiem polimeru SBS oraz nie mniejszej niz +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury te mogg by¢ nieco nizsze pod warunkiem, ze rolki papy beda przechowywane w
pomieszczeniach ogrzewanych o temperaturze ok. +20°C i wynoszone na dach bezposrednio przed ich
uktadaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a takze
podczas opaddw atmosferycznych lub silnego wiatru.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynien, hakdéw i innego
oprzyrzadowania, oraz od wstepnego wykonania z papy podktadowej obrobek detali dachowych takich jak
ogniomury, kominy, Swietliki. Zaleca sie réwniez, aby przy obrdbkach elementéw wystajacych nad
powierzchnie dachu stosowac kliny z wetny mineralnej, wzglednie ze styropianu oklejonego papa. Pas
tynku (szer. 20cm nad izoklinem nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym. Na izoklin wkleja sie pas
papy podktadowej szer. ok. 50cm z wywinieciem na komin i pota¢ po 15cm. Podobne wywieniecie na
komin , ale o szer. 20cm musi by¢ wykonane z papy nawierchniowej.
Przy nachyleniach dachu do 20% pape nalezy uktadac¢ pasami réwnolegtymi do okapu, natomiast przy
wiekszym spadku pape uktada sie pasami prostopadtymi do okapu ze wzgledu na mozliwo$¢ osuwania sie
uktadanych pasow papy podczas ich zgrzewania, co spowodowane jest znaczng masg papy. Minimalny
spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po wystgpieniu ugiecia elementéw konstrukcyjnych dachu
zapewniat skuteczne odprowadzenie wody. Dlatego tez nachylenie potaci dachowej powinno by¢ zgodne z
dokumentacjq , lecz nie mniejsze niz 1%.
Przed utozeniem papy rolke nalezy rozwingé w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana i po przymierzeniu z
uwzglednieniem zaktadéw oraz ewentualnym przycieciu, zwina¢ ja z dwoch koncéw do srodka. Miejsca
zaktadow na catej ich szerokosci (12-15 cm) nalezy podgrzac¢ palnikiem i docisngé szpachelka w celu
wgniecenia posypki.
Zasadnicza operacja uktadania papy metodg zgrzewania polega na rozgrzewaniu podtoza oraz spodniej
strony papy, az do momentu zauwazalnego topienia sie masy przy jednoczesnym, powolnym rozwijaniu
rolki.
Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :
a - palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej. ¢ - w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia
powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare
nadtapiania masy powtokowej,
C - niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia
O prawidtowym zgrzaniu papy do podtoza $wiadczy odpowiedni wyptyw masy, ktory powinien wynosi¢ od
0,5 do 1 cm na catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu lub wyptyw nieréwnomierny $wiadczy
0 nieprawidtowym zgrzaniu papy z podtozem.
Kolejne pasy papy nalezy faczy¢ ze soba na zaktad wzdtuzny o szerokosci 8-10 cm i poprzeczny o
szerokos$ci 12-15 cm. Zaktady powinno sie wykonywac ze szczegdlng starannosciag i zgodnie z kierunkiem
sptywu wody oraz zgodnie z kierunkiem wiatrow wiejacych w danej okolicy. Po utozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca zle zgrzane trzeba po
odchyleniu papy podgrza¢ i ponownie sklei¢. Miejsca wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypac
posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki.
Aby zapewni¢ petng przyczepnos¢ do poditoza oraz szczelno$¢ w miejscach okapdw, attyk, dylatacji,
pasow podrynnowych oraz innych zakonczen, wskazane jest zastosowanie dodatkowo mocowania
mechanicznego. Dlatego tez do wykonania wszelkich tego typu obrobek nalezy zawsze stosowac pape
wzmocniong wtdkning poliestrowa.
Pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zaktady zaréwno poprzeczne jak i wzdiuzne nie
pokrywaty sie. Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesungé¢ wzgledem papy podktadowej o potowe
szerokos$ci rolki. Aby uniknaé¢ zgrubien na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45% naroznika z
kazdego pasa znajdujacego sie na spodzie zaktadu.
Podczas wykonywania prac nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujace przy pracach na wysokos$ci oraz na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢
wyposazeni w odpowiednig odziez robocza, obuwie i rekawice oraz sprzet zabezpieczajacy przy pracach
na wysokosci. Podczas prac dekarskich wykonywanych metodg zgrzewania na dachu musi znajdowac sie
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sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego oraz pojemnikdw w wodg i piaskiem, a takze apteczka
pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.

5.2.2. Obrébka wpustu przy ktadzeniu papy termozgrzewalnej.

Najwiekszy ktopot w wykonaniu izolacji dachu ptaskiego sprawiajg obrobki detali (attyki, Sciany, kominy,
dylatacje, wywietrzniki itp.). Sq to tez miejsca, w ktérych najczesciej dochodzi do przeciekéw i w ktérych
najczesciej popetniane sg btedy wykonawcze.

Uwagi dotyczace planowania pokry¢ dachowych z odprowadzeniem wody do wpustéw dachowych:

- minimalny spadek pofaci dachowej powinien wynosi¢ 1 % (zalecany minimalny spadek tp 2%);

- wpusty dachowe umieszcza sie w najnizej potozonym punkcie pokrycia dachowego;

- spadki potaci dachowej nalezy wyprofilowac¢ w taki sposéb aby woda z kazdego jej punktu mogta bez
przeszkod dostaé sie do wpustu (profilowanie moze odbywac sie z zastosowaniem np. klindow
styropianowych);

- w przypadku gdy obrys potfaci zamkniety jest attyka (ogniomurem) nalezy wykona¢ awaryjne przelewy
przez attyke (w przypadku zatkania wpustu dachowego lub przy gwattownych opadach);

- wpusty powinny by¢ bezwarunkowo zabezpieczone kratkami ochronnymi (zabezpieczajg one przed
dostawaniem sie lisci i zanieczyszczen do rur spustowych co grozi zatkaniem catego systemu;

- droznos¢ rur spustowych powinna by¢ okresowo kontrolowana.

Na podtozu montowana jest dolna czes$¢ wpustu dachowego. Nastepnie zgrzewamy warstwe paroizolacji
do podfoza (papa termozgrzewalna). Nalezy przy tym pamieta¢ o tym, zeby podtoze, do ktérego
bedziemy zgrzewac pape byto odpowiednio przygotowane oraz zagruntowane preparatem gruntujgcym.
Montaz papy do podtoza moze nastgpi¢ dopiero po catkowitym przeschnieciu zagruntowanej powierzchni.
Zagruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowg ochrone powierzchni przed wnikaniem do niej
wody opadowej. Nalezy pamietac o tym, ze wokdt miejsca osadzenia wpustu dachowego (w promieniu
okoto 30 cm) nalezy zmniejszy¢ grubos¢ warstwy izolacji o okoto 3 cm. Dzieki temu zabiegowi
zabezpieczymy sie przed powstawaniem w tym miejscu zastoin wody. Nastepnie uktadamy goérng czesc
wpustu dachowego (w przypadku kotnierza z papy przygrzewamy kotnierz do papy podktadowej
stanowigcej ptyty warstwowej). Kolejnym etapem jest zgrzanie na catej potaci dachu papy podktadowej
oraz papy nawierzchniowej. Konczaca czynnoscig jest zatozenie kratki ochronnej.

5.2.1/11 Sposéb osadzenia dwuczesciowego wpustu dachowego

5.2.1/12 Obrébka rury odpowietrzajgcej pion kanalizacyjny

01 izolowany termicznie wpust, z bitumicznym kotnierzem uszczelniajagcym klejonym do warstwy
paroizolacyjnej

02 gumowy pierscien uszczelniajacy, zapobiegajacy cofaniu spietrzonej w rurze wody

03 nasadka z bitumicznym kotnierzem uszczelniajacym, wklejanym miedzy warstwy
dwupowtokowego pokrycia

04 kosz spustowy z tworzywa sztucznego

05 ostona z drutu ze stali nierdzewnej srednicy 3 mm

06 rura odpowietrzajaca

07 elastomerowy, miechowy kotnierz uszczelniajacy, pozioma czes¢ kotnierza jest wklejona miedzy
warstwy pokrycia bitumicznego

08 opaska ze stali nierdzewnej, dociskajaca kotnierz do rury odpowietrzajacej

09 paroizolacja wywinieta na rure odpowietrzajgca i doktadnie owinieta taSma samoklejgca

5.2.1/11 5.2.1/12

5.2.3. Izolacja termiczna déthu.
Podtoze pod izolacje winno by¢ czyste (wolne od zanieczyszczen typu oleistego), suche i rdwne. Warstwe

betonu na ktéorym bedzie uktadana izolacja nalezy odkurzy¢ i odttusci¢. Wszystkie uszkodzenia winny by¢
naprawione. Grubos$¢ izolacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w dokumentacji
projektowej. Prace izolacyjne nalezy prowadzi¢ z przestrzeganiem zasad bhp i przy uzyciu indywidualnych
srodkédw ochrony ze wzgledu na ich szkodliwos¢ dla zdrowia ludzkiego w przypadku narazenia
inhalacyjnego i kontaktu ze skora.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg
Projektowq, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
6.2. Materialty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$¢ nie bedg
dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajacy bedzie wymagat zbadania tego materiatu zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej.
6.3. Zamawiajacy nie dopuszcza do stosowania materiatéw , dla ktérych uptynat okres gwarancji, lub
zdatnosci do zastosowania.
6.4. Kontroli jakosci podlega:

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

- dowoddéw dostawy i zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci
na opakowaniu materiatu lub na podstawie innego réwnorzednego dokumentu (np. $wiadectwa
jakosci lub deklaracji zgodnosci producenta z norma lub atestem),

Kontrola wykonania podkfadow pod pokrycia z papy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora

nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240

p. 4.3.2.
sprawdzenie jakosci wykonanych robdt montazowych;

- prawidlowos¢ mocowaé¢ w zakresie sposobu, ilosci wykonanych mocowan, oraz rozstawu
elementéw mocujacych,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robdt w zakresie wielkosci zaktaddw i estetyki wykonania
Sprawdzenia dokonuje sie przez ogledziny, a w przypadku watpliwosci co do prawidtowego
wykonania, przez pomiar z doktadnosciag do 2cm na zgodnos$¢ z wymogami pkt.5 i instrukcji
producenta.

- Sprawdzenie przyklejenia papy do podktadu nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska papy o szerokosci nie wiekszej niz 5cm. Odrywanie winno wywota¢ uszkodzenie papy , a
nie jej odklejenie od podktadu. Badanie przeprowadza sie w miejscach nasuwajacych watpliwosci
co do jakosci prawidtowego przyklejenia papy.

- Sprawdzenie prawidliowosci wykonania spadkéw wykonuje sie w miejscach narazonych na
przeciekanie, najlepiej po deszczu, lub po wptywem dziatania strumienia wody z weza przez 10
minut.

- Sprawdzenie rownosci podtoza przeprowadza sie za pomocg listwy kontrolnej o dt 3m . Przeswit
miedzy powierzchnig a listwa nie moze by¢ wiekszy niz 5mm w kierunku spadu potaci i nie
wiekszy niz 10mm w kierunku prostopadtym
sprawdzenie jakosci wykonanych robét blacharskich.

- Odbiér polega¢ bedzie na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania obrdébek blacharskich ich
potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi oraz potaczen z pokryciem.

- Obrébki blacharskie sprawdza sie w zakresie wykonanych potaczen arkuszy, umocowania
zabezpieczen i odgie¢ przy murach. Opierzenia , ktére sg zle wykonane oraz te ktore wykazujg
nieszczelnosci nalezy wymieni¢ na nowe.

6.5. Odbiér polegac bedzie na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania pokrycia i obrébek blacharsko-
dekarskich ich potgczenia z urzadzeniami odwadniajgcymi oraz potaczen z pokryciem.

6.6 Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatdw oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci robdt z wymaganiami, a nastepnie zostanie
dokonana ponowna kontrola wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest :

- dla robot pokrywczych - m? wykonanej powierzchni

- m? - dla robét blacharskich

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt dla danej
pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady rzeczowe
dla robdt objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
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8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.3. Odbiorowi podlegajq:
- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,
- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robdt,
- sprawdzenie jakosci wykonanych robét.
8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.
8.4.1. Odbiér podktadu.

8.4.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
8.4.1.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty

kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do
spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
8.4.2. Odbidr robot pokrywczych.
8.4.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajgq odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czes$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
8.4.2.2. Odbioér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podkfadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.4.2.3. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych. Odbiér koncowy polegaé bedzie na doktadnym sprawdzeniu wykonania
wszystkich obrobek blacharskich i urzadzen odwadniajacych wg PN-61/B-10245.
Odbiér obejmuje:
a) Sprawdzenie prawidtowosci zaktaddw poziomych i pionowych.
b) Sprawdzenie mocowania obrébek do $cian, komindw, wietrznikéw, wiazéw itp.
c) Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.
d) Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
8.5. Roboty beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania bedzie negatywny , roboty nie zostang przyjete.
8.6. Do odbioru pokrycia Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajgce uzycie
materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami
przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego.
8.7. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :
- zbada zgodnos$c¢ zastosowanych materiatdéw i wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa,
- zbada kompletnos$¢ dokumentacji powykonawczej,
- przeprowadzi ostateczne ogledziny wykonanego pokrycia,
- sporzadzi protokdt odbioru.
Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:
- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,
- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
- roboty nie zostaty zakonczone,
- wykonane roboty lub zastosowane materiaty wykazujg powazne wady,
- nie usunieto wad i usterek wskazanych w sporzadzonych wczesniej protokotach,
- wykonana instalacja wykazuje powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.
8.8. Sporzadzony protokdét odbiorczy zawieraé bedzie :
- ocene wynikéw wykonanych badan,
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.
8.9. Protokot winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkdéw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.
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8.10. Protokdt odbioru koricowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty wykonane
niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.11. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy dokonuje
komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem.

8.12. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robot nie ulegty destrukcji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosc nalezy
przyjmowaé zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy i wielkosci
ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2. Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w
ofercie przetargowej.
Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia
zakfadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii sktadajace sie na wykonanie wycenianej roboty.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport poziomy i pionowy materiatéow i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja technologiczna,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza,
- ochrona pozostatych powierzchni i elementdéw obiektu przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem,
- roboty pokrywcze,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robot,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowiacych wiasnos¢ Wykonawcy wraz z
unieszkodliwieniem odpadodw,
- utrzymanie miejsca robdét.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne zapisami we
wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27620 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.

PN-B-27621 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa (na tekturze).

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-EN 508-1 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cz.1. Stal.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowych dla budownictwa

PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.
PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna mineralna.
PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-EN ISO 11600 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje
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PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozje -- Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach i tasm ze stali
nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.1.10
TYNKI

Kod CPV Opis robét
45410000-4 Prace tynkarskie
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot tynkarskich, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét dla zadania pn.
Przebudowa i rozbudowa ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujga wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot tynkarskich, wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w
dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem,
oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robét tynkarskich w
zakresie tynkéw wewnetrznych oraz gtadzi gipsowych.
Zakres rzeczowy obejmuje :
- gruntowanie podtozy pod tynki,
- wewnetrzne tynki pospolite trojwarstwowe kat. III na Scianach, stupach, osciezach,
stropach oraz biegach i spocznikach schodowych,
- obrdbki otworéw w przegrodach budowlanych po przekuciach,
- tynki wewnetrzne jednowarstwowe z gipsu szpachlowego na S$cianach z cegly
silikatowej,
- szpachléwka gipsowa (gtadz) na scianach i stropach tynkowanych oraz na podtozu z ptyt
gipsowo-kartonowych,
- wszystkie inne nie wymienione szczegdtowo powyzej roboty tynkarskie jakie wystepuja
przy realizacji umowy
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji
wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- wyladunek materiatéw na terenie robét,
- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatéw do wbudowania,
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- wbudowanie wszystkich materiatdw niezbednych do prawidtowego wykonania robét przy
tynkowaniu powierzchni i wykonywaniu gtadzi,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robét,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowiacych wiasnosé Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robdt,
- unieszkodliwienie odpadow,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podstawowe okreslenia:

1.4.1.1. Gips szpachlowy o czasie wigzania przedtuzonym do 20 minut stosuje sie do
wykonywania cienkich gtadzi gipsowych na réwnych i gtadkich powierzchniach elementéw
prefabrykowanych.
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1.4.1.2. Gips tynkarski stanowi mieszanine gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkow
uplastyczniajacych i polepszajacych wiasciwosci zaprawy. Stosuje sie podobnie jak gips
szpachlowy do wykonywania cienkich tynkdw grubosci 3 do 5 mm na réwnych i gtadkich
podtozach.

1.4.1.3. Tynki surowe (kat. 0) wykonuje sie przez narzucenie zaprawy na podtoze w ten sposob,
aby sasiednie rzuty z kielni zazebiaty sie (nie pokrywajq sie). Zastosowanie: w miejscach gdzie
nie jest niezbedne uzyskanie gtadkiej powierzchni (strychy, piwnice, pomieszczenia
gospodarcze).

1.4.1.4. Tynki surowe z wyréwnaniem kielnig (kat.I) — wykonuje sie jak tynki kat. 0, lecz z
wyroéwnaniem powierzchni za pomocg kielni, lub ze $ciggnieciem zaprawy pacg (kat. Ia).
Zastosowanie: podtoze pod pionowg izolacje murdéw piwnicznych.

1.4.1.5. Tynki pospolite dwuwarstwowe (kat. II) - obrzutka (4-6 mm) + narzut z wyréwnaniem
paca i zatarciem packa (8-15 mm). Zastosowanie: w podrzednych pomieszczeniach i jako tynki
zewnetrzne budynkoéw o nizszych standardzie.

1.4.1.6. Tynki pospolite tréjwarstwowe z gtadzig (kat. III) - skfadajg sie z trzech warstw: z
obrzutki i narzutu (8-15 mm) oraz z gtadzi o grubosci 2-3 mm. Gtadz zaciera sie packg na
ostro. Zastosowanie: dobrze wykonczone wnetrza i elewacje budynkdw.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét.

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robédt i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatdw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robét: 4541 Tynkowanie

Kategoria robot 45410 Tynkowanie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodine.
2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty powinny by¢ zaopatrzone w:
- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiadaé¢ normom,
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac¢ atest PZH.
2.2.2. Proporcje sktadnikédw w zaprawach tynkarskich.
a) Zaprawa cementowo-wapienna
Sktadniki: cement, wapno i piasek w proporcjach zaleznych od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.
Tab. 1. Orientacyjny skfad objetosciowy zaprawy cementowo-wapiennej

Klasa . S . Lo y
cementu Proporcje objetosciowe cement: wapno: piasek (suchych sktadnikow)
MO0.6 M1 M2 M4 M7
32.5 1:2:12 1:2:9do 1:0,5:4.5 do
1:2:12 1:1:6
42.5 1:1:6 1:0.5:4.5

Kolejno$¢ mieszanina skfadnikow (recznie i mechanicznie): najpierw sktadniki sypkie: (cement
+ wapno suchogaszone + piasek) wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie
dodac¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy. Dodatki sypkie (np.
dodatki uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do skfadnikéw sypkich.
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b) Zaprawa cementowa

Sktadniki: cement i piasek w proporcjach zaleznych od wymaganej marki zaprawy oraz marki
cementu.

Tab. 2. Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy cementowej

Klasa . o - s
cementu Proporcje objetosciowe cement: piasek (suchych sktadnikéw)
M2 M4 M7 M12 M15 M20
32.5 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 1:1
42.5 1:3.5 1:3 1:1.5

Kolejno$¢ mieszanina sktadnikdéw (recznie i mechanicznie): najpierw skfadniki sypkie:
piasek + cement wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie doda¢ wode i w
dalszym ciggu mieszac az do uzyskania jednolitej zaprawy. Dodatki sypkie nierozpuszczalne w
wodzie zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z piaskiem, a dodatki
rozpuszczalne w wodzie stosowaé w postaci roztwordéw. Dodatki ciekte rozprowadza¢ w wodzie
przed dodaniem ich do sktadnikéw sypkich.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwykilych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN- 90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy

budowlane zwykte". Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobieracd
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

Materiaty do zaprawy tynkarskiej:
a) Piasek spetniajacy wymagania PN-EN 13139 lub PN-79/B-06711 tj.
o nie zawierajqcy domieszek organicznych,
o zawartos$¢ pytow mineralnych zwtaszcza gliny i itu jest niedopuszczalna
o o frakcjach réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1mm, piasek gruboziarnisty 1-2mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty odmiany 2.
Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

b) Woda : czysta, odpowiadajagca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajgca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych, lub o jakosci nie budzacej watpliwosci.
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania
zadnych badan.

Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wad
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut

c) Cement : portlandzki, marki ,25” wedtug normy PN-B-19701 ,Cementy powszechnego
uzytku". Do wykonania robdét nalezy uzy¢é cementu tej samej marki bez dodatkdéw
mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-
EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecno$¢ w cemencie =ziaren o twardosci
uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement nalezy
przechowywac w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciqgu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C

d) Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone, lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

2.2.2. Sucha mieszanka tynkarska do tynkéw wielowarstwowych odpowiadajaca normie PN-B-
10109 lub PN-EN 998-1.

2.2.3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy spetniajgca wymagania PN-C-81906.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia
wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie w gtab
podtoza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej
powierzchni. Emulsja winna regulowaé¢ proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw np. gtadzi szpachlowych.
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2.2.4. Gips szpachlowy do wykonania gtadzi gipsowych zgodny z norma PN-B-30042 lub
zaprawa gipsowa zgodna z normg PN—75/B-14505 i spetniajace w szczegdlnosci nastepujace
wymagania:
- wytrzymatos$¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) - nie
mniej niz 5 MPa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,
- poczatek wigzania po 30-60 min,
- ilos¢ wody odciggnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata — nie
wiecej niz 0,5
Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac¢ odchylen od wymagan
normy.
Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkéw gipsowych.
Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojacg
oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz
pomieszczen.
Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyrownywania poditozy wykonanych z betonu, tynkéw
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach.
2.2.5. Listwy metalowe i obrzeza do tynkéw wewnetrznych spetniajgce wymagania normy PN-
EN 13658

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,,rownowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zalecanego przez producenta
materiatu i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne wykonanie robot.
Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
3.3. Podstawowe narzedzia:

- wiertarka z mieszadtem,

- paca stalowa i plastikowa, gfadka,

- kielnie, listwy tynkarskie,

- tata murarska, poziomice,

- mieszarki do zapraw,

- betoniarka wolnospadowa,

- pompa do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode.
3.4. Zestawy maszyn i agregaty stosowane do tynkowania mechanicznego.
3.5. Rusztowania sktadane z elementéw gotowych (rusztowania ramowe typu ,Warszawa”) -
sktadajace sie z rur stalowych zespawanych w ramy, ktére wsuwa sie jedna w druga.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty tynkarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi
wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajgacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatéw w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniami opakowania zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

4.3. Materiat tynkarski nalezy transportowaé w szczelnych opakowaniach fabrycznych
(worki foliowe Ilub potrdjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta
materiatéw w tym wzgledzie : na paletach lub w workach.
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4.4. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08.

4.5. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

4.6. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

4.7. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne.

5.1.1.0gdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, przy udziale srodkow ,
ktore zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.1.3. Przed rozpoczeciem wewnetrznych robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy oraz osadzone
oscieznice drzwiowe.

5.1.4. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw,
tj. po uptywie 4 - 6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

5.1.5. Tynki winny spetnia¢ wymagania normy PN—70/B-10100 oraz PN—70/B-10101.

Tab. 1. Podziat tynkow zwyktych na kategorie (wg PN-70/B-10100)

Odmiana tynku Kategoria tynku Charakterystyka tynku
Tynki surowe 0 Narzut jednowarstwowy bez wyrdéwnania
I Narzut jednowarstwowy wyrédwnany kielnig,
Ia Narzut jedno- lub dwuwarstwowy Sciggany paca
Tynki pospolite II Tynk dwuwarstwowy wyréwnany od reki, ale jednolicie
zatarty packa
II1 Tynk trojwarstwowy zatarty packg na ostro
Tynki doborowe v Tynk tréjwarstwowy zatarty packa
IVf Tynk tréjwarstwowy o powierzchni starannie
wygtadzonej packa i zatartej packq obtozong filcem
Tynki pocienione IIi III Tynki dwu-i tréjwarstwowe na prefabrykatach, grubosci
5 mm
Tynki wypalane Ivw Tynk tréjwarstwowy z ostatnig warstwaz samego
cementu zatartg packa stalowag

5.1.6. Warunki prowadzenia robét.
a) Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie

nastapi spadek temperatury ponizej 0°C
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi  wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".
b) Elementy, ktére w czasie robdt tynkarskich moga ulec uszkodzeniu, lub zniszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem
c) Prace tynkarskie i gruntujgce nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta uzytych
materiatéw, ktéra winna zawiera¢ m.in.:
Sposéb przygotowania tynku, gtadzi i impregnatu,
Sposob naktadania w/w materiatéw,
Krotnos¢ nakfadania warstw,
Czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,
Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
Zalecenia w zakresie bhp.
5.1.7. Do wykonania tynkdéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: dla tynkéw nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, a dla tynkéw narazonych na zawilgocenie-
W proporcji 1:1:2.

O O O O O O
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5.2. Wymagania szczegétowe dla tynkow wewnetrznych.

5.2.1. Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkow zwyktych w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/B -10100 p. 3.3.2.

Mur przeznaczony do otynkowania winien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami
zgodnie z PN-86/B-02355 i wykonany na tzw. niepetne spoiny tzn. niezapetnione zaprawg na gt.
ok. 10-15mm od lica muru. W murach wykonanych na petne spoiny nalezy przed
przystgpieniem do tynkowania wyskrobac je na te gtebokosc.

Dopuszczalna wilgotno$¢ podtoza tynkarskiego nie powinna przekracza¢ 3%. Podloze nalezy
przygotowac poprzez jego zagruntowanie $rodkiem gruntujgcym wskazanym przez producenta
mieszanki tynkarskiej.

Podtoze powinno by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie,
suche, niepylace, wolne od wykwitéw, bez rys i pekniec.

Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki i ubytki
podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi,
odpowiadajacymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych. Wszelkie zabrudzenia
powierzchni nalezy usungé, zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi lub stosujac
$rodki mechaniczne. Plamy z substancji ttustych mozna usungé¢ 10 proc. roztworem szarego
mydta lub wypalajac je lampg benzynowa. Z podioza nalezy usunaé¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢
powierzchnie. W miejscach w ktdrych zachodzi mozliwo$¢ powstania peknie¢ nalezy zatozyc
siatke. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtoze gipsowe lub gipsobetonowie powinno by¢ dobrze wysuszone i porysowane ostrym
narzedziem w skos$nq kratke.

Podtoze metalowe przeznaczone do tynkowania okrywa sie siatkg stalowg lub druciano-
ceramiczna. W przypadku zastosowania tynku gipsowego lub gipsowo-wapiennego, podtoze
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg i zastosowac siatke ocynkowana.

Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy porysowac dtutami recznymi lub mechanicznymi.
Podczas tynkowania podtoza z ptyt, na stykach nalezy zamocowac¢ paski siatki o szerokosci 10
cm w celu unikniecia pekania tynku w tych miejscach.

Stary tynk jako podtoze moze by¢ wykorzystany jako podtoze pod nowa wyprawe pod
warunkiem, ze jest on mocny. Przygotowujac takie podtoze trzeba usuna¢ fragmenty zniszczone
lub odparzone, starg farbe oraz naprawic pekniecia i rysy.

5.2.2. Wymagania szczegé6towe tynkéow wewnetrznych.

5.2.2.1. Tynki cementowo-wapienne.

5.2.2.1.1.Tynki nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie zgodnie z wymaganiami normy PN-
65/B-10100 lub z suchej zaprawy tynkarskiej.

5.2.2.1.2.Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy,
liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B -10100 p. 3. ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.2.2.1.3. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
5.2.2.1.4. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadaé¢ z obrzutki, narzutu i jednolicie, gtadko
zatartej gtadzi, az do uzyskania réwnej i jednolitej powierzchni. Grubosci tynkéw zwyktych w
zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza Iub podktadu powinny by¢ zgodne z norma,
PN-70/B-10100 - grubo$¢ tynku trdjwarstwowego winna wynosi¢ 18mm z dopuszczalng
odchyika.

5.2.2.1.5. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich (minimum 3 dni) nalezy wypetni¢ wszystkie
przebicia i bruzdy instalacyjne. Zaprawy mocujace i wypetniajace winny by¢ dobrane w
zaleznosci od rodzaju przysztego tynku tzn. pod tynki cementowo-wapienne nie wolno stosowac
uzupetnien z gipsu, a pod tynki gipsowe nie nalezy stosowac¢ cementu szybkowigzacego. W/w
zaprawy winny by¢ zastosowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5.2.2.1.6. Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C z zachowaniem
normowych dtugosci przerw technologicznych.

5.2.2.1.7. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej z suchej mieszanki nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta , z zachowaniem czasu mieszania.

5.2.2.1.8. Tynki nalezy nanosi¢ recznie przy uzyciu kielni lub pacy lub na duzych
powierzchniach mechanicznie.

5.2.2.1.9. Obrzutke wykonuje sie bezposrednio na podtozu z bardzo rzadkiej zaprawy, o
grubosci nie przekraczajacej 4-5mm na Scianach i 4mm na suficie. Gesto$¢ zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej do wykonania obrzutki powinna wynosi¢ 10-12cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podtoza.
5.2.2.1.10. Narzut stanowi drugg warstwe wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropieniu jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm, a gestos$¢ zaprawy nie powinna
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przekracza¢ 7-9 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut wykonywac¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych. Narzut winien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat.II) lub na gtadko
(kat. III).

5.2.2.1.11. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i
podokiennikach winny by¢ zabezpieczone przed peknieciem i odpryskami przez odciecie tj.
pozostawienie bruzd o szerokosci 2-4mm przechodzacych przez catg grubos$¢ tynku. Naroza
nalezy zabezpieczy¢ stalowymi-ocynkowanymi lub aluminiowymi ochronnymi listwa naroznymi i
wykonczy¢ na ostro.

5.2.2.1.12. Gfadz wykonuje sie z zaprawy z drobnego piasku odsianego przez sito o przeswicie
oczek 2 mm. Grubos$¢ gtadzi 1-3mm. Konsystencja odpowiadajgca 9-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. Gtadz nanosi¢ po zwigzaniu narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Po stezeniu
gtadzi zaciera sie jq packa drewniang, stalowa lub drewniang obtozong filcem. W czasie
zacierania nalezy zwilza¢ tynk, skrapiajac go woda za pomocg pedzla. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Obszary o granicznie réznym
podtozu nalezy wzmocnic siatkg na szerokosci okoto 10cm z kazdej strony podtoza.

5.2.3. Gtadz gipsowa

Powierzchnie $cian wewnetrznych (za wyjatkiem nowowzniesionych $cian wykonczonych
tynkiem gipsowym) nalezy po uprzednim przygotowaniu wyrownac specjalnie produkowang do
tego celu warstwg tynku gipsowego (gtadz tynkarska 3mm), ktéry nalezy wyréwnaé, a
nastepnie poddaé¢ wygtadzeniu , az do momentu uzyskania mozliwie jednolitej, rownej i
nieporowatej powierzchni.

Ze szczegolng dbatoscig nalezy zabezpieczy¢ listwy i podtoge wzdtuz gipsowanej sciany, skrzydta
oraz oscieznice okien i drzwi.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy oceni¢ jakos$¢ podtoza i odpowiednio je
przygotowac.

Pierwszym etapem przygotowania podfoza jest oczyszczenie go z elementdw mogacych ostabic
przyczepnos$¢ gtadzi, zawtaszcza kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku badz
powtok malarskich. Nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby
mozna bylo je pozniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna
wykona¢ ostrym narzedziem np. dlutkiem, Srubokretem Ilub krawedzig szpachelki. Gdy na
powierzchni pozostaje warstwa ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci , wowczas
nalezy zastosowac s$rodki chemiczne np. grunt zwiekszajacy przyczepnos¢. Grubos¢ pojedynczej
warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢ 2mm. Jesli nieréwnosci lub uszkodzenia sg wieksze,
mozna zastosowac kilka warstw masy szpachlowej.

Otwory w ktérych pdézniej montowac bedziemy gniazdka elektryczne, kontakty nalezy ostonic
wktadajac do nich zatyczki z papieru.

Mase szpachlowg przygotowuje sie zgodnie z instrukcjg producenta i miesza az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny bez grudek. Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajac
sie wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi itd.). Nawet jesli sq nieuszkodzone,
to trzeba je odpowiednio wzmocni¢ przy uzyciu naroznikéw aluminiowych , by nie ulegty
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Wzdtuz catego naroza , co kilkanascie centymetrow
nanosimy topatka placki masy, takie by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego masa
gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacji. Profil nalezy ustabilizowa¢ , az do
wyschniecia gipsu. Po uptywie tego czasu nie nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego elementu.
PAki masa jest nie zaschnieta nalezy skontrolowaé poziomicg doktadnos$¢ zastabilizowanego
elementu.

Wykonanie gtadzi zaczynamy od sufitu. Rusztowanie powinno by¢ wykonane i ustawione
zgodnie z przepisami bhp. Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej, przy
uzyciu diugiej pacy (40cm). Podczas pracy nalezy zmieniaé¢ kierunek naktadania kolejnych
warstw. Nakfadanie zaczynamy od np. $ciany z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju,
po czym zmieniamy kierunek na poprzeczny. Grubo$¢ kazdej z warstw nie moze przekroczyc¢
2mm. Naktadanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem réwnosci podtoza. Warstwe
wyréwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Do wykonania warstwy
wygtadzajacej uzywamy krétkiej badz diugiej pacy. Warstwe nanosimy pasami w kierunku od
okna w giab pomieszczenia, ciaggnac pace w kierunku ku sobie.

Kolejnosc¢ prac przy wykonywaniu gtadzi na scianie jest bardzo podobna jak przy sufitach. Mase
gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami potkolistymi i jednoczesnie ja wyréwnujemy,
zachowujac caty czas kierunek od dotu ku gorze. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Profilowanie narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy
szpachlowej. Konncowa faza wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepuje sie do
niej po catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie
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papierem $ciernym(60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120). GtadZz mozna rdéwniez
szlifowa¢ mechanicznie . Po zakonczeniu szlifowania gtadz nalezy doktadnie odpylic.
Pomieszczenia, w ktorych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone, az
do catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz +5°C,
ani nie wyzsza niz +18°C. Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach
nastepujacych wad i usterek: przeswitow podtoza, rdzawych plam $wiadczacych o niedoktadnym
lub o braku zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stalg, nie mogq réwniez wystepowac
wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na powierzchni
wykonanych gtadzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Badanie tynkow nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ich wykonczenia,
jedynie badanie na przyczepnos¢ nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 28 dniach.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow na podstawie:

- ztozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakos$¢ zastosowanych
materiatdw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub
aprobata techniczna.

= Jezeli zachodzi watpliwo$¢ co do wiasciwego doboru sktadnikdéw zaprawy
lub jej marki, Zamawiajacy zleci wykonanie badania probek tynku przez
niezalezne laboratorium.

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu.

= Termin przydatnosci suchej mieszanki powinien wynosi¢ nie mniej niz 3
miesigce.

- pozostate wymagania:

= Mieszanka winna by¢ dobrze wymieszana, mie¢ jednolity sktad i barwe w
catej masie. Czas zachowania wiasciwosci roboczych mieszanki po
zarobieniu wodg nie powinien by¢ krétszy niz 0,5h z zastosowaniem
spoiw gipsowych i nie krotszy niz 2h z zastosowaniem spoiw
cementowych i wapiennych.

O kontrola warunkow wykonywania robot poprzez sprawdzenie technologii wykonywanych
robdt na zgodnos¢ z normg PN-70/B-10100
O kontrola przygotowania podtoza pod roboty tynkarskie zgodnie z pkt. 5.1.

W przypadku niezgodnosci podtozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatdw oraz sposdb usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podiozy.

a sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza
Przeprowadza sie metodg opukiwania np. lekkim miotkiem. Tynk przylega do podfoza
jesli uzyskamy czysty dzwiek. Minimalna przyczepno$¢ tynku do podtoza powinna
wynosic¢: dla tynkéw cementowo-wapiennych 0,025MPa, a dla cementowych 0,05MPa. W
razie watpliwosci Zamawiajacy moze zleci¢ wykonanie badania przyczepnosci zgodnie z
normg PN-71/B-04500

O sprawdzenie grubosci tynkéw
Badanie przeprowadza sie na podstawie 5 kontrolnych otworéw/5000m? o $rednicy
30mm. Pomiar wykonuje sie z dokfadnoscig do 3mm. Za przecietng grubos¢ uznaje sie
$rednig z pomiaréw. O koniecznosci przeprowadzenia badania zadecyduje Inspektor
Nadzoru.

O sprawdzenie wygladu powierzchni.

- Gladkos¢ powierzchni sprawdza sie przez potarcie tynku dtonia.

- Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg przyktfadania do powierzchni tynku do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2m oraz
pomiaru prze$witu miedzy tatg a powierzchnig z doktadnoscig do 1mm.

Dopuszczalne usterki tynkdéw zwyktych (wg PN-70/B-10100).

Kategoria Dopuszczalne Dopuszczalne odchylenia | Dopuszczalne odchylenia Dopuszczalne
tynku odchylenia powierzchni od kierunku powierzchni od kierunku odchylenia
powierzchni od pionowego poziomego przecinajacych
ptaszczyzny i sie ptaszczyzn od
odchylenia krawedzi kata
linii prostej przewidzianego w
dokumentacji
I Nie wieksze niz Nie wieksze niz 3mm na Nie wigeksze niz 4mm na Nie wieksze niz 4
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4mm i w liczbie nie | 1m 1m i ogétem nie wiecej niz | mm na 1m
wiekszej niz 3 szt. 10mm dla catej powierzchni

na catej dtugosci ograniczonej przegrodami

faty kontrolnej (2m)

III Nie wieksze niz Nie wieksze niz 2mm na Nie wieksze niz 3mm na Nie wieksze niz 3
3mm na catej 1m i ogétem nie wiecej 1m i ogétem nie wiecej niz | mm na 1m
dtugosci faty niz 4mm w 6mm dla catej powierzchni
kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5m | ograniczonej przegrodami

wysokosci oraz nie wiecej
niz émm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

v Nie wieksze niz Nie wieksze niz 1,5mm na | Nie wieksze niz 2mm na
2mm na catej 1m i ogétem nie wiecej 1m i ogétem nie wiecej niz
dtugosci faty niz 3mm w 3mm dla catej powierzchni
kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5m | ograniczonej przegrodami

wysokosci oraz nie wiecej
niz 4mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci
O sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni oraz

badanie krawedzi tynku:
Badanie przeprowadza sie wzrokowo. Krawedzie muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

O niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, pekniecia, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do poditoza, wypryski i specznienia
powstajace z powodu obecnosci w zaprawie niezlasowanych czastek wapna, gliny,

- widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajace z techniki wykonania tynku.

a Odbidr gtadzi gipsowych

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg byc¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci
kontrolowanej taty 2 -metrowej.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego- nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 3m w
pomieszczeniu

- poziomego - nie mogqg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

6.5. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to tynki nalezy uznaé¢ za
wykonane prawidlowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z  wymagan, zostanie
okreslony rodzaj prac i materiatbw oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci tynku z
wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych tynkdw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest :

-Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokos$ci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu.

- Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu powierzchni tych elementéw
w stanie surowym.

-Powierzchnie kolumn i pétkolumn o przekroju okragtym i owalnym oblicza sie wg
opisanego prostokata lub jego trzech bokdw w najwezszym przekroju przez
najwiekszg wysokosé.

-Tynki balkonéw, $cian i stropdw loggi oblicza sie w metrach kwadratowych, z
uwzglednieniem wymiardw tych elementéw w stanie surowym wliczajac
powierzchnie czota i blokdw balkonow lub stropow loggi, jezeli ich grubos¢
przekracza 30 cm do tynkdéw $cian. Tynki czota balkondw i stropéw loggi szerokosci
do 30 cm nalezy wlicza¢ do powierzchni osciezy.

-Tynki i gtadzie stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

-Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
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wymiarow w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.

-Z naktadow na powierzchnie tynkéw i gtadzi potraca sie naktady na powierzchnie
nieotynkowane, powierzchnie ciggnione lub obrébek kamiennych i innych, jezeli
kazda z nich jest wieksza niz 1 m2. Potraca sie réwniez naktady na otwory o
powierzchni ponad 1 m2, jezeli o$cieza ich sg nieotynkowane oraz otwory o
powierzchni ponad 3 m2. Z powierzchni tynkdéw nie odlicza sie powierzchni
nieotynkowanych lub ciggnionych mniejszych niz 1 m?2 i powierzchni otworéw do
3 m?, jezeli oscieza ich sg tynkowane. Tynki o$ciezy w otworach o powierzchni
ponad 3 mZ2 oblicza sie jako iloczyn jednokrotnej dtugosci oscieza, mierzonej w
Swietle oscieznicy, przez szerokos$¢ oscieza w stanie surowym. Powierzchnie
otworow oblicza sie w Swietle oscieznicy lub w $wietle muru, jezeli otwory sg bez
oscieznicy.

-Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza sie wediug zewnetrznych wymiarow
obrysu obramowania.

-Siatkowanie na gotowej konstrukcji nosnej oblicza sie w metrach kwadratowych.

-Tynki scianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych. Jezeli grubos¢ szkieletu
nie przekracza 20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje sie jak jednostronng
powierzchnie Scianki. Przy wiekszej grubosci kazda strone scianki nalezy normowac
jak s$cianke tynkowang jednostronnie.

-Sztablatury ptaszczyzn oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych
sztablaturg w rozwinieciu. Z powierzchni sztablatur nie potraca sie powierzchni nie
pokrytych sztablaturg mniejszych niz 0.5 m?, jak réwniez profiléw ciggnionych
powierzchni do 0.5 mZ2,

-Sztablature stupdw oblicza sie w metrach kwadratowych uwzglednieniem powierzchni
bokdw gtadkich lub profilowanych

-Sztablature paséw ciggnionych, pilastréw, osciezy i belek w stropach kasetonowych i
zebrowych oblicza sie w metrach kwadratowych z uwzglednieniem szerokosci paséw
i wysokosci belek.

-Sztablature powierzchni miedzy belkami stropow oblicza sie z uwzglednieniem rozstawu
belek. Przy rozstawie do 1 m sztablature nalezy normowa¢ wg naktadéw dla pét w
kasetonach o powierzchni do 5 m2. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablature
nalezy oblicza¢ wg nakfadow dla sufitow.

-Sztablature pasdw nieciggnionych o szerokosci do 25 cm, usytuowanych pomiedzy
dwoma profilami ciggnionymi, nalezy obliczac tacznie z szerokoscig paséw
ciggnionych. Sztablature paséw nieciggnionych o szerokosci od 50 cm nalezy
normowac¢ wg naktadéw dla paséw nieciggnionych, a pasy szersze niz 50 cm wg
naktadéw dla scian.

Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robédt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdline”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajacym.

Odbiér tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego
przedmiot okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja
powykonawcza okreslajgca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich.
Zgodnos$¢ wykonania tynkow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej normie.

8.3. Odbidr robdt tynkarskich obejmuje:

a odbidr podtoza

O sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza

O sprawdzenie grubosci tynkow

O sprawdzenie wygladu powierzchni i krawedzi tynku

O sprawdzenie wykorniczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni.

8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. oraz wymaganiami normy PN-70/B-
10100. Tynk powinien by¢ odebrany jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
8.5. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczyc¢:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu (przygotowanie podioza).
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8.6. Z przeprowadzonego odbioru robot tynkarskich sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.
8.7. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.
8.8. Protokdt winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.
8.9. Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
tynkarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i
komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie
pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty destrukcji .
8.10. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardéw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania roboét.
Podstawg pfatnoséci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatéw, narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podioza,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie
budynku przed zabrudzeniem,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego
- zasadnicze roboty tynkarskie,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- oczyszczenie przypadkowo zabrudzonych elementéw nie przeznaczonych do
otynkowania,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiardéw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robdt,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatdw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-B-10104

PN-B-10109
PN-B-10110
PN-B-30042

PN-EN

PN-EN
PN-EN

197-1

197-2
197-4

PN-EN 413-1
PN-EN 459-1
PN-EN 998-1

PN-EN

PN-EN
PN-EN

PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN

PN-EN

1008

1015

1015-12.

13139

13279-1
13279-2
13496

13658-1
13658-2
13914-1

13914-2

PN-C-81906

PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-65/B-14501
PN-65/B-14503
PN-75/B-14505
PN-71/B-04500

10.2 Inne
- Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub

wyrobdw, ktdrych wlasciwosci uzytkowe roznig sie od wtasciwosci podanych w Polskiej Normie.

Instrukcje, wytyczne i $wiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentéw lub dostawcéw wyrobdw

budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobdéw systemowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — MBiPMB ITB -

Wydawnictwo Arkady, Warszawa

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o okres$lonym
sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania techniczne.
Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Cement. Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Cement. Czesc¢ 2 : Ocena zgodnosci.

Cement -Cz4: Skiad

Cement murarski -Cz1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

Wapno budowlane -Cz1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.
Metody badan zapraw do murdw. Pobieranie i przygotowywanie prébek zapraw do badan.
Metody badan zapraw do murow. Czes$c 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

Kruszywa do zaprawy

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody badan.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wtasciwosci mechanicznych siatek z
widkna szklanego.

Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 1: Tynkowanie
wewnatrz pomieszczen.

Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 2: Tynkowanie
zewnetrzne.

Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych. Tynki
zewnetrzne.

Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdw na zewnetrzng obrzutke i
wewnetrzne tynkowanie. Cze$¢ 2 : Rozwazania projektowe i podstawowe zasady
tynkowania wnetrz.

Wodorozcienczalne farby i impreganty do gruntowania.

Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.

Zaprawy budowlane zwykie

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.1.30
ROBOTY MALARSKIE I OKEADZINOWE

Kod CPV Opis robét
45440000-3 Malowanie
45442100-8 Prace malarskie
45432210-9 Ktadzenie oktadzin $ciennych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zewnetrznych robot wykonczeniowych scian przy realizacji zadania pn. Przebudowa
i rozbudowa budynku ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdét malarskich, wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w dokumentacji projektowej. Obejmujq prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem,
oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robét wykonczeniowych
$cian wewnetrznych.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- przygotowanie podiozy pod roboty malarskie i okfadzinowe,
- malowanie $cian i sufitéw
- okfadziny $cienne z wyktadzin homogenicznych,
- okfadzina scian ptytkami ceramicznymi.
Zakres robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz drabin i
rusztowan niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- wyladunek materiatéw na terenie robot,
- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatow do wbudowania: przygotowanie wszystkich materiatéw ( farb,
gruntéw, szpachlowek itp.) i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg technologiczng
- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,
- przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,
- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem,
- préby koloréw,
- zasadnicze roboty malarskie,
- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do
malowania,
- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robot,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- utrzymanie miejsca robot,
- mycie po robotach malarskich posadzek i stolarki,
- unieszkodliwienie odpadow,
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe.
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> Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych itp.) na ktérej bedzie potozona powltoka malarska

o Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru, emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni

> Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu
- barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa

o Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa wodnego
itp.) , pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci
suchej przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

- Farby nawierzchniowe - tworzg powifoke chroniaca przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. Nadajq
metalowi wlasciwg barwe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogoélne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. 0Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspoélnego Stownika
Zamoéwien CPV:

Grupa robdt: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
Klasa robot: 4544 Roboty malarskie i szklarskie

Kategoria robét 45442 Nakfadanie powierzchni kryjacych

Klasa robét: 4543 Pokrywanie podtdg i Scian

Kategoria robét 45432 Wyktadanie Scian

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- winny posiada¢ atest PZH.

2.2. Wymagania szczegoiowe.
2.2.1. Farby.
Farby winny spetnia¢ wymagania normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji.
Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 71 i 72) w sprawie
wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w
wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikow organicznych w niektérych farbach i lakierach oraz w
preparatach do odnawiania pojazdow, farby przeznaczone dla budownictwa zostaly oznaczone
kategorii A.
2.2.1.1. Farby emulsyjne lateksowe do wymalowan wewnetrznych.
Lateksowa farba akrylowa przeznaczona do dekoracyjnego malowania Scian i sufitow w
obiektach uzytecznosci publicznej, spetniajaca wymagania normy PNC-81914.
— krycie jakosciowe : stopien II tj. odporne na mycie
Wymagania:
— lepkos$¢ (+23°C) KU 110-124 - gestos¢ maks.1,34 g/cm?3 — potysk powloki ok. 5 —
czas wysychania powitoki w temp. +20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%
Stopien V maks. 3 godz.
_— szorowanie na mokro 3500 cykli
2.2.2. Srodki gruntujace.
Nalezy zastosowaé s$rodki gruntujace odpowiadajgce wymaganiom aprobaty technicznej,
wskazane przez producenta farby do malowanie nawierzchni.
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Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchnie betonowe Ilub tynkéw zwyklych: nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia farby nie podaje inaczej
- na chtonnych podtozach: nalezy stosowacé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej
2.2.3. Materiaty pomocnicze:
- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza
2.2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych, akrylowych.
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.2.5. Woda.
Do farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ zastosowana jedynie woda wodociggowa.
2.2.6. Plytki ceramiczne $cienne szkliwione (glazura), w jasnych kolorach (okreslonych
docelowo przez Zamawiajacego), posiadajg parametry zgodne z norma PN-EN 14411 wg
zataqcznika L ,Plytki ceramiczne prasowane na sucho” E > 10%, Grupa B III GL oraz spetniajace
wymagania okreslone w PN-ISO 13006 i normach grupy PN-ISO 10545 od 1 do 15.
Wymagania techniczno-jakosciowe:
- gat. 1
- wym. 25x35cm=+5cm
- grubos¢ >7,5 mm
- powierzchnia : satynowa
- nasigkliwo$¢ wodna po wypaleniu wg PN-EN ISO 10545-3 : powyzej 10, max. 24%
- odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate PN-EN ISO 10545-3 : odporne,
- kalibrowane,
- wytrzymato$¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4: dla wszystkich grubosci ptytek:
min.15MPa
- sita famiaca wg PN-EN ISO 10545-4: dla 27,5 mm min 800 N, dla <7,5mm min 400 N
- odpornos¢ na czynniki chemiczne: zasady i kwasy o stabym stezeniu wg PN-EN ISO
10545-13: GLA , GLB
- odporno$¢ na dziatanie srodkow domowego uzytku PN-EN ISO 10545-13: min GB lub
GA
- odpornosc¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14: min 3 klasa - zalecane klasa 5
2.2.7. Zaprawa klejowa sucha do przyklejania ptytek ceramicznych sciennych, wodoodporna
zgodna z PN-EN
2.3.8. Zaprawa do spoinowania sucha cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer.
2+6 mm) w okfadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz wg ITB, spetniajaca
wymagania normy PN-EN 12808-5.
2.2.9. Listwa wykonczeniowa (naroznikowa, cokotowa) z tworzywa sztucznego.
2.2.10. Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy spetniajaca wymagania PN-C-81906.
2.2.11. Silikonowy kit elastyczny do uszczelnien w pomieszczeniach mokrych spetniajacy
wymagania normy PN-EN ISO 11600.
2.2.6. Folia w plynie
Wodna bezrozpuszczalnikowa dyspersja specjalnie dobranych zywic akrylowych (polimeréw) nie
przepuszczajaca wilgoci do wykonywania szczelnych, bezspoinowych powtok.
Przeznaczona jest do uszczelniania $cian i sufitdbw w miejscach narazonych na kontakt z woda tj.
w tazienkach, kabinach natryskowych jak réwniez zabezpieczenia przed wilgocig piwnic,
balkondéw i tarasow.
Wiasciwosci wyrobu:
- przesigkliwos$¢ powitoki przy dziataniu stupa wody o wysokosci 500mm w czasie 72
[wynik]:brak przesigkliwosci
- czas schniecia powtoki w temp. 20#20C przy wilgotnosci wzg. pow. 55#5%:<3[h]
- przyczepno$¢ do betonu: >1,2MPa wg PN-EN 1542
- przyczepnos$¢ miedzywarstwowa: =0,95 wg PN-EN 1542
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- odporno$¢ na powstawanie rys w podtozu: brak peknie¢ przy szerokosci nie mniejszej niz
0,5mm,
Dokumenty odniesienia: Atest PZH oraz Aprobata Techniczna.
2.2.7. Higieniczna okiadzina scienna winylowa przeznaczona do pomieszczen mokrych do
uzytku komercyjnego w placéwkach edukacyjnych spetniajgca wymagania normy EN 15102.
Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny by¢ nie gorsze niz:

- wyktadzina wodoodporna,

- grubos¢ catkowita; minimum 0,92mm,

- grubos¢ warstwy uzytkowej: min. 0,12mm

- o odpornosci barwy na $wiatto (trwatos$¢ koloréw) =6,

- odporna na dziatanie bakterii i grzybdw ; odporna, nie pozwala na rozwéj,

- stabilno$¢ wymiaréw 1%

- produkcja wolna od ftalandw,

- odpornos¢ chemiczna: dobra

- posiadajaca atest budowlany ITB,

- posiadajgca atest trudnopalnosci,

- posiadajaca atest higieniczny,
Przyktadowe wzornictwo:

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.3.2. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wytycznymi
normy PN-89/C-81400 oraz instrukcjami producentdw.

2.3.3. Farby nalezy przechowywac i przewozi¢c w oryginalnie zamknietych i szczelnych
opakowaniach, w zakresie temperatury od +50C do +350C (dotyczy réwniez temperatury
podtoza) oraz czystych i suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed nastonecznieniem
i przemrozeniem!

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
,Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac¢ kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakos$ciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.

3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego przez
producenta farby i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne wykonanie robét.
Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczna,

- pojemniki do przygotowywania skfadnikéw farb,

- drabiny i rusztowania.

Sprzet pomocniczy winien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko
robocze winno by¢ zgodne z przepisami bhp i przeciwpozarowymi.
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4. TRANSPORT

4.1. Materiaty malarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogodlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”, dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Materiat nalezy transportowaé zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢é przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniami opakowania.

4.3. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze zalecanej
przez producenta w srodkach transportowych pokrytych plandekami lub zamknietych.

4.4. Do transportu farb i materiatbw w postaci suchych mieszanek w opakowaniach
papierowych, zaleca sie uzywac¢ zamknietych srodkéw transportu.

4.5. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wytycznymi normy
PN-89/C-81400.

4.6. Emulsje gruntujaca, klej do ptytek i zaprawe do fugowania nalezy przewozi¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach, w dodatniej temperaturze. Emulsje
gruntujaca nalezy chroni¢ przed przegrzaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogéine

5.1.1.0gd6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
0golne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.1.3. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéow i miejsc
naprawionych.

5.1.4. Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

e rodzaju podtoza (beton, tynk, ptyty pilsniowe itp.),

¢ rodzaju malowania (emulsyjne, olejne itp.),

e miejsca i warunkéw zastosowania powitoki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche

lub narazone na zawilgocenie).

Dobér wtasciwego podkifadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien by¢ dokonany
zgodnie z ustaleniami podanymi w normach lub $wiadectwach dopuszczenia nowych wyrobow
marskich do stosowania w budownictwie.

5.1.5. Gruntowanie

e podtoze nalezy zagruntowac srodkiem przewidzianym w wytycznych stosowania farby.

5.1.6. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej
niz +22°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robét malarskich wynosita:

e Przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

5.1.7. Warunki wykonywania w okresie obnizonej temperatury

e Roboty malarskie farbami wodnymi mozna wykonywa¢ w pomieszczeniach, w ktérych
zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi
sq niewskazane). Farby emulsyjne nalezy przechowywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Temperatura farb wodnych w chwili ich uzycia do malowania nie powinna by¢ nizsza niz +8°C, a
farb do gruntowania - nie nizsza niz +15°C. W pomieszczeniach, w ktérych wykonano
wymalowania farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi, nalezy utrzymywac temperature
+15°C az do catkowitego wyschniecia powtok, tj. do uzyskania jednolitego odcienia powtoki na
catej wymalowanej powierzchni.

e Malowanie farbami emulsyjnymi i silikonowymi wodorozciefnczalnymi nalezy wykonaé
w takich samych warunkach, jak farbami wodnymi.

e Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem
farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi) woda za pomoca pedzla i po okoto 30 min
przystgpi¢ do malowania.

* Do wykonywania powiok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest

stosowanie
wytacznie systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowsq i
posiadajacych aprobate techniczng ITB do tego typu zastosowan. Materiatami stosowanymi przy
wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich
sq:

= Materialy do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PNEN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
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= Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ =zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001. Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

5.2. Przygotowanie powierzchni pod powtoki malarskie.

5.2.1. Przed przystgpieniem do malowania starych powierzchni nalezy przygotowac podtoze:
usung¢ stare powloki malarskie, a powierzchnie przeznaczone do malowania odkurzyé, umy¢
woda, naprawi¢ uszkodzenia. Powierzchnia po wstepnym przygotowaniu nie powinna wykazywac
$ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.

5.2.1. Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

e Powierzchnie nowych tynkéow mogq zosta¢ poddane obrdobce malarskiej dopiero po
wyschnieciu tynku. Powierzchni nowego tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
70/B-10100.

e Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig
tynku.

. Nalezy wyréwnaé¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do malowania, wykonac
szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni.

e Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ pozbawiona peknieé,
oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych
(wykwity z podioza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren piasku, a
w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie
starej powtoki malarskiej.

e Ewentualne nieusuwalne elementy metalowe wystajgce ze $cian winny by¢ oczyszczone z
rdzy, pozostatosci gipsu lub zaprawy, plam tluszczu a nastepnie zabezpieczone antykorozyjnie.
5.2.2. Wilgotnos$¢ powierzchni przeznaczonej do malowania nie powinna przekracza¢ wartosci

podanych ponizej;
Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotno$¢ podtoza w
% masy
1 Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych 4
rozcienczlanych woda
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez Ilub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych woda lub w posyaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Malowanie tynkow o wyzszej wilgotnosci moze powodowal powstawanie plam, a nawet
niszczenie powtoki malarskiej.

5.3. Prowadzenie robét malarskich.
5.3.1. Elementy, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.
5.3.2. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.
5.3.3. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra winna
zawieracd :

- informacje o ewentualnym S$rodku gruntujacym i przypadkach, kiedy nalezy go

stosowac,

- sposOb przygotowania farby,

- sposOb naktadania farby,

- krotnos$¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- rozne dodatkowe zalecenia producenta (miedzy innymi bhp).
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych
by¢ zrédtem pozaru.
W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢ minimum dwie warstwy farby w odstepach
czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.

5.4. Wymagania w stosunku do powtok.
Barwa powitok powinna by¢ jednolita zgodna ze wzorcem producenta.
Uzyskane w wyniku robot malarskich powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
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- niezmywalne przy uzyciu s$rodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz reemulgacje,
- aksamitno-matowe lub o nieznacznym potysku,
- jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjgq projektowaq,
- bez uszkodzen, przeswitéw podtoza i $ladow pedzla,
- bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powitoki od podtoza oraz widocznych taczen i
poprawek,
- nie powinny wykazywac rozcierajacych sie grudek,
- powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.
Dopuszczalna jest jedynie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5. Oktadzina Scian.

5.5.1. Przygotowanie podtoza pod oktadziny z ptytek.

Podtoze pod oktadzine z ptytek ceramicznych powinno by¢ przygotowane zgodnie z PN-70/B-
10100 pkt. 3.3.2.; winno by¢ suche, rowne i bez zanieczyszczen z zaprawy, brudu, oleju oraz
kurzu i uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie piltynem gruntujgcym. Emulsje
gruntujaca najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako
cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego
gruntowania mozna zastosowa¢ emulsje rozcienczong czystaq wodg 1:1. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczania. Uzytkowanie
nawierzchni mozna rozpoczac¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.

5.5.2. 5.7. Izolacja powtokowa z masy foliowej w ptynie

Przed natozeniem folii nalezy upewnic sie, ze podioze jest suche, zwarte, czyste i wolne od
wszelkich substancji zmniejszajacych przyczepnos$é. Powierzchnie pylace nalezy oczyscic
szczotka i podobnie jak wszystkie podtoza nasigkliwe zagruntowac¢ odpowiednim preparatem
wskazanym przez producenta folii. Nie rozcienczong folie naktada sie po 4 godzinach od
gruntowania. Aby otrzymaé wodoszczelne zabezpieczenie, konieczne jest natozenie
przynajmniej dwéch warstw powtoki uszczelniajgcej. Dwie cienkie warstwy o grubosci tacznie
ok. 1mm wystarczajqg w zupetnosci do prawidtowej izolacji powierzchni. Jezeli podtoze jest
narazone na bardzo intensywne dziatanie wilgoci trzeba natozyc¢ trzecig warstwe folii. Warstwy
nanosimy krzyzowo. Pierwsza warstwe zawsze naktadamy za pomoca pedzla, przed aplikacja
kazdej kolejnej nalezy upewni¢ sie, czy poprzednia jest juz sucha. W narozach, w miejscach
dylatacji, przejsc rur i na krawedziach - powtoke uszczelniajacg nalezy wzmocnié. Stuzy do tego
tasma uszczelniajaca np. Ceresit CL 152 (lub inng przeznaczong do takiego celu).

Tasme uszczelniajacg nalezy wkleja¢ w swieza, pierwsza warstwe folii i przykry¢ druga warstwa.
Po okoto 12 godzinach od naniesienia drugiej warstwy izolacji, z powodzeniem mozna przystapic
do mocowania oktadzin ceramicznych.

5.5.3. Ukfadanie Sciennych ptytek ceramicznych.

Zaprawe klejowa do klejenia glazury nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.
Nastepnie przygotowang zaprawe nalezy uktada¢ na oczyszczong powierzchnie za pomocg pacy
z zabkami. Piytki przeznaczone do uktadania nalezy posegregowac tak, by byta mozliwosé
doboru jednakowych ptytek do kazdego z pomieszczen. Dla uzyskania precyzyjnego uktadu i
szerokosci fug, ptytki nalezy uktada¢ z zastosowaniem krzyzykdéw dystansowych. Zabrudzone
podczas pracy powierzchnie ceramiczne oraz fugi nalezy natychmiast oczyscié.

Podtoze gipsowo-kartonowe pod oktadzine z ptytek winno by¢ zagruntowane rozcieiczonym
klejem. Uktadanie nalezy rozpocza¢ od dotu, od wyznaczenia linii poziomej na $cianie licowanej.
Mieszanine klejaca nalezy rozprowadzi¢ po powierzchni podtoza warstwg grubosci ok. 2mm na
takiej przestrzeni aby mozna byto utozy¢ ptytki w ciggu 15-20min. Plytki nalezy uktadaé ze
spoinami o szerokosci ok. 2mm z tolerancjg £0,5mm. Plytki winny by¢ utozone tak, by ich
krawedzie tworzyly ukfad wzajemnie prostopadtych linii prostych, przy czym dopuszczalne
odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz
imm/m. Utozona oktadzina winna catg powierzchnig by¢ trwale zwigzana z podlozem za
posrednictwem kleju.

Wykonczenia narozy zewnetrznych wykonaé¢ za pomoca listew z PCV w kolorze ptytek,
montowanych w trakcie klejenia glazury. Listwy montuje sie klejem do glazury. Przy obrabianiu
otworéow do rur lub baterii, nalezy wymagany otwor okragty wycigé w ptytce bez jej przecinania.
Narozniki wewnetrzne oraz miejsca wymagajace zabezpieczenia przed przenikaniem wilgoci
nalezy uszczelni¢ elastycznym kitem silikonowym. Po wykonaniu robét oktadzinowych, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowad, a nastepnie powierzchnie ptytek wyczyscié

5.5.4. Uktadanie wyktadzin $ciennych.
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Podtoze musi by¢ rowne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie wolno uzywac
zadnego rodzaju markerow, dlugopiséow kulkowych, farb, itp., ktére moga powodowacd
przebarwienia z powodu migracji), stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone
na dziatanie wilgoci. Wazne jest, aby rolki byty przechowywane w pomieszczeniu, w ktorym
bedg instalowane przynajmniej 24 godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze
pokojowej wynoszacej 15°C, a przyciete bryty kolejne 24 godziny przed instalacjgq. Temperatura
ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas montazu. Optymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza
w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.Konieczne jest doktadne zagruntowanie $cian
watkiem! W przeciwnym razie nie bedzie przyczepnosci materiatu! Do wstepnej aplikacji kleju
mozna uzy¢ watka i skorygowac jego nadmiar. Uzywamy kleju akrylowego, dyspersyjnego. Gdy
W pomieszczeniu nie ma zbyt duzo rogdw wewnetrznych i zewnetrznych mozliwe jest utozenie w
poziomie z jednego brytu. Narozniki powinny by¢ idealnie proste, gdyz bedzie to miato ogromny
wplyw na powodzenie utozenia materialu. W rogach zewnetrznych nalezy uzy¢ kleju
kontaktowego na $cianie i na Wyktadzinie po 5 cm od krawedzi rogu. Po przyklejeniu nalezy
wycisng¢ powietrze spod wyktadziny korkiem lub specjalnym plastikowym narzedziem. Do
frezowania i spawania nalezy przystapi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie powinno by¢ na
min. 2/3 grubosci wyktadziny oby nie do warstwy kleju. Spawanie odbywa sie specjalng
tréjkatng koncoéwka w temperaturze 3500C. Przycinanie sznura odbywa sie tradycyjng
halabardg albo Mozartem. Zawsze w dwdch fazach by sznur nie ulegt zapadnieciu. Pierwsza faza
z blaszka, druga bez. Po instalacji zawsze zalecane jest pierwsze czyszczenie nowego obszaru.
Pozostate resztki kleju powinny zosta¢ usuniete za pomocg spirytusu i czystej szmatki. Lekko
zabrudzone Sciany przetrzyj wilgotng szmatka aby usunaé brud i kurz pozostaty po budowie.
PRZY MONTAZU NALEZY BEZWZGLEDNIE W PIERWSZE]J KOLEIJNOSCI PRZESTRZEGAC
INSTRUKCII PRODUCENTA.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Wymagania szczegotowe.

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatdw malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta, ktéry jest zobowigzany

przedstawi¢ orzeczenie o kontroli jakosci wyrobu. Ponadto jakos¢ farby sprawdza sie na

podstawie:

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

- oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna zawieraé
skoagulowanego spoiwa, nieroztartych pigmentéw, grudek wypetniaczy, S$ladéw plesni,
kozucha, spienienia ,gnilnego zapachu, obcych wtracen.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-

EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w

niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stanu powierzchni (sucho$¢, brak zapylen,

zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo

bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w

oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powiok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego

sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych

warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powiok, czasu schniecia i

aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar grubosci powlok wg PN-93/C-

81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Ocene jakosci wykonanych powlok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i

przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki.

- wyglad powtoki nalezy sprawdzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym
(dziennym lub sztucznym o mocy 100W) z odlegtosci okoto 30-40cm od powierzchni,

- barwe i potysk nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenia odpornosci na wycieranie dokonuje sie przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Jezeli na
szmatce wystapity slady, mozna uznac powtoke za odporng na wycieranie,

- przyczepno$¢ powioki okresla sie metoda inwazyjna poprzez wykonanie skalpelem z ostrzem
o grubosci 0,1mm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-10 oczek w kazda strone, a
nastepnie przetarcie pedzlem nacietej powtoki. Jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
nalezy uzna¢ powloke za dobra.
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- Odpornos¢ na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spitukanie jej wodg za pomocqg
miekkiego pedzla. Powloke uznaje sie za odporng jesli piana na pedzlu nie zmieni barwy a
$ciana po wyschnieciu zachowa jednakowg barwe i nie wystgpig przeswity podtoza.

- Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotéw, plesni itp. oraz trwate $lady zaciekdw na
powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podtoza.

6.2.5. Sprawdzenie jakos$ci wykonanych robdt poprzez badanie zachowania technologicznej

prawidtowosci i dokfadnosci wykonanych okfadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wykfadziny do podfoza poprzez lekkie opukiwanie okfadziny
w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu
wykfadziny,

o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2mi
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o sprawdzenie stykdw, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar na dowolnie wybranej ptaszczyznie
1m z dokfadnoscig do 0,5mm za pomocg suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowoséci fug za pomocg sznura lub drutu z
doktadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia robdt wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewnetrznych pomiaréw

6.2.6. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy

uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan,

zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci powtoki z

wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych powtok.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:

(m2) - dla robot malarskich i oktadzinowych

Jednostka obmiarowq dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze roboét
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajacym.
8.3. Odbidr robdt obejmuje:

- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatéw,

- badanie podioza,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
8.4. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty winny by¢ odebrane jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, malowanie nie powinno zosta¢ przyjete.
8.5. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢é dokumenty
potwierdzajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jako$ci odpowiadajacej warunkom wymaganym
przez Zamawiajacego.
8.6. Z przeprowadzonego odbioru robot malarskich sporzadzony zostaje protokdt zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia .
8.7. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.
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Protokét winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

8.8. Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
malarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i
komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru. W ramach odbioru korncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie
pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty destrukcji.

8.9. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace platnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkos$ci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2. Cena wykonania robot.
Podstawg ptatnoséci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie, obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- przygotowanie wszystkich materiatdw (farb, gruntdéw, szpachléwek itp.) i narzedzi oraz sprzetu

zgodnie z ich instrukcja technologiczna,

- przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego,

- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robdt,

- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowiacych wyposazenie - przed

zabrudzeniem,

- proby koloréw,

- zasadnicze roboty malarskie,

- oczyszczenie terenu robdt z resztek materiatéw stanowigcych wiasnosé Wykonawcy,

- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementdw nie przeznaczonych do malowania,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- utrzymanie miejsca robét,

- mycie po robotach malarskich posadzek i stolarki,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez:

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robdt,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania sprzetu.
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie
zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Terminy ogoéine.
PN-B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

PN-C-81913 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

PN-EN 1062-1 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton. Czesc¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 13300 Farby i lakiery . Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego wyschnigcia.
PN-EN 233 Tapety w zwoikach. Wymagania dla gotowych tapet papierowych, winylowych i z tworzyw
sztucznych.

PN-C-81607 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
PN-C-81800 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
PN-C-81801 Lakiery nitrocelulozowe
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PN-C-81802 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81903 Farby poliwinylowe

PN-C-81904 Farby alkidowe, styrenowe do gruntowania

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-C-81907 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe

PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81920 Farby jednosktadnikowe na powierzchni ocynkowane

PN-C-81921 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 11890-2 Farby i lakiery. Oznaczanie zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) - Cz2:
Metoda chromatografii gazowej.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i ich podatnos¢ na
czyszczenie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemdw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemdéw malarskich. Czes$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery --Badanie metodg siatki nacie¢ (oryg.).

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powiok w naturalnych warunkach atmosferycznych. Ekspozycja i
ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Wzrokowe porownywanie barwy farb.

PN-EN ISO 3678 Farby i Lakiery. Badanie odpornosci na wgniecenie.

PN-EN ISO 4617 Farby i lakiery. Lista termindw réwnoznacznych.

PN-EN ISO 4618 Farby i lakiery --Terminy i definicje.

PN-EN ISO 4618-2 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes$¢ 2: Terminy
specjalne dotyczace cech i wlasciwosci.

PN-EN ISO 4618-3 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN-ISO 4628 Farby i lakiery. Oznaczenie zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie.

PN - 69/B - 10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwonnych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Oznaczenie twardosci powtoki metodg otdwkowa.

PN ISO 11503 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja ciggta)

PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa --Warunki srodowiskowe ekspozycji.

PN-EN 50144-2-7:2002 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym. Cz2-7:
Wymagania szczegdtowe dotyczace pistoletdw natryskowych.

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.
PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 14411 Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-ISO 13006 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wtasciwosci i znakowanie.
PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN - EN - 87/1991 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie
PN - 75/B - 10121 Oktadziny z ptytek $ciennych, ceramicznych, szkliwionych
10.2 Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych - MBiPMB ITB - Wydawnictwo
Arkady, Warszawa

Dyrektywa 1999/13/EC w sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych ze stosowania
rozpuszczalnikdéw organicznych w niektérych rodzajach dziatalnosci i instalacji.

Dyrektywa 2004/42/EC w sprawie szczegotowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych
zwigzkow organicznych powstajacych w wyniku stosowania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych
farbach i lakierach.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 454.1.50
ELEWACYINE ROBOTY DOCIEPLENIOWE

Kod CPV Opis robot
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna
45324000-4 Tynkowanie
45453100-8 Roboty renowacyjne

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6ot dociepleniowych i wykonczeniowych elewacji, ktore zostang wykonane przy
przebudowie i rozbudowe ztobka dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa zlobka
miejskiego w Nowej Soli.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie wszystkich robét dociepleniowych - elewacyjnych. Obejmujq prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3.Zakres robé6t objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robot dociepleniowych
budynku.
Zakres prac do wykonania obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- ocieplenie elewacji warstwg wetny mineralnej o gr. 26cm mocowang na klej i dyble

kotwiace,

- docieplenie $cian fundamentowych styropianem,

- montaz siatki na ptytach z wetny mineralnej,

- ochrona naroznikéw katownikami aluminiowymi,

- wykonanie cienkowarstwowego tynku mineralnego silikatowo-silikonowego,

- malowanie elewacji.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5.Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o analogicznych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia
wartosci technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Zastosowaé systemem ocieplania budynkéw polegajacy na mocowaniu izolacji termicznej z
wetny mineralnej do zewnetrznej powierzchni $cian budynku i wykonaniu na niej warstwy
zbrojonej, wyprawy tynkarskiej i ewentualnie powtoki malarskiej. System sklasyfikowany
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zgodnie z wymaganiami normy EN-13501-1 jako niepalny i nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO)
dla $cian zewnetrznych oraz nie kapigcy i nie odpadajacy pod wptywem ognia w zakresie
kapania i odpadania z sufitbw pod wpltywem ognia. Zastosowany system docieplenn winien
posiada¢ Aprobate Techniczng ITB, ocene higieniczng PZH oraz Certyfikat Zgodnosci ITB.

2.2. Wymagania szczegotowe.

2.2.1. Ptyty fabrycznie produkowane ptyty z twardej welny mineralnej (MW): zwykte - o
nieuporzadkowanej strukturze widkien oraz lamelowe - o strukturze wtdkien uporzadkowanej,
prostopadtej do powierzchni o grubosciach: 26cm na $cianach.

Parametry fizyko-chemiczne: gestos¢ 80kg/m?, wspdtczynnik przewodzenia ciepta w 10°C nie
wiecej niz 0,040W/mK, Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1: Al - wyrdb niepalny.

Ptyty spetniajgce wymagania PN-EN 13162:2002, o klasie Al reakcji na ogien wg PN-EN 13501-
1:2004 (odpowiadajace okresleniu ,niepalne” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002r., Dz. U. 75, poz. 690).

2.2.2. Zaprawa klejaca w postaci suchej mieszanki (mieszanina cementu, wypetniaczy
mineralnych oraz dodatkdw modyfikujacych) do mocowania ptyt styropianowych do réznych
podtozy budowlanych w bezspoinowych systemach ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw
oraz do szpachlowania siatki celem uzyskania warstwy zbrojacej. O dobrej przyczepnosci do
podtozy i styropianu, paroprzepuszczalna, mrozoodporna , odporna na spaliny i zwigzki
alkaliczne, odporna na zarysowania . Zgodna z Aprobata techniczng ITB i posiadajgca Atest
Higieniczny.

Minimalna dopuszczalna przyczepnos¢ mas klejacych:

Przyczepnos$¢ do betonu Warto$¢ wymagana w kPa Warto$¢ wymagana w kPa
W warunkach laboratoryjnych min. 300 Przyczepno$¢ | Nie mniejsza niz
Po 24h w wodzie min. 300 do wytrzymatosé na
Po 5 cyklach cieplno- | min. 300 styropianu rozrywanie wetny
wilgotnosciowych

2.2.3.Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej (bez
rozpuszczalnikéw organicznych) przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy spetniajgca wymagania PN-C-81906.
2.2.4. Zaprawa do wykonania warstwy zbrojnej ocieplenia.
Zaprawa do wykonywania warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego na wetnie mineralnej
oraz do przyklejania ptyt z wetny mineralnej w systemach ocieplen.
Cechy jakosciowe:

- wodoodporna

- mrozoodporna
zawierajgca mikrowtdkna i polimery

- przyczepnos¢ do betonu: =0,30MPa

- przyczepnos¢ do wetny mineralnej: =0,08MPa
2.2.5. Siatka zbrojaca z widkna szklanego lub polipropylenu, impregnowana tworzywem
odpornym na zwigzki alkaliczne o ponizszych cechach jakosciowych:

- o $rednicy oczka 3 do 5mm

- rodzaj splotu: uniemozliwiajacy przesuwanie sie oczek siatki

- o gramaturze ok. 140-190 g/m2 i

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 1500N (pasek 5cm)
2.2.6. Tynk silikatowo-silikonowy
Gotowa do uzycia barwna masa tynkarska na bazie potasowego szkia wodnego i dyspersji
emulsji silikonowej do wykonywania cienkowarstwowych wypraw tynkarskich, na bazie
kruszywa o grubosci ziarna do 1mm. Spetniajacy wymagania normy PN-B-10109 lub aprobaty
technicznej.

- wodoodporna

- mrozoodporna

- odporna na agresje biologicznag

- paroprzepuszczalna

- hydrofobowa
oraz dla czesci obiektu istniejacej:
Tynk cienkowarstwowy mineralny na bazie kruszywa kwarcowego o grubosci ziarna do
2mm z suchej mieszanki tynku szlachetnego zacieranego, spetniajacej wymagania normy PN-
B-10109 lub PN-EN 998-1 lub aprobaty technicznej. Odporny na zmywanie, przepuszczajacy
pare wodna.
2.2.7. Materiaty pomocnicze:
Zestaw wszystkich niezbednych materiatéw pomocniczych w poprawnym wykonaniu elewacji
metodq lekka-mokrg takich jak: plastikowe kotki mechaniczne do réznych podtozy z trzpieniem
stalowym, listwy cokotowe, listwy narozne z siatka, listwy dylatacyjne, listwa okapnikowa, listwa
przyokienna.
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2.2.8. Farba elewacyjna silikatowo-silikonowa przeznaczona do malowania
cienkowarstwowych tynkoéw mineralnych spetniajaca wymagania normy PN-91/B-10102:

- wyprodukowana na bazie wodnego szkta potasowego i emulsji zywicy silikonowej do

malowania fasad i wnetrz,

- odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro: =5000 cykli

- przepuszczalnosé pary wodnej: =130g/m? 24h

- odporna na UV

- wodoodporna

- mrozoodporna

- odporna na agresje biologiczng

- paroprzepuszczalna

- hydrofobowa

- o wiasciwosciach samoczyszczacych
oraz dla czesci obiektu istniejacej:
Farba elewacyjna akrylowa: na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej do malowania fasad
i wnetrz

Zuzycie od 0,15 do 0,25 I/m?2
Gestos¢ ok. 1,45 g/cm?
Odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro = 5000 cykli
Przepuszczalnos$¢ pary wodnej > 140 g/m?24h

2.2.9. Ptyty styropianowe.
Twardy styropian EPS 100-036 o bardzo wysokiej odpornosci na nacisk, naprezenia
$ciskajace przy 10% odksztatceniu: CS(10)=100 kPa. Ptyty styropianowe EPS 100 o
wspobtczynniku przewodzenia ciepta o wartosci 0,036 W/mK. Klasa reakcji na ogien: E.
Wyréb zgodny z PN-EN13163 oraz PN-EN13501-1.
2.2.10. Masa uszczelniajaca na bazie tworzyw sztucznych i mas bitumicznych Do
klejenia ptyt styropianowych ponizej poziomu terenu, spetniajgca wymagania DIN 18 195 stan
na 08-2000.
Wymagania techniczno-jakosciowe:
- 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB) baza:
tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze,
- nie zawierajaca rozpuszczalnikéw i widkien azbestowych,
- grubos¢ naktadanej warstwy: ok. 1mm po wyschnieciu
- 0 wysokiej zawartoséci czesci statych - 90% (tzn. natozona warstwa Swiezej masy
0 grubosci 1,1 mm po wyschnieciu ma grubos$¢ 1 mm),
- obcigzalnos¢ mechaniczna (powierzchniowa): 0,6 MN/m2
- do zastosowania na wszystkich rodzajach podtozy mineralnych oraz do punktowego i
catopowierzchniowego klejenia ptyt styropianowych, polistyrenowych i z wetny
mineralnej,
- do zastosowan na podtozach suchych i lekko wilgotnych,
- cechuje sie zdolnoscig mostkowania rys,
- nie wymagajaca tynku na murze,
- na powierzchnie poziome i pionowe.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Technicznag.

2.3.2. Plyty z weilny mineralnej nalezy przechowywac¢ w paczkach w sposdb zabezpieczajacy
przed ewentualnymi uszkodzeniami i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.

2.3.3. Mieszanke tynku nalezy przechowywac w fabrycznie zamknietych opakowaniach zgodnie
z terminem przydatnosci na opakowaniu, w warunkach suchych (zalecane na paletach) w
temperaturze od +5°C do +25°C. Chroni¢ przed wilgocia.

2.3.4. Suchg mieszanke zaprawy klejacej nalezy dostarcza¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta oraz transportowac i przechowywac zgodnie z instrukcjg producenta zawartg na
etykiecie produktu dotgczonej do opakowania.

2.3.5. Farbe przechowywa¢ maksymalnie 12 miesiecy, w miejscach suchych, w nie
uszkodzonych opakowaniach fabrycznych i temperaturze od +5°C do +25°C.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego
pochodzenia.
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3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujgcego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogollne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Materiat nalezy transportowaé zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub
uszkodzeniami.

4.3. Farbe nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych warunkach
w temp. powyzej +5° C lecz chroni¢ przed przegrzaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéline.

Wymagania ogolne okreslono w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

Prace dociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Temperatura podtoza i otoczenia, zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania
poszczegdlnych materiatéw, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zostaé
ostonieta i zabezpieczona przed wpltywem opadéw atmosferycznych, bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.

Wykonanie ocieplenia powinno sie odbywac¢ na podstawie projektu technicznego, aktualnie
obowigzujacych instrukcji ITB oraz z uwzglednieniem instrukcji technicznych producenta oraz
zalecen kart technicznych poszczegdlnych elementéw systemu.

5.2. Wymagania szczegoétowe.

5.2.1. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowa¢ materiaty, narzedzia i sprzet
zgodnie ze specyfikg podang w projekcie technicznym i karcie produktu, a takze sprawdzi¢ czy
materialy odpowiadaja wymaganiom norm oraz czy majg Swiadectwa jakosci. Sprawdzenie
jakosci materiatéw jest obowigzkiem wykonawcy, gdyz on odpowiada za prawidtowe wykonanie
ocieplenia. Przed rozpoczeciem docieplania nalezy na czas robot zdemontowal wszystkie
elementy utrudniajgce wiasciwe przyklejenie ptyt. Powierzchnie Sciany, ktéra stanowi¢ bedzie
podtoze pod warstwy izolacyjne, nalezy najpierw oczysci¢ z resztek zaprawy, luznych kawatkéw
tynku, kurzu, plam oleju, itp.

5.2.2. Montaz rusztowan.

Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg z
elementéw poddanych przez producenta badaniom na zgodno$s¢ 2z wymaganiami
konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny wyrobdow pod wzgledem
bezpieczenstwa. Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane
zgodnie z instrukcjgq producenta albo w projekcie indywidualnym.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika
budowy lub uprawniong osobe. Odbiér rusztowania potwierdza sie wpisem w dzienniku budowy
lub protokole odbioru technicznego. Rusztowania powinny by¢ wykorzystywane zgodnie
Z przeznaczeniem.

5.2.4. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych

5.2.4.1. z weilny mineralnej:
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Zastosowaé system klejony z dodatkowym mocowaniem mechanicznym (ze zwyktymi lub
lamelowymi ptytami z wetny mineralnej). W przypadku mocowania ptyt z weilny mineralnej
o ukfadzie lamelowym, jesli wytrzymatos¢ podtoza na rozcigganie jest nie mniejsza niz 0,08
MPa, oraz ocieplenie $cian jest wykonywane na wysokosci nie przekraczajacej 20 m, mozliwe
jest mocowanie piyt wytacznie za pomoca zaprawy klejacej, bez tacznikdw mechanicznych.
Warstwa zaprawy klejacej powinna wowczas pokrywac cate spodnie powierzchnie ptyt z wetny
mineralnej. W innych warunkach ptyty lamelowe powinny by¢ mocowane za pomocg zaprawy
klejacej i tacznikdw mechanicznych do wetny mineralnej (zalecana sie 4-10 sztuk na 1 m?). Klej na
ptyty lamelowe nanosi sie metodg catkowita. Powierzchnie ptyty najpierw przeszpachlowuje sie
cienka warstwa kleju, a po jej zwigzaniu nanosi sie nowg warstwe zaprawy za pomoca pacy
zabkowanej. W przypadku wykonywania ocieplen z zastosowaniem piyt zwyktych (o
nieuporzadkowanym uktadzie wtodkien) obligatoryjnie powinno sie mocowaé ptyty za pomoca
zaprawy klejacej i tacznikdw mechanicznych do wetny mineralnej (zaleca sie 4-6 sztuk na 1 m?).
Klej na ptyty zwykte mozna naktada¢ na dwa sposoby: czesciowo tzw. metoda ,pasmowo-
punktowg” lub catkowicie (tylko na rownym podtozu). W obu przypadkach powierzchnie ptyt
nalezy najpierw przeszpachlowac cienkg warstwg zaprawy. Nastepnie, w przypadku naktadania
czesciowego, naktada sie wilasciwg warstwe kleju w postaci pryzmy obwodowej o szerokos¢
okoto 3+5 cm wzdtuz krawedzi ptyty, oraz 6+8 plackdow o $rednicy 8+12 cm réwnomiernie na
pozostatej powierzchni. Naniesiona w ten sposdb zaprawa powinna obejmowac co najmniej 40%
powierzchni ptyty. W przypadku naktadania catkowitego, klej nanosi sie na catg powierzchnie
ptyty za pomoca pacy zabkowanej. Po natozeniu zaprawy na spodnig powierzchnie ptyt, zaréwno
zwyktych jak i lamelowych, nalezy je bezzwiocznie przytozy¢ do podioza, lekko przesunac
i docisng¢. Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na Scianie listwy cokotowej.
Utatwia ona zachowanie poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt izolacyjnych,
a takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno sie ja mocowaé na cokole
budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegto$¢ zapewnia ochrone systemu
przed wptywem podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawe tynkarska przed
zabrudzeniami - drobinkami btota - nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace sie od
chodnika badz gruntu. Zamiast listew cokotowych dopuszcza sie stosowanie paséw siatki
pancernej badz dwéch warstw siatki z widkna szklanego. Po zamocowaniu listwy cokotowej
przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy rzad ptyt mocujemy opierajac go na
listwie startowej. Kolejne ukfadamy stosujac przewigzanie w tzw. cegietke (pionowe spoiny
pomiedzy ptytami powinny sie mija¢). Takie przesuniecie nalezy wykonaé zaréwno na
powierzchni $ciany, jak i na narozach budynku. Do mocowania za pomoca tacznikow
mechanicznych mozna przystgpi¢ najwczesniej po uptywie 24 godzin od przyklejenia piyt.
Gtebokos¢ zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej s$ciany, wykonanej z materiatdw
petnych, powinna wynosi¢ min. 5 cm. W materiatach takich jak cegta dziurawka, pustak
ceramiczny czy bloczki z betonu komdrkowego, taczniki muszg by¢ zakotwione na gtebokosé
min. 9 cm.

5.2.4.1. ze styropianu do scian fundamentowych

Pierwszymi czynnosciami przy termomodernizacji fundamentdéw jest doktadne odkopanie i
oczyszczenie $ciany fundamentowej. Po wykonaniu niezbednych napraw $ciany (ubytki), warto
jest pozostawi¢ odkopany fundament na kilka dni w celu umozliwienia dodatkowego
przesuszenia powierzchni $cian fundamentowych. Nastepnie nalezy nanie$¢ warstwe
hydroizolacji z masy bitumicznej stanowigcej zabezpieczenie przed wnikaniem wilgoci do
wewnatrz Sciany. Plyty termoizolacyjne ukfada sie pionowo lub poziomo w taki sposdb, ze
krawedzie ptyt zachodza na siebie S$cisle przylegajac (unikajac mostkow termicznych).
Krawedzie w zaleznosci od ich rodzaju moga by¢ na styk, na zaktad lub na pidro-wpust.
W przypadku duzych powierzchni wazne jest, aby ptyty stykaty sie w uktadzie mijankowych
z przesunieciem potowy dtugosci ptyty. Plyty musza opiera¢ sie na mocnej podstawie (na
przykfad na odsadzce fundamentu), ktéra bedzie zabezpiecza¢ ptyty przed obsuwaniem sie w
doét podczas ubijania zasypki. Plyty przy izolacji fundamentéw i podziemnych czesci budynkéw,
moga zosta¢ wyprowadzone ponad poziom gruntu jako izolacja termiczna cokotéow taczaca sie z
izolacjg termiczng Scian w sposob ciggty, uniemozliwiajacy powstawanie mostkow termicznych.
Ptyty klei sie na oczyszczone podtoze za pomocg masy, z ktérej wykonano hydroizolacje lub
bezrozpuszczalnikowym klejem bitumicznym na zimno nakfadanym punktowo (ok. 6-8 punktow
klejenia wielkosci dtoni na jednej ptycie). Nie nalezy stosowac tgcznikdw mechanicznych, gdyz
ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Docelowo ptyty przyciskane sa do
éciany przez parcie gruntu wykopu po zasypaniu. Ptyty izolacyjne nalezy obcigé ukosnie w
rejonie wyoblen. Ciecie ptyt wykonuje sg standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne,
elektryczne lub urzadzenia do ciecia goracym drutem). Po wykonaniu termoizolacji fundamenty
nalezy zasypac¢, zageszczajac warstwy ziemi. Powyzej gruntu umacnia sie dodatkowo ptyty za
pomoca dybli talerzowych z tworzywa sztucznego.

5.2.5. Wykonanie warstwy zbrojonej.

Warstwe zbrojong stanowi siatka z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie. W celu zwiekszenia
odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach


http://knaufblog.pl/index.php/2007/08/15/obowiazkowe-paszporty-dla-domow-dyrektywa-europejska-200291we-w-sprawie-charakterystyki-energetycznej-budynkow/

Specyfikacje Techniczne ST-454.1.50 — Roboty dociepleniowe

pionowych budynku oraz na narozach osciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy
narozne. W dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie $cian w sasiedztwie styku
pionowych i poziomych narozy otwordéw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie
paskéw siatki o wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do
linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy. Wykonanie warstwy zbrojnej polega na
rozprowadzeniu zaprawy rownomiernie po catej powierzchni termoizolacji i wtopieniu w nig
kolejnych pasow siatki. Na wstepie nakladamy zaprawe w 2/3 koncowej ilosci i rozprowadzamy
ja rownomiernie po powierzchni. W zaprawie zatapiamy wczesniej przygotowany, odpowiednio
przyciety pas siatki. Najpierw wciskamy go w kilku punktach w natozong mase, a pozniej
doktadnie zatapiamy paca zabkowang tak, by siatka byta catkowicie niewidoczna. Nastepnie
naktadamy pozostata 1/3 ilosci zaprawy i doktadnie réwnamy powierzchnie. Prawidtowo
zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna
bezposrednio styka¢ sie z warstwq izolacji termicznej. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwq
ciggta, tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zakladem min. 10cm, na narozach
zaktad powinien wynosi¢ min. 15cm. Zakfady siatki nie moga pokrywac sie ze spoinami miedzy
ptytami z welny mineralnej. Ostatnig czynnoscia jest wygtadzenie warstwy zbrojonej paca
metalowg. Staranne wykonanie warstwy zbrojonej jest bardzo wazne zaréwno ze wzgledéw
konstrukcyjnych jak i estetycznych. Jezeli po jej wygtadzeniu pozostang jakie$ nierdwnosci, to
nalezy je koniecznie zeszlifowa¢, poniewaz ze wzgledu na matg grubos$¢ wyprawy tynkarskiej
(1,5 mm, 2 mm i 3 mm) moga one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykonanie.

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystapi¢ po wyschnieciu warstwy zbrojonej, po
czasie odpowiednim dla przyjetej technologii wykonczenia i w zaleznosci od panujacych
warunkéw zewnetrznych.

5.2.6. Wykonanie tynku zewnetrznego.

W przypadku naktadania tynku cienkowarstwowego, po okoto 3 dniach od wykonania warstwy
zbrojonej nalezy wykonac¢ na niej podktad z masy tynkarskiej (odpowiedniej dla danego rodzaju
tynku). Przed utozeniem tynku wierzchniego nalezy zamontowac parapety. Pod tynki nalezy
zastosowac preparat gruntujacy wskazany przez producenta.

Bardzo istotng sprawa podczas tynkowania jest wykonywanie wszelkich robdt z tym zwigzanych
w odpowiednich warunkach pogodowych. Podczas wykonywania i wysychania tynku
temperatura powietrza powinna zawiera¢ sie w przedziale od +5°C do +25°C. Powierzchnie
tynkowane nie powinny by¢ narazone na bezposrednig operacje stoneczng oraz wiatr. Tynk
bezposrednio po natozeniu nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi az do momentu jego
wstepnego stwardnienia. Mase tynkarska naktada sie na gtadka pacq ze stali nierdzewnej a
nastepnie zaciera pacg plastikowa. Bardzo istotne jest aby tynk natozy¢ na takiej powierzchni
$ciany aby mozliwe byto jego wiasciwe zafakturowanie i potaczenie z kolejng partig naktadanego
tynku w czasie gdy jest on mokry (wielko$¢ powierzchni do wykonania jednego cyklu
technologicznego nalezy ustali¢ doswiadczalnie). W celu wyréwnania barwy i struktury tynkéw
zaleca sie, aby w trakcie ich nanoszenia nie dopuszcza¢ do catkowitego oprdznienia kubta z
masg tynkarska, lecz uzupetnia¢ go po opréznieniu do potowy S$wieza masg z nowego kubta
i starannie wymiesza¢ obie czesci. Nalezy stosowaé wszystkie uwagi wykonawcze zawarte w
karcie technicznej producenta.

Tynk o strukturze baranka zacieramy wykonujac ruchy okrezne. Tynk o strukturze kornika
zaciera sie wykonujac ruchy z dotu do gdéry, w poziomie lub koliste co powoduje uzyskanie
odpowiednio rys pionowych, poziomych lub nieregularnych.

5.2.7. Wykonanie malowania elewacji

Podtoze pod powtoke malarskg winno by¢ stabilne, suche i nosne (oczyszczone z warstw kurzu,
brudu, wosku oraz ttuszczéw). Drobne uszkodzenia nalezy naprawic i zaszpachlowaé. Podtoza
chtonne i pylace nalezy powierzchniowo wzmocni¢ przy uzyciu $rodka gruntujagcego wskazanego
przez producenta farby. Farbe nalezy nanie$¢ jedno- lub dwukrotnie - w zaleznosci od
chtonnosci podtoza. Drugg warstwe nanosi sie poprzecznie do pierwszej po czasie wskazanym w
instrukcji producenta. Malowa¢ w sposdb ciggty na jednej ptaszczyznie, nie dopuszczajac do
wyschniecia czesci farby w celu unikniecia widocznych potgczen

Przerwy technologiczne nalezy z goéry zaplanowaé¢ w narozach i zatamaniach budynku, pod
rurami spustowymi, na styku koloréow itp. Nanoszenie farby nalezy prowadzi¢ w sposéb ciggty tj.
~mokre na mokre” unikajac przerw. W czasie prac i wysychania chroni¢ przed mrozem,
opadami, zbyt szybkim wysychaniem. Zaleca sie stosowanie oston. Nalezy stosowac wszystkie
uwagi wykonawcze zawarte w karcie technicznej producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt
z Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow malarskich na podstawie zaswiadczenia
producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu,
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- deklaracji zgodnosci farby lub certyfikatu zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobatg
techniczng,

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna zawierac
skoagulowanego spoiwa, nieroztartych pigmentéw, grudek wypetniaczy, $sladéw plesni, kozucha,
spienienia ,gnilnego zapachu
- sprawdzenie jakosci pozostatych zastosowanych materiatow na podstawie zaswiadczenia
producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu,
- kontrola warunkow technologicznych wykonywania robot,
- sprawdzenie jakosci wykonanych robot poprzez badanie zachowania technologicznej
prawidtowosci i doktadnosci wykonanych robot:

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania oktadziny termoizolacyjnej do podtoza,

o badanie wykonania izolacji w stykach, narozach , obrzezach,

o badanie wykonania mocowan,

- Kontrola osadzenia tgcznikéw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia
tacznikdw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegolnosci
zbudowanych z materiatéw szczelinowych wykonana zostanie proba wyrywania tacznikow.

o badanie warstwy zbrojonej;

- Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki
zbrojacej w masie klejacej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej,
réwnosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem
do dalszych prac. Kontroli podlega rdwniez prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc
newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji,
podokiennikow, kapinoséw itp.). Siatka zbrojgca powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w
mase tynkarska, a grubos¢ warstwy klejacej na siatce powinna wynosi¢ nie mniej niz 3mm i nie
wiecej niz 6mm. Narozniki otworéw powinny by¢ wzmocnione przez wtopienie siatki zbrojacej pod
katem 45°.

o narozniki otwordw powinny by¢ wzmocnione przez wtopienie siatki zbrojacej o
wymiarach 20x35cm pod katem 45° ,
o wszystkie narozniki winny zostaé¢ zabezpieczone perforowanymi naroznikami
katowymi
o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2m i
szczelinomierza , dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscia do 1mm - niedopuszczalne sg nieréwnosci na
powierzchni materiatu7 termoizolacyjnego wieksze niz 3mm,
o badanie tynku:
= sprawdzenie faktury, grubosci ziaren, barwy i odcieni,
= sprawdzenie grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000m2
powierzchni + 1 otwor na kazde dalsze 1000m2)
» dopuszczalne odchytki w wykonaniu tynku elewacji:
e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej :
mniej niz 2mm i mniej niz 2szt. na tacie dtugosci 2m
e odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej
niz 1,5mm i mniej niz 10mm na wysokosci jednej kondygnacji i
mniej niz 30mm na wysokosci catego budynku
e odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej
niz 2mm na 1m i 3m na catej powierzchni miedzy przegrodami
(pilastry, narozniki itp.)
o sprawdzenie wykonczenia robot w szczegoélnosci - wykonane wzrokowo
- kontrola podioza pod roboty malarskie obejmujaca sprawdzenie wilgotnosci, wygladu i
czystosci powierzchni, wykonanych napraw i uzupetnien tynkéw, wykonczenia stykéw ptyt oraz
zabezpieczenie elementdéw metalowych.
Wyglad powierzchni ocenia sie z odl. ok. 1m w rozproszonym dziennym $wietle dziennym lub
sztucznym.
Zapylenie sprawdza sie poprzez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka.
W przypadku niezgodnosci podtozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw
oraz sposob usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola
podtozy.
- sprawdzenie jakosci wykonanych robot

- wyglad powtoki nalezy sprawdzi¢ wizualnie , okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

- barwe i potysk nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
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- sprawdzenia odpornosci na wycieranie dokonuje sie przez lekkie , kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Jezeli na szmatce wystapity slady, mozna uznac powtoke za odporna na wycieranie,

- przyczepnos¢ powtoki okresla sie metoda inwazyjng poprzez wykonanie skalpelem z
ostrzem o grubosci 0,1mm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-10 oczek w kazdg
strone, a nastepnie przetarcie pedzlem nacietej powtoki. Jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie, nalezy uznac¢ powtoke za dobra.

- Odpornos¢ na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocyg
miekkiego pedzla. Powtoke uznaje sie za odporng jesli piana na pedzlu nie zmieni barwy
a $ciana po wyschnieciu zachowa jednakowg barwe i nie wystapig przeswity podtoza.

6.2. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uzna¢ za
wykonane prawidlowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z  wymagan, zostanie
okreslony rodzaj prac i materiatow oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci robot z
wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest :
- m? wykonanego ocieplenia,
- m? wykonanego tynku
- m? powierzchni rob6t malarskich
- mb - montaz profili
- szt. - montaz dybli
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajacego.
Odbiorom czesciowym podlegaja:
- zastosowane materiaty pod katem ich rodzaju i jakosci po dostarczeniu ich na budowe,
o Do odbioru Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajace
uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego
- przygotowanie podfoza pod katem réwnosci, czystosci i suchosci podtoza oraz tolerancji
wymiarowych
- wykonanie warstwy ocieplajacej,
- wykonanie warstwy zewnetrznej tynku.
- wykonanie powitoki malarskiej
Odbidér wykonanej elewacji obejmuje:
- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw
- sprawdzenie grubosci i ciggtoséci warstwy ocieplajacej,
- sprawdzenie jakosci wykonanych robét tynkarskich,
- sprawdzenie jakosci robét malarskich.
Odbidér koncowy potwierdzajacy ostateczng jako$é wykonanych robot zostanie dokonany po
catkowitym zakonczeniu robdt.
Roboty bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bedg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania bedzie negatywny , roboty nie zostana przyjete.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :
- zbada zgodno$c¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych robdt z dokumentacjg
projektowa,
- zbada kompletnos$¢ dokumentacji powykonawczej,
- przeprowadzi ostateczne ogledziny wykonanych robot,
- sporzadzi protokdt odbioru.
Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:
- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,
- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
- roboty nie zostaty zakonczone,
- wykonane roboty lub zastosowane materiaty wykazujg powazne wady,
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- nie usunieto wad i usterek wskazanych w sporzadzonych wczesniej protokotach,
- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.
Sporzadzony protokdét odbiorczy zawieraé bedzie :
- ocene wynikdéw wykonanych badan,
- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,
- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.
Protokot odbioru koncowego nie powinien zawieraé¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robot nie ulegty destrukcji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnosc
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.
9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja,
technologiczna,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robdt,
- ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,
- zasadnicze roboty elewacyjne,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie - przed
zabrudzeniem,
- proby koloréw,
- oczyszczenie terenu robdt z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowiacych wtasnos¢ Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,
- utrzymanie miejsca robot.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.
PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

PN-ISO 9229 Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy. Terminologia.

PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna mineralna.
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PN-EN 13162
PN-EN 13163
PN-EN 13501
PN-B-20132
PN-B-20130
PN-C-81913
PN-91/B-10102
PN-EN 29117

PN-EN ISO 1518
PN-EN ISO 2810

PN-EN ISO 3668
PN-EN ISO 2808
PN-EN ISO 4624
PN ISO 15184

PN ISO 11503
PN-EN ISO 11998

PN-EN ISO 3678
PN-EN-ISO 4628

PN-EN 1350101

Instrukcja ITB 334/2002

10.2 Inne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkoéw -- Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

Farby do elewacji budynkéw- Wymagania i badania

Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia.

Farby i lakiery. Préba zarysowania.

Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

Farby i Lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

Farby i lakiery. Oznaczenie twardosci powloki metoda otdwkowa.

Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja ciagta)

Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatnos$¢ na czyszczenie.

Farby i Lakiery. Badanie odpornosci na wgniecenie.

Farby i lakiery. Oznaczenie zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdéw. Czesc¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow. Seria: instrukcje,
wytyczne, poradniki.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ST 454.2.10
POSADZKI

Kod CPV Opis robét
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Prace dotyczace ktadzenia ptytek

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek wykonywanych w ramach zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku zilobka
miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robot posadzkarskich wynikajacych z zakresu prac przewidzianych
w projekcie budowlanym budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt wykonczeniowych
w realizowanych obiektach:
Zakres prac obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatow i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,
- wytadunek materiatéw i sprzetu na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdw do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania roboét,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robét do odbioru,
- przygotowanie, utrzymanie i likwidacja stanowisk roboczych,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie termoizolacji podposadzkowej ze styropianu o gr. 15cm,
- wykonanie izolacji podposadzkowej z folii PE,
- wykonanie izolacji przeciwwodnej,
- wykonanie warstwy wyréwnawczej, samopoziomujgcej posadzki o grubosciach zgodnych
z dokumentacjq projektowg z zatarciem powierzchni na gtadko,
- gruntowanie podtozy pod posadzki,
- utozenie ptytek posadzkowych wraz z cokolikami na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz wypetnieniem spoin zaprawg (fuga),
oczyszczeniem i umyciem powierzchni,
- wykonanie posadzki ze zgrzewanej wyktadziny z tworzywa sztucznego wraz z
cokolikiem,
- montaz wycieraczek systemowych.
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe:

- podtoga - konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie hatasow i
ucieczkg ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

- podtoze - warstwa, na ktérej uktada sie nastepng warstwe albo tak, by dobrze sie z nig zwigzata, albo
przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas poziomujgcych jest
zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone i zuzyte
posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

- podktad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozgdane wiasciwosci, np. gtadkosé lub przeciwnie - szorstkosé,
sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtasciwe utozenie posadzki. Na
podkfady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjalnych gotowych zapraw
cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwna¢ masg samopoziomujgca.

- posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

- gres: Rodzaj ptytki ceramicznej powstatej ze stopienia charakteryzujgcej sie matg nasigkliwoscig materiatow
ilastych kwarcu i topnikéw. Ze wzgledu na technologie wykonania zwane czesto jako gres porcelanowy lub
kamionka. Zaletg gresow jest dobra mrozoodpornos$¢ podatnos¢ na obrobke mechaniczng, twardosc ,
wytrzymato$¢ na zginanie i duze obcigzenie ruchem.

- kaliber : Jest to warto$¢ méwigca o rzeczywistym rozmiarze ptytki. Kaliber moze by¢ wyrazony liczbg
(1,2,3..), albo literg ( A,B,C...) . Kazda fabryka ma swoj indywidualny system oznaczania ktéry czesto jest
nadrukowany na paczkach z ptytkami.

- plytki ceramiczne antyposlizgowe : Plytki ceramiczne ktérych parametr R jest wiekszy od 9.

Uwagal! ptytka o antyposlizgowosci R9 nie jest ptytkg antyposlizgowa

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO
7607-2 ,,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wyma-
gania dotyczace robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspélnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robdt: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robét: 4543 Pokrywanie podtdg i $cian

Kategoria robdt 45432 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- winny posiadac¢ atest PHZ.
2.2. Wymagania szczegoétowe.
2.2.1. Ptytki posadzkowe do wewnatrz.
Ptytki gress szkliwiony powinny spetnia¢ wymogi minimum zawarte w PN-ISO13006: 2001 wg
zatacznika: Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej ,, E<= 0,5%
grupa B Ia GL
Szczegotowe wymagania techniczno-jakosciowe:

- wymiary 60x60cm (wg wskazan dokumentacji) o grubosci minimum 10mm,

— nasigkliwo$¢ wodna wg PN-EN ISO 10545-3: < 3% w fazienkach i prysznicach, dla

pozostatych powierzchni < 5%
-~ twardos$¢ powierzchni wg PN-EN 101 w skali Mahsa : 27
— odporno$¢ na S$cieranie zgodnie z normg PN-EN 154 - klasa PEI co najmniej IV w
tazienkach i prysznicach, PEI V na pozostatych powierzchniach
- gatl
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— odpornos¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14 - odporne
-~ wytrzymatos¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4: min. 35 Mpa
—  ptytki kalibrowane,
- w pomieszczeniach mokrych zastosowac ptytki o klasie antyposlizgowosci minimum R11
a w pozostatych min. R10
Maksymalne odchytki wymiarowe nie powinny przekracza¢ dla:
dtugosci krawedzi 0,2%
grubosci 3%
prostoliniowosci krawedzi 0,2%
prostokatnosci 0,2%
ptaskosci powierzchni 0,2%

O O O O O

Maksymalne odchytki wymiarowe:

Powierzchnia S plytki w cm?
Opis dopuszczalnych odstepstw
S<90 90<S<190 90<S<190 S > 410

Dtugos¢ i szerokosc.

Dopuszczalne odchylenie w procentach
Sredniego wymiaru kazdej ptytki od
wymiaru roboczego

£1,2% £ 1,0 % £0,75 % +0,6 %

Grubosc¢.

Dopuszczalne odchylenie, w procentach,
$redniej grubosci kazdej ptytki od grubosci
roboczej

+ 10 % +10 % £5% +5%

Krzywizna bokow.

Dopuszczalne maksymalne odchylenie od
kata prostego w procentach, w odniesieniu
do odpowiednich wymiardéw roboczych

+£1,0% £ 0,6 % +0,6 % +0,6 %

Ptasko$¢ powierzchni.

Dopuszczalne maksymalne odchylenie od
ptaskosci powierzchni

(krzywizna srodka w odniesieniu do
dtugosci przekatnej obliczonej z wymiardow
roboczych).

+1,0% + 0,5 % + 0,5 % +0,5%

Zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 14411:2005, ptytki ceramiczne lub ich opakowania
powinny mieé nastepujace oznakowania:

- znak producenta lub/i znak handlowy,

- kraj pochodzenia,

- znak wskazujacy gatunek,

- rodzaj ptytek wg klasyfikacji ptytek ceramicznych

- ceramicznych zaleznosci od:

- nasiakliwosci wodnej (grupa I, Ila, IIb, III),

- metody produkcji (metoda A, B, C),

- odniesienie do odpowiedniego zatgcznika (A - L) podanego w normie miedzynarodowej PN-EN
14411,

- wymiary nominalne i robocze, modularne i niemodularne,

- rodzaj powierzchni (GL-szkliwiona, UGL-nieszkliwiona).

2.2.3. Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej
przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy spetniajaca wymagania PN-C-81906.

2.2.4. Zaprawa klejowa typu flex, sucha do klejenia ptytek na posadzkach, elastyczna,
odksztatcalna, o zwiekszonej przyczepnosci, wodoodporna zgodna z wymaganiami PN-EN 12004
lub aprobaty technicznej.

2.2.5. Zaprawa do spoinowania sucha w kolorze ptytek, zgodna z wymaganiami PN-EN 13888
lub aprobaty technicznej.

2.2.6. Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na Sciskanie minimum M-15 spetniajaca
wymagania normy PN-B-10104 lub gotowa mieszanka na posadzke cementowg

Materiaty do zaprawy cementowej:

a) piasek spetniajgcy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek organicznych, o
frakcjach: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek
gruboziarnisty 1-2mm.

b) Woda: czysta, odpowiadajagca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
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pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci.
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania
zadnych badan
c) cement: portlandzki, marki ,25”. Do wykonania robdt nalezy uzy¢ cementu tej samej
marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecnos$¢ w cemencie ziaren o
twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement
nalezy przechowywac w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.
2.2.7. Siatka przeciwskurczowa.
Siatki powinny by¢ wykonane z pretdw z drutu gtadkiego lub profilowanego na zimno,
krzyzujacych sie pod katem 90°, potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania
punktowego.
2.2.8. Masa wyroéwnujaco-poziomujaca do wyrownania posadzek wewnatrz obiektow pod
ptytki spetniajgca wymagania spetniajgca wymagania PN-EN 13813:
- na bazie cementu lub cementu modyfikowanego polimerami,
- posiadajaca dopuszczenie PHZ,
- zgodna z aprobatg techniczng ITB.
2.2.9. Woda.
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajacq wymaganiom normy PN-88/B-32250. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana woda wodociggowa pitna.
2.2.10. Obiektowa, homogeniczna podioga winylowa w klasie Scieralnosci T (najwyzszej
mozliwej) spetniajaca wymagania normy PN-EN 649.
Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny byc¢ nie gorsze niz:
- wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 34 lub przemystowej 43,
- grubos¢ catkowita; minimum 2mm,
- grupa Scieralnosci wg PN-EN 660-1 i 660-2: T: < 0,08mm,
- zachowujaca stabilno$¢ wymiarow po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <0,40%,
- odporno$¢ na wgniecenie zgodnie z PN-EN 433, <0,03mm
- odporno$¢ na oddziatywanie krzesta wg PN-EN 425 ; dobra/brak uszkodzen
- o odpornosci barwy na $wiatto (trwatos¢ koloréow) =6,
- wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130: R9
- odporna na dziatanie bakterii i grzybow ; odporna, nie pozwala na rozwéj,
- ochrona powierzchni: PUR Reinforced,
- odporno$¢ chemiczna EN 423: dobra odpornosé
- odpornos¢ termiczna: 0.01 in m?K/W
- produkcja wolna od ftalandw,
- posiadajaca atest budowlany ITB,
- posiadajgca atest trudnopalnosci,
- posiadajaca atest higieniczny,

2.2.11. Klej do wyktadzin podtogowych zgodny z PN-EN 14259 i spetniajacy wymagania:
- po wyschnieciu neutralny zapachowo,
- odporny na wilgo¢,
- bez rozpuszczalnika,
- 0 niskiej emisji substancji organicznych,
- odporny na obcigzenia skupione typu fotele na koétkach,
- posiadajacy dopuszczenie PZH.
2.2.12. Sznur spawalniczy do wyktadzin podtogowych o $rednicy 4mm.
2.2.13. Listwa wykonczeniowa z aluminium anodowanego do tgczenia posadzek wykonanych
z roznych materiatdw o szerokosci ok. 30-40mm w kolorze odpowiadajacym kolorowi posadzki.
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2.2.14. Styropian twardy podposadzkowy.
Ptyty styropianowe samogasnace na posadzke: wg normy PN-B-20132 oznaczony EPS 100-037
o grubosci 15cm.
Parametry fizyko-chemiczne: stabilno$¢ wymiarowa<2% , wspdtczynnik przewodzenia ciepta w
10°C - 0,037W/mK, naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu: CS(10)=100 kPa.
Klasyfikacja ogniowa E.
2.2.15. Folia HDPE.
Folia izolacyjna budowlana o gr. 2mm z atestem ITB lub certyfikatem CE.
2.2.16. Higieniczna homogeniczna podioga winylowa przeznaczona do pomieszczen
mokrych do uzytku komercyjnego w placéwkach edukacyjnych spetniajgca wymagania normy
EN 15102.
Parametry techniczno-jakosciowe wyktadziny winny by¢ nie gorsze niz:

- wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 34 lub przemystowej 43,

- grubos¢ catkowita; minimum 2mm,

- zachowujaca stabilno$¢ wymiarow po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <0,40%,

- antyposlizgowos¢: R10,

- odporno$¢ na oddziatywanie krzesta wg PN-EN 425 ; dobra/brak uszkodzen

- o odpornosci barwy na $wiatto (trwatos¢ koloréw) =7,

- odporna na dziatanie bakterii i grzyboéw ; odporna, nie pozwala na rozwdj,

- ochrona powierzchni: PUR Reinforced,

- odpornos¢ chemiczna EN 423: dobra odpornosc

- odpornos¢ termiczna: 0.01 in m?K/W

- stabilno$¢ wymiardéw 1%

- produkcja wolna od ftalandw,

- posiadajaca atest budowlany ITB,

- posiadajgca atest trudnopalnosci,

- posiadajaca atest higieniczny

‘wzornictwo:

4 {

2.2.17. Wycieraczka systemowa do obuwia.

Wycieraczka czyszczaco-osuszajaca systemowa do wszelkich budynkéw uzytecznosci publicznej
sktadajaca sie z: obramowanej podstawy wykonanej z betonu i rusztu przykrywajacego. Dzieki
otworowi odptywowemu ¢ 110, ktéry umieszczony jest w dnie podstawy wycieraczki, woda z
zabrudzeniami z obuwia odprowadzana jest do kanalizacji.

- wykonana z petnych profili aluminiowych ktore sg potaczone miedzy sobg przy pomocy
stalowych lin nierdzewnych i gumowych dystanséw, wypetnionych odpowiednimi
wktadami czyszczacymi typu szczotka-guma-filc (wymiennymi). W celu uzyskania
duzych powierzchni czyszczacych zaleca sie sktadanie ich z poszczegdlinych modutow.
Wktady odporne sg na scieranie, wygniatanie i gnicie.

- wymiary zgodnie z dokumentacjg. wysokos¢ catkowita wycieraczki: ok. 26 mm

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.
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2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakos$ciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania 0gol-
ne”.
3.2. Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujacego poprawne wykonanie robot:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzi i urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkéw 6-12mm do rozprowadzania kleju,
- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,
- poziomice,
- wktadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompo-
zycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spinowania,
- gabki do mycia oraz czyszczenia,
- ofdwek, $rubokret, miarka
- przyrzad do odwzorowywania profili
Zastosowany sprzet oraz narzedzia winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce, nie
wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowaé zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami transportu i
zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami opakowania.

4.3. Parkiet nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Paczki muszg by¢ zabezpieczone
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogélne
5.1.1.0go6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogdlne”.
5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, przy udziale srodkoéw ,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.
5.1.3. Przed przystapieniem do oktadzinowych robét posadzkarskich powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania $cian - w tym osadzone balustrady

schodowe,

- roboty instalacyjne z przeprowadzeniem préb,

- wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robdt posadzkarskich nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby, a przy montazu wyktadzin PCV +15°C.
5.2._Posadzka cementowa, warstwy spadkowe i podlewki.

Posadzke cementowg nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej zgodnie z wymaganiami normy
PN-62/B-10144. Podtoze, na ktérym wykonuje sie posadzke (wylewke) powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen. Posadzke nalezy wykonac¢ z zachowaniem 5% spadkéw w kierunku
kratek $ciekowych. Zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie
zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i byé z nim trwale zwigzana.
Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa. Posadzka powinna mie¢ jednolita barwe.
Powierzchnia powinna by¢ réwna. Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekracza¢ 3mm.
Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz
+5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinno powodowac¢ zaniku zatozonego w
projekcie spadku. W posadzce zatopi¢ siatke stalowa.
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5.3. Izolacja podposadzkowa.

5.3.1. Izolacja podposadzkowa z papy.
Do izolacji przeciwwilgociowej przeznaczonej do ochrony podziemnych czesci obiektu przed

wilgocig z gruntu mozna stosowac tradycyjne papy asfaltowe, przyklejone do podtoza i do siebie
lepikiem asfaltowym, na catej powierzchni i w sposob ciagty.

Szerokos$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zakfadach.

Grubos¢ warstwy lepiku pomiedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegodlnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1-1,5mm.

Do izolacji poziomej tawy fundamentowej stosujemy tradycyjne papy, np. P400/1600,
uktadane w dwodch warstwach, klejone lepikiem na zimno. Mozna takze stosowac papy
polimerowo-asfaltowe.

Uktadajac papy termozgrzewalne nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

e Papy ukiadamy =zawsze na odpowiednio przygotowanym, tzn. oczyszczonym,
odttuszczonym, no$nym, stabilnym i zagruntowanym zgodnie z zaleceniami producenta
pap podtozu oraz w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

e Po wstepnej przymiarce odcig¢ odpowiedniej dtugosci odcinek papy (z uwzglednieniem
zaktaddw) i rozwina¢ ja w miejscu zgrzewania, sprawdzajac przy tym jeszcze raz stan
podtoza i papy.

e Przy zgrzewaniu ptomien palnika musi podgrza¢ podtoze i stopi¢ spodnig warstwe papy.
Kolor ptomienia palnika powinien by¢ niebiesko- zo6tty. Kolor czerwony oraz obecnosé
dymu oznacza, ze ptomien palnika zaczyna spala¢ pape.

e Zaktady pionowe powinny miec szerokos¢ przynajmniej 10 cm, poziome 15 cm.

Przy taczeniu zaktadéw krawedzie papy nalezy ,przeciagnac” szpachelka, tak aby wyciekia
roztopiona masa. Nalezy jg oczywiscie rozprowadzi¢ szpachelka.

5.3.2. Izolacja podposadzkowa z folii beznowinylowej

Folie nalezy uktadac i taczy¢ na zaktad nie mniejszy niz 10cm przy uzyciu specjalnego kleju do
PCV dostarczanego przez producenta folii, lub taczac zaktady tasma dwustronng. Ponadto folia
powinna by¢ wywinieta co najmniej 15 cm na $ciane budynku. Prace nalezy prowadzi¢ przy
dodatnich temperaturach zewnetrznych.

5.4. Warstwa wyréwnawcza pod posadzke.

Warstwe wyréwnawcza pod posadzke wykonac nalezy zgodnie z PN-62/B-10144 o grubosci
zgodnej z dokumentacjg techniczna. Podkiad pod posadzke w pomieszczeniach mokrych lub wy-
posazonych w kratki sciekowe nalezy wykonac z zachowaniem spadkow w kierunku kratek $cie-
kowych. Podtoze podktadu winno by¢ trwate, réwne, nie wykazujace peknie i rys, o powierzchni
czystej i szorstkiej.

5.4.1. Warstwa wyréwnawcza z gotowej mieszanki.

Wylewke wyréwnujacg o gr. 2-5mm nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta. Roz-
robiong mase nalezy wylewac¢ w sposéb ciagty, unikajac przerw technologicznych, przemieszcza-
jac sie od najbardziej oddalonych $cian w kierunku wyjscia. Dla wstepnego ustalenia poziomu i
ujednolicenia struktury wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej partii zaciaggna¢ paca metalowa. Po
usunieciu reperow mozna przetepowac wylewke przy pomocy watka tepowniczego- wspomaga
to poczatkowy efekt poziomowania i ujednorodnia wylewke. Dopuszczalny czas wejscia na wy-
lewke okresla instrukcja producenta. Podczas dojrzewania podkifadu nalezy unika¢ bezposred-
niego nastonecznienia i przeciggdéw, oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie po-
mieszczen. Przyklejanie oktadzin nawierzchniowych moze nastgpi¢ po czasie wskazanym przez
producenta tj. ok. 3-7 dni (w zaleznosci od rodzaju wykonczenia posadzki).

5.5. Przygotowanie podtoza pod warstwe wykonczeniowg posadzek.

Podtoze pod posadzke z ptytek powinno by¢ trwate, suche, rowne, nieodksztatcalne, poziome,
nie wykazujace peknie¢ i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z zaprawy, brudu,
oleju oraz kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem gruntujacym.
Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem Ilub
pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach , do
pierwszego gruntowania mozna zastosowaé emulsje rozcienczong czystaq woda 1:1. Po
wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢é emulsjg bez rozcienczania.
Podioze na ktérym bedzie utozona zaprawa samopoziomujgca, powinno by¢ suche ( do 3%) i
czyste. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
natozenia emulsji. Zadaniem preparatu gruntujacego jest utrudnienie odciggniecia wody z
zaprawy. Przed wylaniem zaprawy nalezy podtoze odkurzy¢. Zaprawe nalezy przygotowac $cisle
z instrukcja producenta. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturach nie nizszej niz 5-10°C ani
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nie wyzszej niz 30°C. Podtoze pod posadzke winno mie¢ dylatacje pokrywajaca sie z dylatacjg
budynku oraz tam gdzie mogq nastgpi¢ pekniecia podktadu od obcigzen i wzdtuz linii
odgraniczajacych posadzki réznie obcigzone, a dodatkowe pola dylatacyjne nie powinny byc¢
wieksze niz 5x6m. Twardnienie zaprawy powinno przebiega¢ w warunkach naturalnej
wilgotnosci.

5.6. Wykonanie oktadziny posadzek z ptytek ceramicznych.

Do wykonania posadzki nalezy uzy¢ ptytki w I gatunku, dobrane wedtug jednolitej barwy i
odcienia. Kompozycje klejowg nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta i
rozprowadzi¢ pacg tak by przykrywata catg powierzchnie podtoza. Ptytki uktada sie wedtug
wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke nalezy ja docisnac tak by warstwa kleju pod nig miata
grubosc¢ 6-8mm. Do uktadania ptytek nalezy zastosowac wktadki dystansowe (krzyzyki). Zaleca
sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm - okoto 2mm

- od 100 do 200mm - okoto 3mm

- od 200 do 600mm - okoto 4mm

- powyzej 600mm - okoto 5-20mm
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po
24 godzinach od utozenia ptytek — doktadny czas powinien by¢ okreslony w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. Przed przystgpieniem do fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny
fugowe. Fugowanie przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja producenta, przy catkowitym
wypetnianiu spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong
gtadka gabka.

Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢ réwna i pozioma, o spoinach zachowujacych
prostoliniowos¢ i jednakowg szeroko$¢ w kazdym miejscu. Dopuszczalne odchylenie spoin od
linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki. Grubos¢ spoin nie moze by¢ wieksza od zatozonej z tolerancjg £0,5mm dla najwyzej 5
spoin na 1m? posadzki. Po zwigzaniu kleju nalezy usunaé wktadki dystansowe. Ptytki winny by¢
zwigzane z podkfadem na catej swej powierzchni. Po zakoriczeniu uktadania posadzki, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowac na spoine z meniskiem wklestym.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie powinno przekracza¢ wiecej niz
5mm na catej ditugosci lub szerokosci posadzki. Dopuszczalne odchylenie posadzki od
ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm. W oktadzinie nalezy wykonac¢ dylatacje w miejscach
dylatacji podkfadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowac specjalne
wktadki lub listwy, ktére winny posiada¢ aktualng aprobate techniczna.

W pomieszczeniach w ktorych nie wystepujg ptytki Scienne nalezy posadzke wykonczy¢
cokolikiem z o wysokosci 10cm zakonczonym listwg z tworzywa sztucznego w kolorze ptytek.
Cokoty winny by¢ trwale zwigzane z posadzka. Powierzchnia posadzki po zakoriczeniu robot
oktadzinowych winna by¢ czysta. Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢ réwna, o spoinach
zachowujacych prostoliniowos$¢ i jednakowg szeroko$¢ w kazdym pomieszczeniu.

5.7. Wykonanie oktadziny posadzek z wyktadziny z PCV

Wszystkie materiaty do prowadzenia robot ( wykfadzina, listwy, klej) powinny by¢ dostarczone
do pomieszczen w ktérych beda zakladane posadzki co najmniej na 24 godziny przed
rozpoczeciem robot. Wyktadzine nalezy na ten okres rozwingé w celu doktadnego dopasowania
do podtoza. Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w ktérych bedg prowadzone prace winna
wynosi¢ ok. 17-25 °C, temperatura podtoza 15-22 °C, a wilgotno$¢ powietrza max. 75%. Do
uktadania wyktadzin mozna przystgpi¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wigcznie oraz prac

instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na scianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych oraz zamontowanej stolarki okiennej.
Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu , ktéry winien by¢é mocny,
twardy, poziomy, réwny, czysty i niepylacy. Wilgotnos$¢ podktadu cementowego badana metodg
CM nie powinna przekracza¢ 2,5-3%. Podktady nalezy oczysci¢ z resztek kleju po wyktadzinie
PCV, uzupetni¢ wszystkie pekniecia oraz wyréwnac i przygotowac podtoze tak, by tata o dt. 2m
przytozona w dowolnym miejscu nie wykazywata odchylen powierzchni od poziomu Ilub
wymaganych dokumentacjg spadkdw wiekszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwnosci
nalezy wyszpachlowac¢ z zastosowaniem np. masy z gipsu wolnowigzacego lub innej masy
przeznaczonej do wyréwnywania podtozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci podktadu
nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1m i 2mm na odcinku 2m.

Przed rozpoczeciem uktadania wyktadziny podtoze nalezy zagruntowac srodkiem gruntujgcym do
podtozy lub rozcienczonym klejem przewidzianym do przyklejania wykfadziny. Po wyschnieciu
gruntu, arkusze wyktadziny nalezy tak rozmieszcza¢ w pomieszczeniach, by spoina nie wypadata
w miejscach najintensywniejszego ruchu. Spoiny powinny przebiegac prostopadle do gtéwnej
$ciany okiennej. Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczystg warstwg uzytkowa w celu
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unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach na sasiadujacych ze soba krawedziach , nalezy
uktadac naprzemiennie tak, by prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.
Montaz nalezy rozpocza¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do poditoza za pomocg kleju do wyktadzin (
nalezy zastosowac klej zalecany przez producenta). W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej
wykfadziny do potowy , a druga czes$¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na
odstoniety fragment rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska
odpowiednia site klejacg (zgodnie z instrukcjg na opakowaniu) nalezy doktadnie docisngc
wykfadzine do podktadu , a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac¢ watkiem dociskowym o
ciezarze 50-70 kg. Ewentualne $lady kleju nalezy szybko usuna¢ mokrg szmatka.

Posadzki nalezy wykonczy¢ cokotem z listew ze spienianego PCV o wysokosci 48mm. Wykonanej
posadzki nie nalezy uzytkowaé przez okres ok. 48 godzin.

Spawanie stykdéw wyktadzin mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin od przyklejenie wyktadziny.
Styki nalezy zafrezowac, a nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ drut spawalniczy
zalecany przez producenta wyktadziny o $rednicy 4mm. Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z technologig producenta oraz poprzez przeprowadzenie probnego spawania pozwalajgcego
wiasciwie dobrac¢ temperature i predkos¢ spawania. Nadmiar sznura po spawaniu nalezy scigé
wstepnie (na cieptym spawie) na ok. 1mm nad powierzchnie wyktadziny przy uzyciu prowadnic ,
a nastepnie po catkowitym wystygnieciu spawu dokona¢ jego wiasciwego Sciecia ( jednym
pociggnieciem , bez tzw. ,strugania”).

Po utozeniu wyktadziny nalezy jej powierzchnie doktadnie zmy¢ $rodkami do czyszczenia
wykfadzin PCV. Nastepnie nalezy jgq zakonserwowac nakfadajac dwie warstwy s$rodka do
konserwacji wyktadzin obiektowych z PCW.

5.8. Montaz wycieraczki systemowej.

Wycieraczki montuje sie we wpustach wykonczonych rama wykonang z katownika stalowego o
wymiarach uzaleznionych od rodzaju i wysokosci wycieraczki.

Gérna krawedz katownika musi by¢ zlicowana z posadzka. Wpust najlepiej wykonczy¢é masg
samopoziomujgcg W ten sposéb, ze masa siega do gérnej powierzchni ptaskiej osadzonego
katownika. Posadzka we wpuscie musi by¢ rowna [ptaska] na catej powierzchni. Wycieraczki
muszg leze¢ ptasko na catej powierzchni wpustu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdélne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow:

- na podstawie dowoddw dostawy: zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia
znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestow
producentéw

- na podstawie ogledzin wizualnych czy materiat jest nieuszkodzony, a wzory i kolory
zgodne z zamoéwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej.

- badanie jakosci wykonanej posadzki i gtadzi cementowej zgodnie z wymaganiami PN-62/
B-10144 :

o badanie przylegania posadzki do podktadu poprzez lekkie opukiwanie posadzki
mitotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek
$wiadczy o nieprzyleganiu posadzki do podktadu,

o badanie réwnosci i spoziomowania powierzchni za pomocg taty kontrolnej o dt.
2m i szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o wzrokowe oraz za pomocg pomiaru sprawdzenie szczelin dylatacyjnych,

o na zyczenie Inwestora: sprawdzenie grubosci posadzki wg PN-62/B-10144 z
doktadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewnetrznych

- sprawdzenie jakosci wykonanych robot dla wyktadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtoza, ktore winno spetnia¢ wymagania PN-EN 13813,

o badanie przylegania ptytek do poditoza poprzez lekkie opukiwanie posadzki
miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek
$wiadczy o niezwigzaniu ptytek z podktadem,

o badanie rownosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o dt. 2m i
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm
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o sprawdzenie stykow, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar szerokosci spoin na dowolnie
wybranej ptaszczyznie 1m? z doktadnosécig do 0,5mm za pomoca suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub drutu
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci z doktadnoscia pomiaru
odchylen do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewnetrznych

- sprawdzenie jakosci wykonanych robot poprzez badanie zachowania technologicznej
prawidtowosci i doktadnosci wykonanych posadzek z wyktadzin :

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wyktadziny do podtoza,

o sprawdzenie wykonania stykéw wyktadzin; badanie prostoliniowowsci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscig
1mm, a szerokosci spoin- za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki

o ogledziny barwy i odcieni wykfadzin,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo.

6.4. Wymagania i tolerancje dotyczace wyktadzin z ptytek
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchni wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng ze wzorcem ( nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona)

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem tj. ptytki przy lekkim
opukiwaniu nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na dtugosci taty 2-metrowej i nie wieksze niz 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3mm dla ptytek gatunku drugiego

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie

- listwy dylatacyjne winny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5. Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni to wynik wykonanych robét nalezy uzna¢ za
pozytywny, co bedzie stanowito podstawe do ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest:
- m? - dla oktadzin posadzkowych,
- m? - dla warstwy wyréownawczej
- m? - dla warstwy gruntujacej
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdline”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajgcym.
8.3. Odbiorom czesciowym podlegaja:

- zastosowane materiaty,

- warunki prowadzenia robot,

- wykonanie gfadzi cementowej,

- wykonanie nawierzchni posadzek i podtozy pod posadzki.
Odbidér koncowy potwierdzajacy ostateczng jako$é wykonanych robot zostanie dokonany po
catkowitym zakonczeniu robot.

2
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Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty beda odebrane jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie
negatywny, roboty nie zostang przyjete.

Do odbioru koficowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych:

- przeprowadzi ogledziny robdt z punktu widzenia zgodnosci z uzytych materiatéow z
wymaganiami, jakosci ich wykonania oraz zgodnosci z umowa, ST i obowigzujacymi
normami i pozostatymi przepisami,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robat.

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

Sporzadzony protokot odbiorczy zawierac bedzie:

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Protokot winien zostac¢ podpisany przez wszystkich cztonkdw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robodt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0godlne wymagania dotyczace platnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Pfatnosé
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robdt wyktadzinowych,
- ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji na
terenie prowadzonych robot remontowych,
- zasadnicze roboty posadzkarskie,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos$é Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadow,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robét.
Cena uwzglednia réwniez:
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,
- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
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Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowga w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-ISO 13006 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 176 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa BI
PN-EN 177 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%. Grupa Blla
PN-EN 121 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa Al

PN-EN 186-1 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%. Grupa Alla. Cz.1
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1 Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie wymiarow i sprawdzenie jakosci powierzchni
PN-EN ISO 10545-3 Pyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-6 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-1 Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-14 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie

PN-EN ISO 10545-16 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw

PN-EN ISO 10545-13 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej

PN-EN 101 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
PN-61/B-12032 Ptytki kamionkowe podiogowe ( terakotowe )

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4. Oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej

PN-EN 12002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13318 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwos$ci i wymagania.
PN-EN 13892-1 do 7 Metody badania materiatdw na podkiady podtogowe. Badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podtogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
poli(chlorku winylu) - Wymagania

PN-EN 660-1 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie odpornosci na scieranie- Cze$¢ 1: Metoda
Stuttgart.

PN-EN 14259 Kleje do wyktadzin podtogowych - Wymagania uzytkowe mechaniczne i elektryczne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-454.3.10
STOLARKA DRZWIOWA

Kod CPV Opis robot
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
45421114-6 Instalowanie drzwi metalowych
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robét dla zadania pn.
Przebudowa i rozbudowa ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robot w zakresie montazu stolarki oraz parapetéw wynikajacych z
zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robdt.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem stolarki okiennej
i drzwiowej w zaprojektowanym obiekcie:
W zakres rzeczowy wchodzi:

- dostawa i osadzenie drzwi przeciwpozarowych,

- dostawa i osadzenie drzwi drewnianych,

- dostawa i osadzenie drzwi aluminiowych.
Wszystkie drzwi wykonac¢ zgodnie z wymiarami i wyposazeniem okres$lonymi w dokumentacji
projektowej.
Zakres prac obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do

prawidtowego wykonania robot,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- wyladunek materiatdw i sprzetu na terenie robét,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatéw do wbudowania,

- osadzenie stolarki wraz z elementami pomocniczymi do montazu,

- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- prace porzadkowe,

- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,

- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,

- przygotowanie wykonanych robdt do odbioru

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podstawowe okreslenia;

e Szczelno$¢ ogniowa - w okreslonym czasie ( 30, 60, 120 minut ) rozprzestrzenianie sie ognia
poza przegrode jest wykluczone - z powodu temperatury przejscie ludzi ( ewakuacja ) jest
niemozliwe
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e Izolacyjnos¢ ogniowa - w okreslonym czasie ( 30, 60, 120 minut ) ograniczony wzrost
temperatury na nienagrzewanej powierzchni przegrody - punktowy wzrost max o 180 stopni
Celsjusza - klasa EI oznacza , ze mozliwa jest ewakuacja ludzi.
e szyby bezpieczne - chronig przed zranieniem przy ich rozbiciu. Posiadajg podwyzszong
odpornos$¢ na uderzenia. Stosuje sie szkto hartowane (rozpada sie na drobne kawatki o tepych
krawedziach), laminowane, klejone zywicg lub zbrojone siatkg z drutu (po rozbiciu szyby te
nadal stanowig jeden element). Stopien wytrzymatosci tych szyb okreslajg klasy 01, 02 -
chronigce tylko przed zranieniem - oraz P1, P2 - bardziej odporne na zniszczenie i stanowigce
pewne utrudnienie przy proébie ich sforsowania

- szyby bezpieczne (laminowane) sg zbudowane z dwdch tafli szkta i jednej lub dwéch
warstw folii PVB. Oznacza sie je za pomocg odpowiednich kodéw. Np. 33.1 to szyba klasy 02
zbudowana z dwdch tafli szkta, kazda grubosci 3 mm, i jednej warstwy folii, a 44.2 to szyba
klasy P2 ztozona z dwoch tafli 4-mm i dwdch warstw folii PVB.
e szklo float - szkto o idealnie gtadkiej powierzchni, bez znieksztatcen optycznych, formowane
metodg poziomego formowania tafli
e Szyba cieptochronna - popularnie nazywana thermofloat, ma jednostronnie na catej
powierzchni napylong powtoke z tlenkéw metali szlachetnych.
e Szyba dzwiekochtonna - jest po prostu znacznie grubsza, a zarazem ciezsza od standardowej.
Moze by¢ ze szkta zwyktego, hartowanego lub laminowanego (dwie tafle lub wiecej, potaczone
folig PVB - poliwinylowo-butarylowaq).
1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogodlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i

odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robot: 4542 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria robét 452421 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Stolarka drzwiowa winna spetnia¢ wymagania PN-88/B-10085, a okucia PN-EN 1906.
Dostarczone na obiekt wyroby powinny by¢ oznakowane znakami CE i posiada¢ aktualng
aprobate techniczng wydana przez ITB dopuszczajgcq ten wyrdb do zastosowania.

Wszystkie pozostate materiaty dla ktérych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.

Dodatkowe oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta, typ wyrobu, kraj
pochodzenia i date produkcji. Do kazdego dostarczonego asortymentu wyrobu producent winien
dostarczy¢ instrukcje okreslajacq zasady wbudowania materiatu w obiekcie.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Drzwi wewnatrzlokalowe drewniane z oscieznica - zgodnie ze specyfikacjg
iloSciowa i wymiarami wg dokumentacji projektowej.

Wymagania techniczno-jakosciowe:

2.2.1.1. Skrzydta gtadkie, wykonane z klejonki drewna iglastego, wykonczone fabrycznie.
Wypetnienie : wkiad stabilizujacy ,plaster miodu” lub ptyta widrowa, wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem oklejona dwustronnie ptytg HDF. Pokrycie
zewnetrzne skrzydta okleing laminatu CPL min. 0,2mm o wysokiej odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne, S$cieranie i $wiattotrwatosci. Kolor - wg dokumentacji. Ksztatt krawedzi
drzwiowych: proste lub harmonijnie zaokraglone.

Przeszklenie drzwi przeciwpozarowych odpowiednio EI30 lub EI60 (wg wskazan dokumentacji
projektowej).

Drzwi wyposazy¢ w:
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- zawiasy chowane,

- zamek z szyldem odpowiednio:

o spetniajgcy wymagania normy PN-91/B-94402 z wktadka patentowg spetniajacq
wymagania PN-EN 1303 z minimum 3 kluczami,

o w przypadku drzwi do WC nalezy zamontowa¢ zamek z klameczka typu otwarte-
zamkniete,

o dla drzwi przeciwpozarowych zamek wpuszczany spetniajgcy wymagania normy
PN-91/B-94402, zapadkowo-zasuwkowy z wkiadka patentowa spetniajaca
wymagania PN-EN 1303 z trzema kluczami,

- klamke metalowg zwyktg z powitokg galwaniczng w kolorze chrom Iub nikiel wraz z
tarczg spetniajacq wymagania normy PN-EN 1906, a w przypadku drzwi
przeciwpozarowych klamke przeciwpozarowg z rdzeniem stalowym o wykonczeniu
chrom lub powleczong tworzywem sztucznym termoplastycznym z szyldem pod zamek
patentowy,

: 130 mm |
é ;_-rl Imm

52mm

wwze

_70mm

Uwaga: drzwi oznaczone w dokumentacji wyposazy¢ dodatkowo w:
- samozamykacz gorny, kompletny, z ramieniem, srubami i szablonem montazowym i
ostong, z regulacja kata otwarcia i sity ttumienia:
o mate wymiary 180x50 mm;
o regulowana sita zamykania przez proste odwrocenie wspornika
= sita 3 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 950mm
= sita 4 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 1100mm
o regulowana koncowa faza zamykania (dobicie) i predko$¢ zamykania
o z ramieniem z blokada otwarcia, umozliwiajace otwarcie drzwi w przedziale 70°
- 150°
o posiadajacy deklaracje na znak CE
- kratke wentylacyjng z tworzywa sztucznego (P=0,022m?) o kolorze zgodnym z kolorem
skrzydta drzwiowego i spetniajacq wymagania normy PN-B-94090 lub odpowiednio wg
wskazan w zestawieniu stolarki w podciecie wentylacyjne,
- drzwi do toalet wyposazyé w samozamykacz gérny, kompletny, z ramieniem, Srubami i
szablonem montazowym i ostona.
2.2.1.2. Oscieznice:
Zastosowac oscieznice obejmujace, wykonane z blachy stalowej gteboko ttoczonej o gr. min
1,5mm ocynkowanej elektrolitycznie.
Elementy sktadowe oscieznicy :
- gniazda zawiaséw i zamka posiadajace ostony na czas montazu,
- zaslepki do otworéw montazowych,
- uszczelka gumowa na obwodzie oscieznicy wciskana w zagtebienie profilu.
Dla drzwi przeciwpozarowych oscieznica wyposazona w pasek peczniejgcy 12x2mm oraz wtasne
kotwy montazowe.

2.2.2. Drzwi zewnetrzne przeszklone z profili aluminiowych z przeszkleniem.
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Drzwi o konstrukcji z profilu aluminiowego z przeszkleniem i wypetnieniem z przektadkg
termiczng PI50 wg dokumentacji dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty
technicznej ITB oraz certyfikatu zgodnosci:

profil tzw. ,ciepty” (izolowany termicznie) o gtebokoséci ok.78mm, wykonany z
ksztattownikow sktadajacych sie z dwodch profili aluminiowych zespolonych przektadkg
termiczna z poliamidu zbrojonego witéknem szklanym w ilosci 25%,
ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN-AW spefniajgce wymagania
normy PN-EN 573-3 , stan T6 wg PN-EN 515,
ztacza konstrukcyjne ram winny by¢ przyciete pod katem 459 i potgczone w narozach ram
przy zastosowaniu naroznikdw systemowych metodg zagniatania lub skrecania,
zespolone ksztattowniki stupkdw przyciete pod katem 90° powinny by¢ potaczone z
ksztattownikami ramy (o$cieznicy) przy zastosowaniu facznikéw mechanicznych typu T.
narozniki, fgczniki mechaniczne oraz profile w strefie taczenia powinny by¢ dodatkowo
pokryte klejem do metalu,
powierzchnia profilu zabezpieczona antykorozyjnie poliestrowg powioka proszkowg w
kolorze z palety NSC okreslonym w dokumentacji projektowej, spetniajaca nastepujace
wymagania jakosciowe:
grubos$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360 - 7+15um
twardos¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mniej niz 0,7
przyczepnos$¢ do podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0,
odpornos$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-88/C-81523 (metoda B) -
stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania magty,
= odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-93/C-81532/01 - stan
powtoki bez zmian po 500h dziatania roztworow 1%NaOH, 1%HCI,
1%H,S04 , i 5%CH3COOH oraz 1000h dziatania roztworéw 1%NaOH,
1%HCI, 1%H2S04 , 3% NaCl, 1%NH30H
izolacyjnos¢ termiczna drzwi: Urod 1,60 W/m2K) i akustyczng do 40 dB o ile w dokumentacji
nie okreslono inaczej,
zamki rolkowe wyposazone we wktadke patentowa spetniajaca wymagania PN-EN 1303 z
trzema kluczami,
klamka systemowa metalowa w kolorze profili aluminiowych, a w drzwiach
przeciwpozarowych przeciwpozarowg z rdzeniem stalowym o wykonczeniu chrom Ilub
powleczong tworzywem sztucznym termoplastycznym z szyldem pod zamek.

Przeszklenie:

o szklenie szyba zespolong ze szkta float, spetniajacg wymagania PN-B-13079,
jednokomorowg, z komorg wypetniong gazem (Umax=1,1W/m?K), obustronnie
bezpieczna (szklo hartowane 2x6mm); szyby mocowane przy uzyciu listew
przyszybowych z ksztattownikdw aluminiowych oraz uszczelek osadczych z
kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863

o drzwi przeciwpozarowe szkli¢ szyba ognioodporng w klasie odpowiednio: EI30
lub EI60 spetniajaca kryteria izolacyjnosci ogniowej zgodnie z normg PN-EN
1363-1 Badanie odpornosci ogniowej,

o na szybach drzwiowych przeszklonych w catosci na poziomie wzroku nalezy
naklei¢ paski bezpieczenistwa z folii samoprzylepnej zapobiegajace wejsciu na
szyba

o dla drzwi dla ktorych nie okreslono w dokumentacji wymagan Kmax — Szyba
bezpieczna kl.P2 ze szkfa hartowanego Float, pojedyncza,

Uwaga: drzwi oznaczone w dokumentacji wyposazy¢ dodatkowo w:

- samozamykacz gorny, kompletny, z ramieniem, srubami i szablonem montazowym i
ostong, z regulacja kata otwarcia i sity ttumienia:
o regulowana sita zamykania przez proste odwrdcenie wspornika
= sita 3 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 950mm
= sita 4 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 1100mm
o regulowana koncowa faza zamykania (dobicie) i predko$¢ zamykania
o z ramieniem z blokada otwarcia, umozliwiajgce otwarcie drzwi w przedziale 70°
- 150°
o regulator kolejnosci zamykania w przypadku drzwi dwuskrzydtowych
o posiadajacy deklaracje na znak CE

Drzwi dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty technicznej ITB oraz
certyfikatu zgodnosci

2.2.3. Drzwiowe zewnetrzne, stalowe, peitne (dwa skrzydfa z oscieznicg), - zgodnie
z wymiarami wg dokumentacji projektowej.
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2.2.3.1. Wymagania techniczno-jakosciowe:

- konstrukcja skrzydta ptaszczowa, petha wykonana z blachy stalowej gr. 1mm,
obustronnie ocynkowanej ogniowo, z powtokg poliestrowg w kolorze palety NCS S7500-
N z wypetnieniem z wetny mineralnej o gestosci min. 100kg/m3,

- wyposazone w dwa zawiasy czopowe,

- wyposazone w zamek wpuszczany pod wkiadke patentowa spetniajacy wymagania
normy PN-91/B-94402 oraz wkiadke patentowa spetniajgcg wymagania PN-EN 1303 z
trzema kluczami,

- skrzydta drzwiowe wyposazy¢ w klamke metalowg w kolorze chrom lub nikiel z szyldem
pod zamek.

2.2.3.2. Oscieznica drzwiowa, stalowa.

Oscieznica katowa z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 1,2-1,8mm. Malowana proszkowo

farba poliestrowg na kolor zgodny z kolorem drzwi.

Wyposazenie oscieznicy :

= minimum dwa zawiasy czopowe,
= uszczelka gumowa EPDM na obwodzie oscieznicy,
= kotwy montazowe.

2.2.4. Drzwi wewnetrzne przeciwpozarowe przeszklone z profili aluminiowych z

przeszkleniem .

Drzwi przeciwpozarowe odpowiednio EI60 lub EI30 wedtug normy PN-EN 13501-2, o

konstrukcji z profilu aluminiowego z przeszkleniem i wypetnieniem z przektadkg termiczng PI50

wg dokumentacji dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty technicznej

ITB oraz certyfikatu zgodnosci:

- profil tzw. ,ciepty” (izolowany termicznie) o gtebokosci ok.78mm, wykonany z
ksztattownikdéw sktadajacych sie z dwodch profili aluminiowych zespolonych przektadkag
termiczna z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym w ilosci 25%,

- ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN-AW spefniajace wymagania
normy PN-EN 573-3 , stan T6 wg PN-EN 515,

- ztacza konstrukcyjne ram winny by¢ przyciete pod katem 450 i potgczone w narozach ram
przy zastosowaniu naroznikdw systemowych metodg zagniatania lub skrecania,

- zespolone ksztattowniki stupkdw przyciete pod katem 90° powinny by¢ pofaczone z
ksztattownikami ramy (oscieznicy) przy zastosowaniu tgcznikdw mechanicznych typu T.

- narozniki, taczniki mechaniczne oraz profile w strefie taqczenia powinny by¢ dodatkowo
pokryte klejem do metalu,

- powierzchnia profilu zabezpieczona antykorozyjnie poliestrowg powloka proszkowa w
kolorze z palety NSC okreslonym w dokumentacji projektowej, spetniajacq nastepujace
wymagania jakosciowe:

grubos$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360 - 7+15um

twardos¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mniej niz 0,7

przyczepnos¢ do podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0,

odpornos¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-88/C-81523 (metoda B) -

stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania magty,
= odporno$¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-93/C-81532/01 - stan
powtoki bez zmian po 500h dziatania roztworow 1%NaOH, 1%HCI,
1%H2S04 , i 5%CH3COOH oraz 1000h dziatania roztworéw 1%NaOH,
1%HCI, 1%H,S04 , 3% NaCl, 1%NH50H

- izolacyjnoéc¢ termiczna drzwi: Urod 1,60 W/m2K) i akustyczng do 40 dB,

- zamki rolkowe wyposazone we wktadke patentowa spetniajgcg wymagania PN-EN 1303 z
trzema kluczami,

- klamka systemowa metalowa w kolorze profili aluminiowych, a w drzwiach
przeciwpozarowych przeciwpozarowa z rdzeniem stalowym o wykonczeniu chrom lub
powleczong tworzywem sztucznym termoplastycznym z szyldem pod zamek.

Przeszklenie:

o drzwi przeciwpozarowe szkli¢ szybg ognioodporng w klasie odpowiednio: EI30
lub EI60, przezierng, spetniajaca kryteria izolacyjnosci ogniowej zgodnie z
normg PN-EN 1363-1 Badanie odpornosci ogniowej,

o dla drzwi dla ktérych nie okreslono w dokumentacji wymagan Kmax — szyba
bezpieczna kl.P2 ze szkta hartowanego Float, pojedyncza, przezierna,

Uwaga: drzwi oznaczone w dokumentacji wyposazy¢ dodatkowo w:

- samozamykacz gorny, kompletny, z ramieniem, $rubami i szablonem montazowym i
ostong, z regulacja kata otwarcia i sity ttumienia:

o regulowana sita zamykania przez proste odwrdcenie wspornika

= sita 3 (wedtug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 950mm
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= sita 4 (wediug normy PN EN 1154) dla skrzydet drzwiowych o szerokosci
do 1100mm
o regulowana koncowa faza zamykania (dobicie) i predko$¢ zamykania
o z ramieniem z blokada otwarcia, umozliwiajace otwarcie drzwi w przedziale 70°
- 150°
o regulator kolejnosci zamykania w przypadku drzwi dwuskrzydtowych
o posiadajacy deklaracje na znak CE

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawg
~Prawo zamodwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujagcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
0golne”.

4.2. Stolarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi srodkami transportu przystosowanymi do
jej przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania stolarka musi by¢ zabezpieczona przed
uszkodzeniami jej powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.) przesunieciem i utratg statecznosci
oraz przed zbiciem szyb.

4.3. Transport drzwi nalezy prowadzi¢ pojazdami zamknietymi zgodnie z PN-B-05000,a drzwi
nalezy przygotowac do transportu poprzez zapakowanie w folie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania wykonawcze podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadkach wystepujacych wad oscieza lub zabrudzenia jego
powierzchni, oscieze nalezy naprawic¢ i oczyscic.

5.2. Montaz stolarki drzwiowej.

Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania
osciezy, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami robét murowych. W przypadku
stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzeri powierzchni nalezy je naprawic i oczyscic.

DRZWI NALEZY MONTOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA. Po wstawieniu oScieznicy
w otwor i wstepnym zablokowaniu jej we witasciwym potozeniu drewnianymi lub plastikowymi
klinami konieczne jest sprawdzenie poziomnicg, czy wszystkie ptaszczyzny stojakow sg pionowe,
a gorna czesc¢ oscieznicy pod nadprozem - pozioma. Odchytki nalezy skorygowaé¢ gumowym
miotkiem i odpowiednio ustabilizowac klinami wtasciwe ustawienie oscieznicy. Sprawdzi¢ tez
nalezy katownikiem, czy katy miedzy stojakami a poziomym gérnym elementem oscieznicy sq
proste. Jesli oscieznica jest poprawnie ustawiona, jej przekatne powinny by¢ identyczne.

Po skorygowaniu ustawienia oscieznicy i ustabilizowaniu jej kotkami. Rozmieszczenie i liczba
kotew zalezy od wymiardw oscieznicy. Najczesciej mocuje sie po trzy kotwy na stojakach.
Najwyzej przytwierdzona kotwa powinna znajdowac sie 40 cm ponizej naroznika.

Po zamocowaniu oscieznicy na trwate - na kotki lub kotwy, nalezy zabezpieczy¢ jg tasmag
malarska i wypetni¢ luzy miedzy oscieznicg, a $ciang pianka montazowa niskoprezna. Na czas,
gdy pianka powieksza swojg objetos¢, miedzy stojaki oscieznicy trzeba wstawi¢ poziome
rozporki (drewniane lub specjalistyczne do montazu stolarki), aby zapobiec odksztatceniu jej
przez ekspandujacg pianke. Miejsca oparcia rozpdrek na stojakach warto ochroni¢ podktadkami
z filcu lub grubej tektury. Dopiero po zwigzaniu pianki mozna docig¢ jej nadmiar, usuna¢ kliny i
miejsca po nich takze wypetni¢ pianka. Do montazu drzwi zaleca sie stosowanie pianek
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niskopreznych. Drzwi nalezy uzbroi¢ w zamek i klamke. Po zamontowaniu stolarki nalezy drzwi
doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy, a nastepnie wykonac¢ obrébki murarskie i tynkarskie
osSciezy w sposOb zapewniajacy ciggtos¢ i jednolitos¢ faktury powierzchni $ciany. Wszelkie
zabrudzenia zaprawg nalezy niezwtocznie usunacd.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakoséci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowej.
6.2. Kontroli jakosci podlega:
a sprawdzenie jakosci zastosowanych wyrobdw na podstawie dowoddow dostawy:
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakos$ci na opakowaniu
materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentédw oraz ogledzin wizualnych,
O sprawdzenie jakosci wykonanych robét zgodnie z norma PN-B-10085:
- sprawdzenie jakosci materiatu z jakiego zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegoétdédw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie ptaskosci skrzydet drzwiowych nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-EN 952
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow stolarki,
R&éznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od :
o 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m
o 3mm przy dtugosci przekatnej do 2m
o 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m
Sprawdzenie wymiarow i prostokatnosci skrzydet drzwiowych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-
EN 951.
- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,
- odchylenia od pionu i poziomu zamontowanej stolarki : dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm,
- poprawnos¢ mocowan i uszczelnienia stolarki w otworach okiennych i drzwiowych -
sprawdzenie osadzenia zgodnie z pkt.5
- rodzaj, sposéb zamocowania i sprawnos$¢ dziatania skrzydet, elementéw ruchomych,
okuc¢ i zawiaséw stolarki,
- sprawdzenie sity zamykajacej skrzydta drzwiowe zgodnie z PN-EN 12046-2,
- szczelne przyleganie skrzydet stolarki do oscieznic,
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich:

Miejsca luzow Wartos$c¢ luzéw i odchytek
okien drzwi
Luz miedzy skrzydtami 2 2
Miedzy skrzydtami a os$cieznicq -1 -1
O szczelne przyleganie skrzydet drzwi do oscieznic,

o skrzydto drzwiowe zamocowane sztywno w gérnym narozu obcigzone sitg
skupiong 20daN dziatajaca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta w dolnym
narozu potozonym na przeciwprostokatnej nie powinno ulec uszkodzeniom Ilub
trwatym zmianom ksztattu, powodujacym pogorszenie funkcjonalnosci i
sprawnosci dziatania drzwi.

O rodzaj, sposdb zamocowania i sprawnos¢ dziatania okué i zawiasow:

o sita przytozona do klamki potrzebna do zamkniecia skrzydta na zapadke nie
powinna by¢ wieksza niz 10daN.

o ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan
i zaczepiania skrzydta o inne czesci wyrobu. Dziatanie ruchomych elementéw
oku¢ powinno przebiega¢ bez zacie¢. Uszczelka przylgowa powinna Scisle
przylega¢ do ptaszczyzny wyrobu na catym obwodzie,

o po 100000 cykli otwierania i zamykania drzwi powinny zachowywaé sprawnos¢
dziatania skrzydet oraz nie powinny ulec uszkodzeniom,

O Kontrola jakosci robot pod wzgledem estetyki obejmuje:

- zastosowanie jednego gatunku i zachowanie jednej, wymaganej kolorystyki,

- trwato$¢ zamocowania i osadzenia witryn, drzwi i Swietlikdw,

- wiasciwe zabezpieczenie przed zabrudzeniem stolarki.
6.3. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidiowo i zgodnie z wymaganiami. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci
robdt z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robdt.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogodlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- szt. lub m2 - oscieznice, skrzydta drzwiowe
Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
Odbiér robét obejmuje:
O odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,
O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z dokumentacjg
O sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania robot zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
- sprawdzenie wymiardw ; pomiarow dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,
- sprawdzenie
Do odbioru koncowego robot Wykonawca winien dostarczyc¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot stolarskich,

- protokoty odbioréow czesciowych lub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robét,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robdt z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg
uzytych materiatéw, sposoboéw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowag, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego robét .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokdt odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikdw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokét winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokot odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowiert warunkowych. Roboty
oktadzinowe wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i
komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru. W ramach odbioru koricowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie
pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt lub materiatow nie ulegty destrukcji.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.
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Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdér umowy.
9.2. Cena wykonania robot.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujgq wszelkie
roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej
jakosci danego elementu, uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatow i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- dostarczenie na miejsce robdét wszystkich materiatdw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania roboét,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan konstrukcji
wsporczych,
- wyladunek materiatéw i sprzetu na terenie robot,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdw do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robdt do odbioru
- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy
OO0 PN-C-81753 Impregnaty ochronno-dekoracyjne.
O PN-EN 91000 Okna i drzwi . Terminologia.
OO0 PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
O PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.
PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiarow i odchytek od prostokatnosci
PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda okreslenia ptaskosci
PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda oznaczania sity potrzebnej do zamkniecia.
PN-EN 12400 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.
PN-EN 1027 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badan.
PN-EN 1020 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.
PN-EN 12210 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.
PN-EN 12211 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metody badan.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/C -81523 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej.
PN-93/C -81532/01 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.
PN-79/C -81530 Wyroby lakierowane. Oznaczenie twardosci powtok.
PN-EN 1154 "Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacjq przebiegu zamykania. Wymagania i
etody badan" (Zmiana Al)
PN-EN 1670 "Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan"
PN-EN 1906 "Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan"
PN-EN 1935 "Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan"
PN-EN 12051 "Okucia budowlane. Zasuwy drzwiowe i okienne. Wymagania i metody badan"
PN-EN 12209 "Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan"
O PN-EN 12365-1"Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja"
O PN-EN 12365-2 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes¢ 2: Liniowa sita zamykajaca. Metody badan"

OO00OOooO3000000o0Oo0o00ooaono
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O PN-EN 12365-3 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych. Czes¢ 3: Oznaczenie powrotu poodksztatceniowego. Metoda badania"

O PN-EN 12365-4 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych. Czes¢ 4: Oznaczenie odksztalcenia trwatego po starzeniu. Metoda badania"
PN-75/B-94000 "Okucia budowlane. Podziat"

O PN-71/B-94040 "Okucia budowlane. Narozniki ptaskie"

O PN-91/B-94050.01 "Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Terminologia i podziat"

O PN-74/B-94070 "Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe sprezynowe. Okreslenia i podziat"

O PN-B-94090 "Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztucznego"

O PN-B-94091 "Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drzwiowa metalowa"

O PN-69/B-94100 "Okucia budowlane. Zatrzaski wierzchnie zapadkowe. Wymagania i badania"

O PN-83/B-94101 "Okucia budowlane. Ztgcza srubowe wpuszczane"

O PN-92/B-94398 "Okucia budowlane. Zamki. Funkcje"

0 PN-88/B-94399 "Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Terminologia, klasyfikacja i oznaczenia"

O PN-92/B-94402 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa O"

O PN-93/B-94403 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa T"

0 PN-91/B-94405 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane WC. Klasa O"

O PN-92/B-94406 "Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa A"
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O

O

PN-EN 1906 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan.
PN-B-94411 "Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek"

PN-93/B-94412 "Okucia budowlane. Uchwyty gatkowe drzwiowe z tarczami. Klasa A"

PN-91/B-94413 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa O"

PN-91/B-94414 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa A"

PN-93/B-94415 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe WC. Klasa O"

PN-B-94416 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa T"

PN-B-94417 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa C"

PN-B-94419 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa B"

PN-B-94420 "Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe WC. Klasa B"

PN-B-94421 "Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych gatek obrotowych"

PN-B-94422 "Okucia budowlane. Kwadratowe trzpienie i otwory. Wymiary przekrojow poprzecznych,
erancje i pasowania"

O PN-B-94430 "Okucia budowlane. Klamki, gatki, uchwyty i tarcze. Zestawy"

O PN-88/B-94440 "Okucia budowlane. Klucze okragte do zamkow"

O PN-73/B-94441 "Okucia budowlane i meblowe. Klucze pfaskie zamknie¢ bebenkowych"

O PN-79/B-944S0.01 "Okucia budowlane. Zamki wierzchnie bebenkowe. Okreslenia i podziat"

O PN-74/B-94461.01 "Okucia budowlane. Wkfadki bebenkowe profilowe. Okreslenia i podziat"

0 PN-83/B-94461.03 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki jednostronne"
|
|
|
|
|

=g

(0]

PN-84/B-94461.04 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wkiadki dwustronne"
PN-75/B-94461.05 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki dwustronne z gatkq"
PN-B-94461-06 "Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wytyczne stosowania"

PN-EN 1303 Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkdéw. Wymagania i metody badan.
PN-EN 1363-1 Badanie odpornosci ogniowej

10.2. Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313 )

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem budowlanym (
Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie ogloszenia
jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobdw  budowlanych oznakowaniem CE (
Dz.U.2004.195.2011)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-454.3.20
STOLARKA OKIENNA
PARAPETY

Kod CPV Opis robdt
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej wraz z parapetami wewnetrznymi, ktére zostang wykonane w wyniku
prowadzonych robot dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa ztobka miejskiego w Nowej
Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robot w zakresie wymiany stolarki oraz parapetow wynikajacych z
zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robdt.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem stolarki
okiennej:
W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:

- okien PCV,

- podokiennikow wewnetrznych,

- zaluzji antywtamaniowych.
Zakres prac obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do

prawidtowego wykonania robét,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatow i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- wyfadunek materiatéw i sprzetu na terenie robdt,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatéw do wbudowania,

- osadzenie stolarki wraz z elementami pomocniczymi do montazu,

- wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- prace porzadkowe,

- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,

- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,

- przygotowanie wykonanych robdt do odbioru

- uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podstawowe okreslenia;
e szyby bezpieczne - chronig przed zranieniem przy ich rozbiciu. Posiadajg podwyzszong
odpornos$¢ na uderzenia. Stosuje sie szkto hartowane (rozpada sie na drobne kawatki o tepych
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krawedziach), laminowane, klejone zywicg lub zbrojone siatkg z drutu (po rozbiciu szyby te
nadal stanowig jeden element). Stopien wytrzymatosci tych szyb okreslajg klasy 01, 02 -
chronigce tylko przed zranieniem - oraz P1, P2 - bardziej odporne na zniszczenie i stanowigce
pewne utrudnienie przy proébie ich sforsowania

- szyby bezpieczne (laminowane) sg zbudowane z dwdch tafli szkta i jednej lub dwéch
warstw folii PVB. Oznacza sie je za pomocg odpowiednich kodéw. Np. 33.1 to szyba klasy 02
zbudowana z dwdch tafli szkta, kazda grubosci 3 mm, i jednej warstwy folii, a 44.2 to szyba
klasy P2 ztozona z dwodch tafli 4-mm i dwdch warstw folii PVB.
e szyby antywlamaniowe - skfada sie z dwéch sklejonych tafli miedzy ktérymi umieszcza sie
kilka warstw folii antywtamaniowej. Stosuje sie gtéwnie szyby klas P3 i P4 - szyby te sg
wykonane z dwdch tafli szkta grubosci 4 mm i odpowiednio trzech lub czterech warstw folii PVB.
e szyby niskoemisyjne - szkio niskoemisyjne zwieksza temperature szyby wewnetrznej
e szyba absorpcyjna — inaczej nazywana antisol. Pochfania czes¢ energii promieniowania
stonecznego i dzieki temu chroni pomieszczenie przed przegrzaniem. Wykonuje sie jg ze szkta
float barwionego w masie.
e szklo float - szkto o idealnie gtadkiej powierzchni, bez znieksztatcen optycznych, formowane
metoda poziomego formowania tafli
e Szyba cieptochronna - popularnie nazywana thermofloat, ma jednostronnie na catej
powierzchni napylong powtoke z tlenkéw metali szlachetnych.
e Szyba dzwiekochtonna - jest po prostu znacznie grubsza, a zarazem ciezsza od standardowej.
Moze by¢ ze szkta zwyktego, hartowanego lub laminowanego (dwie tafle lub wiecej, potaczone
folig PVB - poliwinylowo-butarylowaq).
1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien CPV:
Grupa robét: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Klasa robdt: 4542 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
Kategoria robot 452421 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodine.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Stolarka okienna i drzwiowa winna spetnia¢ wymagania PN-88/B-10085, a okucia PN-
EN 1906.

Dostarczone na obiekt wyroby powinny by¢ oznakowane znakami CE i posiadaé¢ aktualng
aprobate techniczng wydana przez ITB dopuszczajacg ten wyrdb do zastosowania.

Wszystkie pozostate materiaty dla ktérych PN lub BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu , powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.

Dodatkowe oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta, typ wyrobu, kraj
pochodzenia i date produkcji. Do kazdego dostarczonego asortymentu wyrobu producent winien
dostarczy¢ instrukcje okreslajacq zasady wbudowania materiatu/urzadzenia w obiekcie.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Okna z profili PCV wraz z okuciami, posiadajace atest PZH oraz aprobate ITB
potwierdzajaca spetnianie wymagan parametréw normatywnych.

2.2.1.1. Konstrukcja.

Okna wykonane z jednoramowych ksztattownikdw wyprodukowanych z cztero i
szesciokomorowego biatego nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PCV). Ksztattowniki
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oscieznic, ram, skrzydet, stupkéw statych i Slepienia muszg by¢ wzmocnione ksztattownikiem
stalowym ocynkowanym o grubosci powtoki minimum 275g/m2 . Dla profilu k=1,1W/m2K.
2.2.1.2. Szklenie.

Okna winny by¢ szklone szybami zespolonymi, niskoemisyjnymi 4+16+4, szklem bezpiecznym.
Izolacyjno$¢ termiczna szklenia nie wieksza niz 0,7W/m?2 K. Szyby zespolone winny spetniaé
wymagania normy PN-B-13079.

Uwaga: wszystkie przeszklenia od strony potudniowej i zachodniej wykonac szyba typu stopsol.
2.2.1.3. Listwy przyszybowe.

Do mocowania i uszczelniana szyb we wrebach skrzydet okien od strony wewnetrznej nalezy
stosowac listwy przyszybowe z uszczelkami wcisnietymi fabrycznie w kanat na uszczelke lub
wspoétwyttaczanymi z ksztattownikami listew. Listwy przyszybowe winny spetnia¢ wymagania
podane w Aprobacie Technicznej zastosowanego systemu. Listwy nalezy dobraé¢ w zaleznosci od
grubosci zastosowanego oszklenia.

2.2.1.4. Uszczelki.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach okien oraz uszczelki przylgowe
do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznicg (stupkiem, siemieniem) powinny by¢
wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863.

2.2.1.5. Okucia.

W oknach stosowaé kompletne okucia obwiedniowe, antywfamaniowe dostosowane do ciezaru
wiasnego skrzydet oraz obcigzen eksploatacyjnych.

2.2.1.6. Wykonanie.

Ztacza konstrukcyjne powinny spetnia¢ nastepujgace wymagania:

a) ksztattowniki oscieznic i skrzydet przyciete pod katem 45° powinny by¢ potaczone w
narozach metodg zgrzewania,

b) potaczenia Slemion z elementami oscieznic w oknach dwurzedowych, stupkow z
elementami oscieznicy w oknach dwudzielnych oraz szczebliny z ksztattownikami
pionowymi w ramie skrzydta powinny by¢ wykonane z zastosowaniem tgcznikéw
mechanicznych

c) sztywnos$¢ oscieznic i skrzydet powinna by¢ zapewniona przez stalowe ksztattowniki
wzmacniajace umieszczone na catym obwodzie ram, niezaleznie od wymiarow:
ksztattowniki stalowe przyciete stosownie do wymiaru ksztattownikéw tworzywowych i
osadzone w odpowiednich komorach powinny by¢ z nimi tgczone za pomocg wkretéw
samogwintujacych.

d) Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzone w sposob ciggty, bez naprezania , na catym
obwodzie okien, w kanatach przylgi zewnetrznej oscieznicy (stupka, Slemienia) oraz
kanatach przylgi wewnetrznej skrzydifa. Obie uszczelki przylgowe (zewnegtrzna i
wewnetrzna)powinny by¢ ciagte, a pofaczenia stykdow ich koncéw powinny by¢
usytuowane w potowie dtugosci gérnego poziomego ramiaka skrzydta.

e) Szyby zespolone powinny by¢ osadzone na podkiadkach (podporowych, dystansowych)
rozmieszczonych we wrebie- zaleznie od potozenia soi obrotu skrzydta - zgodnie z
Instrukcja ITB. Podkfadki nie powinny stanowi¢ przeszkody e odprowadzaniu wody z
wrebu na szybe oraz odpowietrzeniu wrebu. Do zamocowania i uszczelnienia szyb we
wrebach nalezy stosowac listwy przyszybowe oraz uszczelki osadcze.

f) W dolnych poziomych elementach oscieznic i skrzydet powinny by¢ wykonane otwory o
przekroju 150mm?2 do odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta we wreby na
szybe i do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba otworéw w jednym elemencie winna
wynosi¢ 2. W gdérnych poziomych elementach oscieznic i skrzydet powinny byc¢
wykonane otwory odpowietrzajace i odprezajace o przekroju co najmniej 110mm? .

2.2.1.7.Minimalne wyposazenie:

- klamka z blokadg obrotu,

- mikrouchylanie,

- kotwy montazowe

- maskownica na otwory odwadniajace,

- nawiewniki higrosterowalne: nawiewniki higrosterowane , bez uzycia elektroniki
dostosowujq ilo$¢ przeptywajacego powietrza do rzeczywistych potrzeb. Czujnik
zamontowany w elementach systemu mierzy poziom wilgotnosci wzglednej w
pomieszczeniu i steruje ilosciami przeptywajacego powietrza

2.2.1.8. Wiasciwosci techniczne.

a) Wodoszczelnos¢: okna nie powinny wykazywac przeciekow wody przy zraszaniu ich
powierzchni woda w ilosci 1201 na 1h na 1m? powierzchni przy réwnicy ci$nien p=150Pa
tzn. powinny spetnia¢ wymagania klasy $A wg PN-EN 12208

b) Izolacyjnos¢ akustyczna ; izolacyjnosé akustyczng wtasciwg okien Ry, =30dB

c) odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: ugiecie czolowe wzgledne najbardziej
odksztatconego elementu okien pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie
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powinno by¢ wieksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210 - klasa C wg wartosci
wzglednego ugiecia czotowego).

d) Sprawnos¢ dziatania skrzydet: ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna powinien
by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydfa o inne czesci okna. Sita potrzebna
do uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i zamykaniu powinna byc¢
mniejsza niz 10daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢
mniejsza niz 8daN.

e) Sztywnos$¢ skrzydet na obcigzenie statyczne sita skupiong dziatajacg w ptaszczyznie
skrzydta: skrzydta okien poddane dziataniu sity skupionej 50daN dziatajacej w
ptaszczyznie skrzydta i przytlozonej do ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy po
badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ swojg sprawnos¢ dziatania. Nie moze
nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub
oscieznicy.

f)  Sztywnos$¢ skrzydet na obcigzenie dynamiczne i statyczne sitgq skupionag dziatajaca
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta: skrzydta okien poddane obcigzeniu
dynamicznemu, a nastepnie statycznemu sitq skupiong 40daN dziatajaca prostopadle
do ptaszczyzny zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodowa¢ widocznych
uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowac¢ sprawnos¢ dziatania.

g) Nosnos¢ zgrzewanych narozy ram Fmin Nie powinna by¢ mniejsza niz:

o 3075N - w przypadku ramy oscieznicy
o 3700N - w przypadku ramy skrzydta

h) do wyrobow dostarczonych odbiorcy winna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co
najmniej:

- nazwe i adres producenta

- klase ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC wg PN-EN 12607

- dane identyfikujace oszklenie i klase akustyczng

- wspotczynnik przenikania ciepta U

- nr Aprobaty Technicznej,

- nr dokumentu dopuszczajgcego wyrdb do obrotu w budownictwie,

- znak budowlany.

2.2.2. Okna jednoskrzydtowe, state przeciwpozarowe

Okna przeciwpozarowe EI60 wedtug normy PN-EN 13501-2, state, o konstrukcji z profilu
aluminiowego z przeszkleniem, dopuszczone do obrotu w budownictwie na podstawie Aprobaty
technicznej ITB oraz certyfikatu zgodnosci potwierdzajacg spetnianie wymagan parametrow
normatywnych:

profil tzw. ,ciepty” (izolowany termicznie) o gtebokosci oscieznicy ok.77mm i gt. skrzydta ok.
86mm, wykonany z ksztattownikow sktadajacych sie z profili aluminiowych zespolonych
przektadka termiczng z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym,
ksztattowniki aluminiowe wykonane ze stopu aluminium EN-AW spetniajace wymagania
normy PN-EN 573-3 , stan T6 wg PN-EN 515,
ztacza konstrukcyjne ram winny by¢ przyciete pod katem 45° i potgczone w narozach ram
przy zastosowaniu naroznikéw systemowych metodg zagniatania lub skrecania,
zespolone ksztattowniki stupkdéw przyciete pod katem 90° powinny by¢ potaczone z
ksztattownikami ramy (oscieznicy) przy zastosowaniu tgcznikdw mechanicznych typu T.
powierzchnia profilu zabezpieczona antykorozyjnie poliestrowa powtoka proszkowg w
kolorze z palety NSC okreslonym w dokumentacji projektowej, spetniajaca nastepujace
wymagania jakosciowe:
*= grubosc oznaczana wg PN-EN ISO 2360 - 7+15um
= twardos$¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mniej niz 0,7
= przyczepnos$¢ do podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0,
= odpornos¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-88/C-81523 (metoda B) -
stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania mgty,
= odpornos$¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-93/C-81532/01 - stan
powtoki bez zmian po 500h dziatania roztworéw 1%NaOH, 1%HCI,
1%H;S04 , i 5%CH3COOH oraz 1000h dziatania roztworow 1%NaOH,
1%HCI, 1%H>S04 , 3% NaCl, 1%NH3;0H
wspodtczynnik przenikania ciepta okna: U, max. 1,1 W/m2K i wspotczynnik przenikania
ciepta pakietu szybowego Ug max. 0,7 W/m?K,
okna przeciwpozarowe szkli¢ szybg bezpieczng P2, przezierna, ognioodporng w klasie EI60,
spetniajaca kryteria izolacyjnosci ogniowej zgodnie z normg PN-EN 1363-1 Badanie
odpornosci ogniowej.

2.2.3. Parapety wewnetrzne granitowe, polerowane lub z konglomeratu marmurowego
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Spetniajagce wymagania normy PN-EN 1469. Pozostate wymagania : gr.4cm , szer. o 5cm
wieksza od ptaszczyzny podparcia, zaokraglona gorna i dolna krawedZz zewnetrzna oraz
zewnetrzne naroza.
Materiaty do montazu:

- Cement CEM I 32,5 R zgodny z PN-EN 197-1

- Beton B-25 zgodny z PN-EN 2061 z dodatkiem opo6zniacza czasu wigzania , konsystencja

pétsucha,

- Silikon lub pianka.
2.2.4. Zaluzje (rolety) zewnetrzne antywlamaniowe.
Aluminiowe rolety antywtamaniowe posiadajace stosowny atest wg normy oraz badanie
zatwierdzone przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej.
Rolety o profilu (pidrze) aluminiowym odpowiednio wyprofilowanym, wypetnionym piankg
termiczng bezfreonowg lub twarda zywica chemoutwardzalng. Profil powleczony podwdjng
powtokg lakierniczg poliestrowo-poliamidowga w kolorze RAL okreslonym w dokumentacji
projektowej, charakteryzujacg sie podwyzszong odpornoscig na Scieranie i dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Kaseta zewnetrzna aluminiowa , malowana w kolorze profilu.
Profil nieperforowany o wys. 37-39mm, grubosci 8-8,5mm.
Rolete wyposazy¢ w :

- prowadnice,

- kaseta z przektadnig na tasme,

- kompletny naped reczny : zwijacz korbowy w kolorze rolety z tasma w kolorze biatym,

- wzmocniong, aluminiowa listwe dolng w kolorze rolety z uszczelka gumowa.
Zabezpieczenie rolet poprzez tzw. zamek baskwilowy.

P e— — < 0
NE
——————

2.2.5. Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN- 90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite" lub aprobatom technicznym.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite".

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawa
~Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Stolarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $srodkami transportu przystosowanymi do
jej przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatéw. W
czasie transportu na miejsce wbudowania stolarka musi by¢ zabezpieczona przed
uszkodzeniami jej powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.) przesunieciem i utratg statecznosci
oraz przed zbiciem szyb.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gd6lne wymagania wykonawcze podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogolne”.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza do ktdérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadkach wystepujacych wad oscieza lub zabrudzenia jego
powierzchni, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.
5.2. Wymagania szczegotowe.
5.2.1. Montaz stolarki okiennej PCV.
Przed wstawieniem okna musimy zdemontowac wszystkie skrzydta.
Mocowanie okien mozna przeprowadzi¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkéw rozporowych -
zgodnie z systemem montazowym producenta oraz zgodnie z ponizszymi wymaganiami:
Schemat wilasciwego rozmieszczenia punktéw mocowania okien i drzwi (wg Instrukcji 421/2006
Instytutu Techniki Budowlanej - ,Montaz okien i drzwi balkonowych”)
A - odstep miedzy punktami mocowania:

- w oknach PVC maks. 70 cm
E - odstep od naroznika wewnetrznego ksztattownika - min. 15 cm
P - odstep od krawedzi stupka min. 15 cm

E A A A A A

Od podanych wyzej ogdlnych zalecen co do rozstawu fgcznikdw za wazniejsze nalezy uznacd
zalecenia w dokumentacji montazowej lub instrukcjach montazu konkretnych okien.

W pierwszym etapie montazu okien nalezy sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne okna bedg
pasowaty do wymiarow otworu okiennego (szeroko$¢ otworu w murze musi by¢ wieksza o min.
20 mm i max. 30 mm od szerokosci okna, a wysokos¢ o min. 35 mm i max. 50 mm wieksza od
wysokosci okna). Nastepnie dokfadnie oczysci¢ miejsce osadzenia oscieznicy w murze. Przed
przystapieniem do montazu zdja¢ skrzydta okienne z os$cieznic. Oscieznice nalezy ustawié na
specjalnie wyprofilowanej listwie progowej z PCV i wypoziomowac oraz wypionowac. Okno
stabilizuje sie klinami naroznymi umieszczanymi w poblizu naroznikdw oscieznicy okna. W celu
poprawnego osadzenia oscieznicy stabilizuje sie ja wstepnie w osciezu za pomoca drewnianych
lub plastikowych klinéw dystansowych umieszczonych blisko jej naroznikéw, ustawiwszy jg
doktadnie w pionie i w poziomie. Po dokonaniu pomiaréw i wyregulowaniu oscieznicy mocuje sie
ja trwale w murze dyblami lub kotwami

Okno montuje sie przy zewnetrznej pfaszczyznie muru i mocuje zgodnie z wytycznymi
producenta np. atestowanymi kotwami obrotowymi wykonanymi ze specjalnie wyprofilowanej
blachy stalowej o wymiarach 110x30mm, grubosci 3mm ocynkowanych - potaczonej
zatrzaskiem do oscieznicy. Kotwy mocuje sie do $ciany przy pomocy dwéch kotkdw rozporowych
@8mm a odlegto$¢ miedzy kotkiem rozporowym a krawedzig Sciany powinna by¢ nie mniejsza
niz 10cm.

Luzy wokét okna uszczelnia sie stosujac:

- uszczelnienie wewnetrzne - paroszczelne w postaci: materiatu trwale elastycznego np.
masy silikonowej lub akrylowej nanoszonej pistoletem, tasmy uszczelniajacej z pianki
poliuretanowej, folii samoprzylepnych do uszczelnien wewnetrznych

- uszczelnienie $rodkowe - cieplne i akustyczne wykonane z: pianki poliuretanowej
natryskiwanej pistoletem, elastycznej gabki z pianki poliuretanowej,

- uszczelnienie zewnetrzne - wodoszczelne wykonane z materiatu trwale elastycznego np.
masy silikonowej lub akrylowej nanoszonej pistoletem, tasmy uszczelniajacej z pianki
poliuretanowej, folii samoprzylepnych do uszczelnien zewnetrznych

Pianka montazowa nie moze stuzy¢ do mocowania okna w osciezu, lecz jedynie do uszczelniania
styku wzdtuz ich obwodu. Przed natozeniem pianki miedzy stojaki oscieznicy trzeba wstawié
rozpory, aby nie doszto do ich odksztatcenia wskutek rozprezania sie pianki. Mozna tez wybrac
pianke o obnizonej rozpreznosci, ktéra o potowe mniej niz zwykta zwieksza swojg objetos¢ -
dzieki czemu niebezpieczenstwo wypaczenia sie oscieznicy jest mniejsze. Przed rozpoczeciem
uszczelniania dobrze jest zwilzy¢ oscieze woda, co zwiekszy przyczepnos¢ pianki. Szczeline
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wypetnia sie do 1/3 jej objetosci. Pianke pozostawia sie do wyschniecia na czas okreslony przez
producenta. Po wyschnieciu nadmiar pianki $cina sie nozem w ptaszczyznie oscieznicy.

Zabrania sie uzycia do uszczelnien materiatdw wydzielajagcych zwiazki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

Po prawidlowym zamocowaniu ramy w otworze, nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i przykrecic¢
klamki. Jezeli jest konieczna dodatkowa regulacja , nalezy jg wykona¢ - w prawidiowo
zamontowanym oknie po otwarciu , skrzydta okienne powinny pozostawaé¢ w okreslonym
potozeniu, a nie samoczynnie otwiera¢ sie lub zamykaé. Osadzone okno po zamontowaniu
nalezy doktadnie zamknag.

Po zamontowaniu stolarki nalezy wykona¢ obréobki murarskie i tynkarskie osciezy zgodnie z
normga PN-70/B-10100 w sposob zapewniajacy ciggtosc i jednolitos¢ faktury powierzchni Sciany.

Wszelkie zabrudzenia zaprawg nalezy niezwlocznie usung¢. Okna nalezy oczysci¢ $rodkami
czyszczacymi nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw i nie powodujacymi zarysowania powierzchni.

pn L uszczelka
& butylowo-

uszczelka -kauczukowa

paroizolacyjna

parapet

T kotwy

5.2.2. Montaz wywiewnikdéw.

Wywiewniki montuje sie w gornej czesci okien - w przypadku okien PVC nawiewniki montuje sie
na przyldze okiennej bez uszkodzenia wzmocnienia stalowego okna.

5.2.3. Montaz parapetéw wewnetrznych.

Przy  parapetach  wewnetrznych  najistotniejsze  jest stabilne ich  zamocowanie.
Nalezy przewidzie¢ szczeline dylatacyjng miedzy parapetem a murem. W przypadku gdy parapet
wystaje o 15 cm poza pfaszczyzne montazowg, to nalezy zastosowa¢ do jego podparcia
wsporniki katowe (metalowe lub drewniane mocowane S$rubami i wkretami). Aby zapewnié
wystarczajaca stabilnos¢ parapetu zaleca sie montaz wspornikow co 50 cm, ale minimum dwu
wspornikdw na jeden parapet. Parapet umocowany na gtadkich powierzchniach najlepiej wigze
sie z podfozem za pomoca zaprawy betonowej o grubosci do 30mm lub np. wszystkich
szybkowigzacych montazowych klejow o grubosci ok. 10mm. Element poziomuje sie przed
dobijanie gumowym miotkiem. Wszystkie szczeliny nalezy uszczelni¢ réwniez tymi materiatami.
Po zakonczeniu montazu parapet nalezy oczysci¢c za pomoca dostepnych w handlu
nieszorujacych ptynéw do mycia powierzchni.

5.2.3. Montaz rolet.

ROLETY MONTOWAC SCISLE WG INSTRUKCII MONTAZOWEJ PRODUCENTA.

Powierzchnia do ktérej zostanie przytwierdzona roleta winna by¢ gtadka i bez odksztatcen.
Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na rozmieszczenie prowadnic: prowadnice rozmiesci¢ pionowo,
rownolegle wzgledem siebie z zachowaniem kata prostego pomiedzy skrzynka i prowadnicami.
Nalezy zabezpieczy¢ koncéwki prowadnic przed wypadaniem szczotek. Zwijacz winien by¢ jak
najmniej odchylony w pionie od wyjscia tasmy. Po zainstalowaniu rolety nalezy sprawdzi¢ jej
dziatanie. Roleta musi swobodnie opadac nie wykazujac zadnych zaciec i otar¢ pancerze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.
6.2. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej oraz PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.
6.3. Kontroli jakosci podlega:
O sprawdzenie jakosci zastosowanych wyrobow na podstawie dowoddéw dostawy
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu
materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestéw producentéw oraz ogledzin wizualnych,
O sprawdzenie jakosci wykonanych robét zgodnie z norma PN-B-10085:

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania,
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- sprawdzenie jakosci materiatu z jakiego zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétdédw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow stolarki,
Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od :
o 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m
o 3mm przy diugosci przekatnej do 2m
o 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m
- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,
- odchylenia od pionu i poziomu zamontowanej stolarki : dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna i nie wiecej niz 3mm,
- poprawno$¢ mocowan i uszczelnienia stolarki w otworach okiennych - sprawdzenie
osadzenia zgodnie z pkt.5
- rodzaj, sposéb zamocowania i sprawnos$¢ dziatania skrzydet, elementéow ruchomych,
okuc i zawiasow stolarki,
- szczelne przyleganie skrzydet stolarki do oscieznic,
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich:

Miejsca luzow Wartos¢ luzéw i odchytek
okien drzwi
Luz miedzy skrzydtami 2 2
Miedzy skrzydtami a oScieznicq -1 -1

Pozostate odchytki wymiarowe okien i przegrdd przeszklonych powinny by¢ zgodne z PN-88/B-
10085/A2.

O mocowanie parapetdow, zachowanie spadkéw parapetéw

O roboty wykonczeniowe wykonanych robdt.

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidlowo i zgodnie z wymaganiami. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci
robot z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- szt. - stolarka okienna,
- mb lub m? - podokienniki
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
8.2. Odbidr robdt obejmuje:
O odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,
O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacjg
O sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania robdt zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
- sprawdzenie wymiardw ; pomiarow dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,
- sprawdzenie
8.3. Do odbioru korncowego robét Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot stolarskich,

- protokoty odbioréw czesciowych lub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robdt,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
8.4. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacijg
uzytych materiatow, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowa, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,
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- sporzadzi protokot odbioru koncowego robdt .
Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajgce duzych przerdbek lub ze

wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania roboét z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢

uzasadnienie decyzji komisji.

8.5. Protokdt winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.
8.6. Protokdt odbioru korncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym obnizeniem ich
ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
8.7. Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.
8.8. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy
odbiorami jakiekolwiek elementy robdt lub materiatéow nie ulegty destrukcji.
8.9. Po zgtoszeniu przez wykonawce usunigcia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajgc fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogolne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw i prob. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.
Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiagniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z
wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena
jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan konstrukcji
wsporczych,
- wyfadunek materiatéw i sprzetu na terenie robét,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,
- przygotowanie materiatdw do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadéw pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robét do odbioru
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatdw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,
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- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

O PN-EN 91000 Okna i drzwi . Terminologia.

O PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

O PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

O PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiardw i odchytek od prostokatnosci

O PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda okreslenia ptaskosci

O PN-EN 951 Drzwi drewniane. Metoda oznaczania sity potrzebnej do zamkniecia.

O PN-EN 12400 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

O PN-EN 1027 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badan.

O PN-EN 1020 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

O PN-EN 12210 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.

O PN-EN 12211 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metody badan.

O PN-EN 14351 1 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wilasciwosci eksploatacyjne- Cze$¢ 1: Okna i drzwi

zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

O PN-EN 12608 Ksztattowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) PVC-U do produkcji okien i drzwi.
Klasyfikacja i metody badan.

O PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

OO0 PN-B-13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

Instrukcja ITB 183 Wytyczne projektowania i wykonywania przeszklen z szyb zespolonych.

0 PN-B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaniajace szyby.

O PN-EN 356 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne. Badania i klasyfikacja odpornosci na atak.

O PN-EN 1279-1 Szkito w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Cze$¢ 1: Wymagania ogolne,
tolerancje wymiarowe oraz zasady ustalajace charakterystyke ukfadu.

O PN-EN 1670 "Okucia budowlane. Odpornos$¢ na korozje. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 1935 "Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 12051 "Okucia budowlane. Zasuwy drzwiowe i okienne. Wymagania i metody badan"

O PN-EN 12365-1"Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja"

O PN-EN 12365-2 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes¢ 2: Liniowa sita zamykajaca. Metody badan"

O PN-EN 12365-3 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes¢ 3: Oznaczenie powrotu poodksztatceniowego. Metoda badania"

O PN-EN 12365-4 "Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. Czes¢ 4: Oznaczenie odksztatcenia trwatego po starzeniu. Metoda badania"
PN-75/B-94000 "Okucia budowlane. Podziat"

PN-71/B-94012 "Okucia budowlane. Zakretki i zasuwnice. Klucze bezpiérowe"

PN-84/B-94019 "Okucia budowlane. Klameczki z tarczami"

PN-B-94025-1 "Okucia budowlane. Zakretki. Okreslenia, podziat i oznaczenie"

PN-B-94025-2 "Okucia budowlane. Zakretki. Ogdlne wymagania i badania"

PN-B-94025-3 "Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wpuszczane z orzechem"

PN-B-94025-4 "Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka"

PN-B-94025-5 "Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wpuszczane z klameczkg"

PN-71/B-94040 "Okucia budowlane. Narozniki ptaskie"

PN-91/B-94050.01 "Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Terminologia i podziat"

PN-83/B-94101 "Okucia budowlane. Ztgcza srubowe wpuszczane"

PN-72/B-94200 "Okucia budowlane. Zasuwnice. Okreslenia i podziat"

PN-72/B-94201 "Okucia budowlane. Zasuwnice, Ogélne wymagania i badania"

PN-74/B-94211 "Okucia budowlane. Zasuwnice wierzchnie suwakowo-zakretkowe czotowe"
PN-74/B-94212 "Okucia budowlane. Zasuwnice wpuszczane suwakowo-zakretkowe czotowe"
PN-B-94422 "Okucia budowlane. Kwadratowe trzpienie i otwory. Wymiary przekrojow poprzecznych,
tolerancje i pasowania"

OooOooOOoooOooOooooono

10.2 Inne
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-454.7.10
SCIANKI DZIALOWE i SUFIT Z PLYT GIPSOWO-
KARTONOWYCH oraz PANELI AKUSTYCZNYCH

Kod CPV Opis robot
45262600-7 Rézne specjalne roboty budowlane
45324000-4 Roboty w zakresie okfadziny tynkowej
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$cianek dzialowych i sufitow z pltyt gipsowo-kartonowych, ktére zostang wykonane dla
zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ztobka miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdt wykonawczych w zakresie budowy $cianek z ptyt gipsowo-
kartonowych na rusztach metalowych wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w
dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatdw, wykonawstwem,
oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych g-k.
W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie:

- wewnetrznych $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych jednowarstwowych

i dwuwarstwowych na szkielecie stalowym.

- sufitdbw podwieszanych,

- oktadzin $ciennych dzwiekochtonnych,

- phyt sufitdw sufitowych dzwiekochtonnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogoélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2
~Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogdlne wyma-
gania dotyczace robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowacé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie zastosowane materiaty musza posiada¢ swiadectwa jakosci na zgodnos$¢ z norma, lub
atestem i dopuszczenie I.T.B. do ich stosowania.

2.2. Wymagania szczegoétowe.

2.2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe.

Ptyty gipsowo-kartonowe GK spetniajace wymagania normy PN-EN 520 i PN-B-79405.
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Rodzaje ptyt:

a)

b)

c)

d)

Ptyty gipsowo-kartonowe standardowe (dawnej nazywana GKB), ogdlnego
przeznaczenia o grubosci 12,5 mm. Tego rodzaju ptyty moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej niz 70%. Mozna z nich
wykonywac tuki, ktérych promienie jest mniejszy niz 60 cm.

Ptyty gipsowo-kartonowe impregnowane, nowa nazwa -H2 (dawna nazwa: GKBI)
otrzymane s w wyniku dodatkowej hydrofobizacji gipsu. Moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza okresowo (do 10 godzin na dobe) zwiekszonej,
ale nie przekraczajqcej 85%, pod warunkiem pokrycia catej powierzchni materiatem
odpornym na wilgo(glazura przyklejona klejem wodoodpornym, z wykonczeniem spoin
materiatem wodoodpornym, wyktadzina $cienna z PCW, malowanie hydrofobowe) oraz
stosowania wentylacji. Standardowa grubos¢ takiej ptyty wynosi 12,5 mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne, nowa nazwa -F2 (dawna nazwa GKF) to ptyty o
podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia, z dodatkiem wtdkna szklanego. Moga by¢
stosowane do wykonywania oston odpornych na dziatanie ognia na elementach nosnych
budynku (w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza stale mniejszej niz
70%). Standardowa grubos$c¢ takiej ptyty wynosi 12,5 mm. Wyglad zewnetrzny: karton
Sszary, napisy czerwone.

Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne impregnowane, nowa nazwa -FH2 (dawna nazwa
GKFI) to ptyty impregnowane o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia. taczy w
sobie cechy ptyt GKBI i GKF. Rdzen gipsowy zawiera dodatek $rodka hydrofobizujgcego
i widkna szklane. Ten rodzaj ptyt moze by¢ stosowany do wykonywania oston odpornych
na dziatanie ognia na elementach nos$nych budynku w pomieszczeniach o wilgotnosci
powietrza okresowo zwiekszonej. Wyglad zewnetrzny: karton zielony, napisy czerwone.

Zastosowac nalezy ptyty:

ognioochronne o odpornosci REI30 i REI120, GKF gr. 2x12,5 mm;

ognioochronne, wodoodporne GKFI gr. 12,5mm do pomieszczen o wilgotnosci wzglednej
ktéra moze przekracza¢ 70% lecz nie przekraczajacej 85%, jednak nie dtuzej niz 12h na
dobe;

$ciany fukowe wykonywac z ptyt typu flex;

na sufity zastosowac ptyty akustyczne.

2.2. 2 Tasmy do plyt gipsowo-kartonowych /wymagana aprobata ITB/:

= O

Rodzaje:

- Tasma spoinowa (zbrojaca) samoprzylepna, siateczkowa z widkna szklanego: moze
by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach, ktére muszg
spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.

- Tasma uszczelniajgca 50mm z widkna szklanego (z fizeliny): moze by¢
wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach, ktdére muszg spetniac
wymogi odpornosci ogniowej

- Tasma papierowa : nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w
konstrukcjach, ktére musza spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej

2.2.3. Gips szpachlowy zgodny z normg PN-B-30042 |lub zaprawa gipsowa zgodna z normg PN
—75/B-14505

2.2.4. Klej gipsowy.

Klej gipsowy spetniajacy wymagania normy PN-EN 14496:2007. Klej gipsowy do
przyklejania ptyt gipsowo-kartonowych do wewnetrznych $cian z cegty
ceramicznej, silikatowej, betonu i betonu komoérkowego. Sucha mieszanka
produkowana na bazie gipsu naturalnego i wypetniacza mineralnego, zawierajaca
komponenty powodujace, e mieszanka jest plastyczna, tatwa w obrdbce i odznacza
sie dobrg przyczepnosci do podtoza i ptyt gipsowo-kartonowych. Klej gipsowy daje
stabilnosc¢ i dtugoletnig trwatos¢ potaczenia i jednoczenie nie niszczy widkien
celulozowych w kartonie ptyty g-k.

Dane techniczne:

- Proporcje sktadnikéw w zaprawie -ok. 12,5 litra wody na 25 kg kleju
- Poczatek czasu wigzania -nie wczesniej ni45 min

- Przyczepnos¢ do podioza -nie mniej ni0,3MPa

- Temperatura podtoza i otoczenia od +5 °C do +25° C

- Minimalna grubos¢ warstwy zaprawy 5 mm

- Maksymalna grubos¢ warstwy zaprawy 20 mm.

W zaleznosci od rownosci podtoza $rednio zuzywa sie ok. 2,5 + 5,0 kg kleju na 1m?
przyklejanych ptyt.

2.2.5. Profile systemowe w suchej zabudowie

Czescig systemoéw ptyt gipsowo-kartonowych jest asortyment profili i wieszakédw wchodzacych w
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sktad systemow suchej zabudowy. Profile i wieszaki stuzg do budowy konstrukcji (rusztéow), na
ktorych mocowane sg oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych. Profile stalowe to ksztattowniki
produkowane na profilarkach rolkowych z blachy ocynkowanej w przekroju przypominajace
ceowniki walcowane na gorgco. Poniewaz jedng z cech gipsu jest jego kwasny odczyn,
konstrukcje bezposrednio stykajace sie z ptyt gipsowo-kartonowych musza by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez naniesienie warstwy cynku. Producenci w szczego6towych opracowaniach
przedstawiaj, jakie Scianki i sufity mozna zbudowac¢ z poszczegdlnych rodzajow profili.
Stosowanie profili powinno odbywac sie na podstawie dokumentacji technicznej dla okreslonego
obiektu z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepisbw wymagan zawartych w
Aprobatach Technicznych. Gotowy produkt musi posiada¢ znak identyfikacyjny producenta i
symbol CE oraz m.in. informacje nt. wytrzymatosci profilu i reakcji na ogien. Ksztattowniki typu
C i U profilowane sg z blachy o grubosci 0,6 mm, natomiast profile typu UA z blachy o grubosci
1,75 mm lub 2,0 mm. Bezwzglednie wymagana nominalna grubos$¢ blachy stalowej profili
stosowanych na polskim rynku do systemu suchej zabudowy powinna wynosi 0,60 mm z
tolerancji 0,05 mm i 0,60 mm z tolerancji 0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancji 0,03 mm.
Konstrukcje rusztéw nie sg przewidziane do przenoszenia dodatkowych obcigzen zewnetrznych
na elementy konstrukcyjne budynkdw. Scianki szkieletowe moga by¢ obcigzone przedmiotami
mocowanymi bezposrednio do ptyt gipsowo -kartonowych jezeli ich masa nie przekracza 30 kg.
Do tego celu uzywa sie réznego rodzaju tacznikdw. Przedmioty o znacznym ciezarze powinny
by¢ mocowane na konstrukcji wsporczej umieszczonej wewnagtrz $ciany, ktéra przenosi
obcigzenia wprost na podtoge bez wytwarzania naprezenia Scianie. Na takich konstrukcjach
montowane sg np. umywalki w tazienkach. Producenci ptyt gipsowo-kartonowych opracowali
szereg zalecen technicznych ujetych w kompleksowe systemy suchej zabudowy. Nalezy
pamietaé, e potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne) parametry sg osiggalne jedynie
przy doktadnym realizowaniu zalecen technicznych i stosowanie sie do rezimu technologicznego,
rowniez w przypadku profili nosnych i wieszakow.
2.2.6. Narozniki aluminiowe /wymagana aprobata ITB/
Perforowane katowniki aluminiowe -listwy do ptyt gipsowo-kartonowych, ktére zabezpieczajg
przed uszkodzeniem (wykruszaniem si) i zapewniajg estetyczne zakonczenie ptyty przy
wykanczaniu np. otworéow okiennych, $cianek dziatowych itp. Listwy wykonczeniowe
odznaczajace sie bardzo dobrg przyczepnoscia do systemowych mas szpachlowych (w
przypadku listew do ptytek ceramicznych bardzo dobra przyczepnoscia klejow, zapraw i betonu)
-przede wszystkim dziki perforacji $cianek, charakteryzujace sie tatwoscig pokrycia farb-biaty
kolor uzytego tworzywa (zblizony do koloru tynkdow, szpachli i farb podktadowych) gwarantuje
fatwos¢ pokrycia farb.
2.2.7. Wkrety samogwintujgce do blach (ocynkowane) wg PN-79/M-083102 o Srednicy 2-
3,3mm
2.2.8. Woda
Woda zarobowa do roboét powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 1008. Musi pochodzié ze
zrodet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan.
2.2.9. Piasek
Piasek do zaprawy winien odpowiada¢ wymogom normy PN-B-13139, a w szczegdlnosci : nie
zawiera¢ domieszek organicznych. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty
i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm
2.2.10 Ptyty z niepalnej, péttwardej wetny mineralnej lub skalnej spetniajace wymagania
normy PN-EN 13162 oraz PN-75/B-23100 o gestosci 15+50kg/m?.
2.2.11. Sufit podwieszany kasetonowy akustyczny.
Sufit podwieszany modutowy na widocznej konstrukcji nosnej czesciowo zamaskowanej
(widoczna powierzchnia ptyt opuszczona wzgledem konstrukcji), zgodny z norma EN
13964 spetniajacy ponizsze wymagania:

- ochrona p.poz.: ptyty wraz z konstrukcja zakwalifikowane do okfadzin

zabezpieczajacych przed ogniem,

- klasyfikacja ogniowa : A2 -s1 (niezapalne, niepalne),

- klasa pochtaniania dzwieku: A

- wymagany atest PZH i zgodnos¢ z aprobatg Techniczng oraz pozytywna opinia

przeciwpozarowa.

2.2.11.1. Ptyty kasetonowe do sufitu podwieszanego z wetny szklanej o wysokiej gestosci o
nastepujacych wiasciwosciach:

- wymiary ptyt 60x120cm, do mocowania na konstrukcji metalowej,
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- grubosci min. 15mm

- powierzchnia licowa: powierzchnia licowa pokryta powtokg malowana zapewniajacq
optymalne wtasciwosci absorbujace zapewniajaca klase pochtaniania A, a tylna pokryta
welonem szklanym,

- kolor kasetonu - biaty,

- krawedz - prosta, zagruntowana lub naturalna

- wspotczynnik pochtaniania dzwieku wg 11654 min. a.: 0,70

- materiat niepalny wg EN ISO 1182,

- wspotczynnik odbicia swiatta: przy biatej powierzchni ok. 84-87%

- odpornos$¢ na wilgo¢: wytrzymujg wilgotnos$¢ wzgledng powietrza do 95% przy
temperaturze powietrza 30°C bez ugiecia, wypaczenia czy rozwarstwienia zgodnie z
normg EN 13964,

- produkowane z zastgpieniem ropopochodnych substancji wigzacych lepiszczem
naturalnym,

- posiadajace potwierdzenie za zgodnos¢ z aprobata ITB,

- posiadajace atest higieniczny.

2.2.11.2. Konstrukcja podwieszana sufitu podwieszanego z profili z blachy stalowej
ocynkowanej malowanej proszkowo — konstrukcja ukryta.

Korpus profili wykonany z ocynkowanej stali, pokryty powioka poliestrowg, standardowo
wykonczong w kolorze biatym.

- profile ukryte

- podwieszenie (wieszaki) np. z bednarki stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie lub
ocynkowane katowniki montazowe - zgodnie z wytycznymi producenta systemu,

- montaz z uzyciem klipséw i uchwytéw montazowych,

- wszystkie akcesoria posiadajace oznaczenie CE zgodnie z norma 13964

- posiadajace potwierdzenie za zgodnos¢ aprobatg ITB.

2.2.12. Panele sufitowe akustyczne wolnowiszace.

Wolnowiszgce ptyty akustyczne o potwierdzonym deklaracjaq witasciwosci uzytkowych
wspotczynniku pochfaniania dzwiekéw nie mniejszym niz aw=1,00.

Zastosowac ptyty wykonane z wetny szklanej o gestosci nie mniejszej niz 95kg/m?, o wymiarach
1,20x1,20m, grubosci réwnej 4cm, malowanych w kolorze biatym wg NCS S0500-N wraz z
krawedziami prostymi i tylna czescig ptyty, wadze nie wiekszej niz 3,8kg/m?. Wykonczenie
powierzchni ptyt jest obustronnie identyczne, a krawedzie ptyt nie mogq miec fazowan! Ptyty
muszg zachowywac stabilno$¢ wymiarowg i umozliwia¢ przenoszenie dodatkowego obcigzenia
nie mniejszego niz 2,5kg (25N) poza ciezarem wtasnym

Plyty zapewniajace tatwy montaz i demontaz pojedynczego elementu. Umozliwiajace
przecieranie na mokro, czy odkurzanie. Zapewniajace odpornos¢ na lekkie detergenty, grzyby i
plesnie. Ptyty muszg by¢ niepalne, klasa nie nizsza niz A2-s1d0.

Ptyty montowane na systemowej konstrukcji sktadajacej sie z kotew Slimakowych wkrecanych w
tylng czes¢ ptyty w ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta, za ktére zaczepiane sg
nastepnie wieszaki ciegnowe - stalowe linki zakonczone regulowanymi karabinczykami.

W celu ograniczenia zrédet zanieczyszczen powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac¢ materiaty
spetniajace wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)
potwierdzone niezaleznymi badaniami.

Stosowane ptyty sufitowe powinny wykorzystywa¢ minimum 70% surowca pochodzacego z
recyklingu i mie¢ potwierdzenie tego faktu w stosownej Deklaracji Srodowiskowej EPD III typu
zgodnie z PN-EN 15804 oraz I1SO 14025.

2.2.13. Sciany akustyczne:

Akustyczne panele scienne, do stosowania jako oktadziny $cienne. Przeznaczenie potwierdzone
aktualng aprobatg techniczng ITB.

Panele muszq:



Specyfikacje Techniczne ST 454.7.10 — Scianki dzialowe G-K

- posiadac¢ wspédtczynnik pochtaniania dzwiekoéw nie nizszym niz aw=0,95 przy cwk=43mm w
tym dla czestotliwosci 250Hz ap=0,65 oraz dla czestotliwosci 500, 1000, 2000 i 4000Hz
ap=1,00 przy cwk=43,

- Panele muszg sktadac sie z ptyt w formatach 270x120cm i grubosci 4cm, wykonanych z wetny
szklanej o gestosci 55kg/m?3, wykonanych w krawedziach prostych tzw. A, o powierzchni licowej
wykonczonej mocng tkaning =z gestej siatki z widkna szklanego w kolorze biatym/
szarym/niebieskim wg zalecen Inwestora/Architekta, zabezpieczone z tylu welonem szklanym,

- odporne na wilgotno$¢ powietrza 95%,

- niepalne, o klasie nie gorszej niz A2-s1,d0,

- odporne na grzyby i plesnie, umozliwiajagce czyszczenie na mokro,

- 0 wspdtczynniku termoizolacji A=0,033,

- montowane na systemowej konstrukcji wykonanej z profili ccowych oraz T24 w wybranym
kolorze, taczna waga systemu (ptyt wraz z konstrukcjq) nie przekraczajaca 4,5kg/m?2.

Nalezy stosowac materiaty spetniajagce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne
Zwiazki Organiczne) potwierdzone niezaleznymi badaniami.

Ptyty powinny wykorzystywaé¢ minimum 70% surowca pochodzacego z recyklingu i miec
potwierdzenie tego faktu w stosownej Deklaracji Srodowiskowej EPD III typu zgodnie z PN-EN
15804 oraz ISO 14025.

Przeznaczenie paneli $ciennych do stosowania w obiektach oswiatowo-wychowawczych musi by¢
potwierdzone aktualnym atestem higienicznym.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

2.3.1. Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna.

2.3.2. Materiat budowlany (ptyty) nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wptywem opaddw deszczu.

2.3.3. Plyty gipsowo-kartonowe nalezy sktadowaé w pozycji lezacej do pieciu pakietéw
o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi, o wysokosci warstw max. 8, zabezpieczajac
je przed rozsunieciem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawq
~Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogol-
ne”.

3.2. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wy -
magania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

3.3. Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w systemie suchej zabudowy:

Do ciecia ptyty g-k uzywa sie nozyka z wymiennymi ostrzami, pitootwornic, pit.

Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywa sie wiertarki

z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe.

Do prawidlowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mtotek gumowy,
fata i poziomnica.

Do przykrecania ptyt g-k oraz wykrawania otwordw w ptycie najlepsza jest wiertarka
(wkretarka) z oprzyrzadowaniem.

Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier cierny.
Dodatkowo mogg by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie weiny mineralnej podczas
zabudowy poddasza), strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski
(wyznaczanie poziomdw).

Klej gipsowy: Wiertarka wolnoobrotowa z mieszadiem, wiadro z elastycznego tworzywa, paca
stalowa, szpachelka.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogoélne”, dobranymi przez Wykonawce nie
wpltywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow.



Specyfikacje Techniczne ST 454.7.10 — Scianki dzialowe G-K

4.2. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowaé¢ samochodami zabezpieczonymi z plandekq .
Ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i przesuwaniem sie podczas transportu,
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

4.3. Gips nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach fabrycznych (worki foliowe
lub potrdjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta materiatdw w tym
wzgledzie : na paletach lub w workach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogoélne.
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Prace oktadzinowe nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, , pod warunkiem ze w ciagu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci¢ sie w granicach od
60 do 80 %. Po wykonaniu Scianki nie powinny wykazywac:

- dziur, zataman i peknie¢ piyt,

- zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

- rozmycia masy gipsowej w ptytach,

- rozwarstwiania sie ptyt,

- gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

- zaciekdw na kartonie,

- odpadania ptyt.
Prace montazowe wykonywa¢ w pierwszej kolejnosci z zgodnie wytycznymi (instrukcjg
montazowq) producenta systemu.

5.2. Scianki dzialowe z ptyt gipsowo-kartonowych.

Wewnetrzne $cianki dziatowe nalezy wykonaé z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci zgodnej z
dokumentacjg projektowa , mocowanych na ruszcie z ocynkowanych profili stalowych ,,U” oraz
.C"”. Montaz Scianek nalezy rozpoczgé po zakonczeniu tzw. prac mokrych. Prace nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Po wyznaczeniu przebiegu $cian dziatowych na
podtodze i suficie nalezy zamontowac konstrukcje nosng z profili. Profile ,U” mocuje sie do
podtogi i sufitu , a profile ,C” do $cian skrajnych, tacznikami w odlegtosciach co 800mm. Pod
profile podkfada sie tasme uszczelniajacg ze spienionego tworzywa. Pozostate profile ,C”
rozstawia sie pionowo co 60cm. W pierwszej kolejnosci oktada sie konstrukcje z jednej strony
jedng warstwg ptyt g-k. Docinanie ptyt wykonuje sie specjalnym nozem, pitg stolarska lub pitg
tarczowa a postrzepione krawedzie wyrownuje strugiem lub pilnikiem.

Odmierzy¢ fragment ptyty gipsowo-kartonowej. Ostrym nozem nacigé¢ karton od strony licowej
ptyty. tamaé zdecydowanym ruchem rdzen gipsowy opierajac ptyte w miejscu przeciecia
kartonu. Po przetozeniu ptyty, rozcina¢ karton na stronie tylnej. Dociete krawedzie nalezy
wygtadzi¢ strugiem lub papierem ciernym. Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy
doktadnie wymierzy. Wykresli¢ i wycig¢ postugujac sie pitg otwornicg. Srednica otworu powinna
by¢ ok. 10 mm wieksza niz $rednica rury. Przed montazem nalezy pamieta¢ o sfazowaniu
docinanych krawedzi umozliwi to prawidtowe spoinowanie potaczonych ptyt.

Mocowanie ptyt do profili stalowych nalezy prowadzi¢ za pomocg wkretow ocynkowanych w
rozstawie max. co 25cm, umieszczanych w odlegtosci nie mniejszej niz 10mm od krawedzi
otulonych kartonem oraz co najmniej 15mm od krawedzi ostro cietych. Dtugos$¢ blachowkreta
winna by¢ tak dobrana by po przykreceniu ptyty wystawata po drugiej stronie co najmniej 7mm
a gtebokos$¢ zatopienia w ptycie wyn. 0,1mm. tepki wkretdw winny by¢ tak doci$niete , aby
wgtebiaty sie w lico ptyty, ale nie powodowaty przerwania kartonu - nalezy je zabezpieczyc
poprzez zaszpachlowanie. Ponizej schematyczny rysunek mozliwych btedow i prawidtowe uzycie
wkretu. Zbyt gtebokie wkrecenie wkretu lub pod nieprawidtowym katem powoduje przerwanie
kartonu ochraniajacego rdzen gipsowy co w konsekwencji ostabia catg konstrukcje.
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Pionowe krawedzie ptyt g-k winny spotykac sie na pionowych stupkach ,C”. Przy montazu ptyt
gipsowo-kartonowych nalezy pamieta¢, aby byty one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby
przylegaty do konstrukcji nosnej.Nastepnie uktadamy izolacje z welny mineralnej o grubosci
5cm. Wszystkie przestrzenie pomiedzy profilami nalezy starannie wypetnic wetng, nie
pozostawiajac pustych przestrzeni. W miejscach taczenia $ciany dziatowej z innymi przegrodami
budowlanymi nalezy zastosowac tasmy uszczelniajgce. Nastepnie nalezy konstrukcje obtozy¢ z
drugiej strony jedng warstwg ptyt g-k.

W celu zamontowania drzwi w otworze drzwiowym w $cianie g-k nalezy zamontowac i
zamocowac¢ do sufitu i podtogi dodatkowe stupki z profili ,C”, a na nadprozu oscieznicy
umiejscowic¢ rygiel wykonany z profilu ,,U” zamocowany do obu stupkéw.

5.3. Sufit podwieszany z plyt gipsowo-kartonowych.

Konstrukcja rusztu zbudowana jest z profili nosnych CD oraz przysciennych UD. Przedtuzenia
odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tacznika wzdtuznego. Konstrukcje rusztu w celu zabezpieczenia przed przesuwaniem
i dla usztywnienia nalezy zakotwi¢ do okalajacych $cian. Profile mocuje sie do $cian za pomocg
dybli rozstawionych w odlegtosci co ok. 500mm. Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu
przy pomocy wieszakdw w przypadku sufitu obnizonego (stopien obnizenia sufitu determinuje
uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych - w
przypadku sufitu mocowanego bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego
wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. W pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie waskich
zaleca sie stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla
sufitdw bezposrednio mocowanych do stropdw. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu
warstw ze sobg uzywa sie tacznikdw krzyzowych. W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu,
konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD mocowanych do Scian.

Ptyty g-k nalezy mocowac do profili nosnych podtuznie, krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku
utozenia elementéw nosnych rusztu. Przy takim mocowaniu, nalezy zachowaé zasade, by styki
dtuzszych krawedzi ptyt opieraty sie na elementach nosnych. Ptyty g-k nalezy tak rozmiesci¢ by
na obu krancach kazdego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci ptyty (lub szerokosci). Mocowanie nalezy wykona¢ za pomoca wkretéw oksydowanych
o takiej dtugosci , by zapewnic ich zagtebienie w drewnie minimum na 20mm.

Grubos¢ ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo odlegto$¢ miedzy Odlegtos¢ w odlegtos¢ w
kartonowej wieszakami warstwie gtéwnej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 1250 500

Spoinowanie ptyt.

Prawidtowy dobdér materiatdbw do spoinowania oraz wiasciwe wykonanie gwarantujg
bezusterkowe uzytkowanie pomieszczen wykonanych w systemie suchej zabudowy wnetrz. Po
ukonczeniu mocowania ptyt nalezy zamaskowac ich styki poprzez spoinowanie. Powierzchnia
pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozrézniamy: —
spoinowanie z tasma zbrojaca— spoinowanie bez tamy zbrojacej. W obydwu przypadkach przy
pierwszym szpachlowaniu masg szpachlowg rozprowadza sie poprzecznie do linii styku ptyt,
wciskajac jaq jak najglebiej i szczelnie wypetniajac calq szczeline. Nastepnie ruchem
jednostajnym, najlepiej jednym pociggnieciem, rozprowadza sige i wygtadza masg szpachlowg
wzdtuz catej spoiny.
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Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z uzyciem tasmy zbrojacej:
- Spoinowanie z tasma papierowg
Tasme papierowg odcina sie na dtugo$¢ wykonywanej spoiny i zamacza w pojemniku z czystg
wode. W trakcie zamaczania tamy rozprowadzamy gips szpachlowych na krawedzie styku dwdch
ptyt. Za pomocg szpachelki wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy rozprowadzony
uprzednio na pofaczeniu ptyt. Nalezy unikac zostawiania pecherzykdéw powietrza, tworzacych sie
pod tasmg papierowg. Za pomocg szpachelki naktada sie na tasme papierowg kolejng warstwe
gipsu szpachlowego i czekamy do jego wyschniecia. Za pomocg systemowego gipsu stuzacego
do wykanczania naktada sie ostatnig warstwe wykonczenia spoiny. W celu zlicowania spoiny z
powierzchnie ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna wynosi¢ okoto 20 cm. Po
wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystgpi¢ nalezy do szlifowania i wygtadzania spoiny za
pomocq zacieraczki i drobnoziarnistego ciernego papieru siateczkowego.
- Spoinowanie z samoprzylepna tasma siateczkowg z wtdkna szklanego
Odcinamy tasme siateczkowg na dlugo$¢ wykonywanej spoiny. Samoprzylepng tasme
siateczkowq przyklejamy na styku dwdch ptyt g-k. Gips szpachlowy wciskam sie poprzez oczka
tasmy pomiedzy krawedzie fazowane ptyt g-k. Po zwigzaniu natozonej warstwy gipsu
szpachlowego nakfada sie za pomoca szpachelki kolejng warstwe gipsu i czeka do jego
wyschniecia. Nastepnie za pomoca gipsu stuzacego do wykanczania spoin nakfada sie ostatnig
warstwe wykonczenia spoiny. W celu zlicowania spoiny z powierzchnie ptyty jej szerokos¢ na
krawedziach fazowanych powinna wynosi¢ okoto 20 cm. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu
przystapi¢ nalezy do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomoca zacieraczki i drobnoziarnistego
ciernego papieru siateczkowego.
- Spoinowanie z tasmg z wtdkna szklanego (z fizeliny)
Odcina¢ tasme z widkna szklanego na dtugos¢ wykonywanej spoiny i namacza¢ jg w pojemniku
z czystq woda. W trakcie namaczania tamy rozprowadza sie systemowy gips szpachlowy na
krawedzie styku dwéch ptyt. Za pomoca szpachelki wciska sie tasme z widkna szklanego w gips
szpachlowy rozprowadzony uprzednio na pofaczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania
pecherzykdédw powietrza, tworzacych sie pod tasma. Za pomoca szpachelki naktada sina tasme
kolejng warstwg gipsu szpachlowego i czekamy do jego wyschniecia. Za pomocg systemowego
gipsu stuzacego do wykanczania spoin naktada sie ostatnig warstwe wykonczenia spoiny. W celu
zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna
wynosi¢ okoto 20 cm. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuje sie do szlifowania i
wygtadzania spoiny za pomoca zacieraczki i drobnoziarnistego ciernego papieru siateczkowego.
- Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tamy zbrojacej
Krawedzie styku dwdch ptyt fazujemy za pomocg nozyka pod katem okoto 45°.Przed potozeniem
pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca sie nawilzenie krawedzi. W zaleznosci od rodzaju
zastosowanej tamy zbrojgcej nalezy postepowalé wg wskazdwek podanych powyzej. W celu
zlicowania spoiny z powierzchni ptyty jej szerokos$¢ na krawedziach cietych powinna wynosic
okoto 30 -40 cm.
d) Wykonczenie powierzchni ptyty g-k:
Powierzchnie ptyt przed malowaniem nalezy zagruntowac¢ lub uzy¢ specjalnych ptyt, nie
wymagajacych gruntowania.
Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowaé nalezy
dodatkowo ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.
5.4. Sufit podwieszany z kasetonéw sufitowych.
Sufit podwieszany nalezy wykonac¢ z kasetondw sufitowych. Ptyty sg przeznaczone do
demontazu. Sufit podwieszany zawsze powinien byc¢ instalowany w mozliwie péznym etapie
budowy, dzieki czemu minimalizuje sie ryzyko zabrudzenia ptyt.
Montaz nalezy rozpoczac:

- w osuszonych pomieszczeniach

- po zakonczeniu prac tynkarskich, jastrychowych wszelkich prac mokrych

- po wstawieniu i oszkleniu okien i drzwi

- przy podfaczonym systemie grzewczym, ktdéry moze zosta¢ w razie potrzeby uzyty
Wykonanie stropu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi montazowymi producenta przy
zastosowaniu profili, tgcznikdw, mocowan i pozostatych akcesoriéw dostawcy systemu.
Instalacja zgodnie z odpowiednim szkicem montazowym.
Z materiatem do budowy sufitu nalezy obchodzi¢ sie zgodnie ze wskazéwkami producenta
zawartymi w opakowaniach. Jesli to mozliwe uwolni¢ ptyty przez catkowite rozciecie. Z kartonu
lub paczki nalezy zawsze wyjmowac po dwie ptyty razem, odwrdcone do siebie przodem.
Sufit montuje sie na konstrukcji nosnej. Ze wzgledow estetycznych ptyty obwodowe powinny
mie¢ min. 300 mm szerokosci, a przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej
400 mm dtugosci. Elastyczno$é wetny szklanej powoduje, ze ptyty mozna tatwo docinaé na
budowie. Nalezy pamietac, ze ptyty sufitowe sg widoczne, stanowig element aranzacji wnetrza.
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Nalezy zwraca¢ uwage na etykiety ostrzegawcze, takie jak "Ostroznie" lub "Tq strong do goéry",
ktore znajdujg sie na kartonach z ptytami i konstrukcjg. Do przyciecia profili konstrukcji
wystarcza nozyce. Sufit nalezy wyposazy¢ w oswietlenie zgodnie z dokumentacjq i specyfikacja
techniczng branzy elektrycznej.

5.4. Okladziny i sufity z ptyt dzwiekochtonnych/akustycznych.

Montaz ptyt systemowych wykona¢ zgodnie ze szkicem montazowym, przewodnikiem
instalacyjnym oraz rysunkami pomocniczymi zawartymi w instrukcji montazowej
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajqcego.

6.3.Kontroli jakosci podlega:
sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

e ziozonych przez Wykonawce dokumentédw potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych
materiatdw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub
aprobata technicznag,

e sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia materiatéw dla ktérych taki termin
okreslono wg danych na opakowaniu.

e sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. | Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna Wodo-
i ognioodporna
1 Powierzchnia Réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2 Przyczepno$¢ kartonu do | Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby
rdzenia gipsowego przy odrywaniu reka rwat sie, nie powodujac odklejania sie rdzenia
3 Wymiary
i tolerancje [mm]
Grubos¢ | 9,5+0,5, 12,540,5, 15+0,5, >18+0,5
Szerokos$é | 1200(+0; -5)
dtugos¢ | [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ | Roznica w dtugosci przekatnych <5
4 Masa 1m? ptyty o grubosci
[ka]
R e e e
12,51 <12,5 11-13 <12,5 11-13
15| <15 13,5-16 <15 13,5-15
>18|<18 16-19 [ =m=mmmmmmmeem | mmmsmmmmmmmoeees
5 Wilgotnosé [%] <10
6 Trwatos¢  struktury przy | ------------- 220 | = <20
opalaniu [min.]
7 Nasigkliwo$¢ [%] | mmmmmmmmmmmem | mmmmmemmeeees <10 <10
8 Oznakowanie
Napis na tylnej stronie| Nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN..... data produkgji
ptyty
Kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
Barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubos¢ Odlegtosc Préba zginania
nominalna ptyty | podpér [mm] Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
gipsowej [mm] Prostopadle do | Réwnolegle do | Prostopadle do|Rdwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku

widkien kartonu

wiokien kartonu

wiokien kartonu

wiokien kartonu

9,5 380 450 150 0 | emmmmmmmmmee | e
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15 600 600 180 0,8 1,0
>18 720 500 | emmmmmmoooos | emooiiiis oD

kontrola warunkéw wykonywania robot.

Czestotliwos¢ badan winna by¢ zgodna z PN-B-79405

prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji:

e sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw , grubosci Scianek i wielkosci otwordw przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg. Wynik stanowi $rednig
Z trzech pomiardw,
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- sprawdzenie wygladu powierzchni.

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyktadania do powierzchni suchego tynku taty
kontrolnej o dtugosci 2m oraz pomiaru przeswitu miedzy tatg a powierzchnig z
doktadnoscig do 0,5mm - odchylenie to nie moze by¢ wieksze niz 2mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej,

e sprawdzenie odchylenia krawedzi od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i
ogo6tem nie wiecej niz 3mm,

e odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej
niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

e odchylenie od wymaganego kata przecinajacych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz 2mm.

- sprawdzenie wizualne czystosci powierzchni braku zabrudzen i uszkodzen,

- sprawdzenie wizualne przylegania i prostopadtosci ptyt

— sprawdzenie instalacji i prawidlowego wykonania elementéw/instalacji wbudowanych w
strukture sufitu podwieszanego

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktoregokolwiek z  wymagan, zostanie okres$lony rodzaj prac i materiatdw oraz sposéb
doprowadzenia do zgodnosci robét murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m? wykonanej $ciany obliczony jako iloczyn dtugosci $ciany w stanie
surowym mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu wyzszej
kondygnacji

Jednostka obmiarowgq dla pozostatych robédt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami
z Zamawiajacym.
8.3. Szczegbtowe warunki odbioru okresla norma PN-72/B-10122.
8.4. Odbiér robdt obejmuje:
— odbiér jakosciowy zastosowanych materiatéw,
— odbidr podtoza: nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt
oktadzinowych.
— sprawdzenie zgodnosci lokalizacji i grubosci $cian z dokumentacjg,
- sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania konstrukcji zgodnie z zakresem okreslonym w
pkt.6, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowato$¢ powierzchni.
8.5. Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
8.6. Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :
- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg
uzytych materiatéw, sposobdw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowag, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,
- zbada wyniki przeprowadzonych badan,
- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robot .
Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,
przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,
roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

8.7. Sporzadzony protokdt odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,



Specyfikacje Techniczne ST 454.7.10 — Scianki dzialowe G-K

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.
Protokdt winien zostac podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji zamawiajacego oraz przez
przedstawiciela wykonawcy.
8.8. Czynnos¢ odbioru (bez wzgledu na wynik) nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.
8.9. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego

odbioru.

8.10. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego (minimum 2 osoby z udziatem Wykonawcy) sprawdzenia robdt ,
potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do
Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdét, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy
i wielkosci ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2.Cena wykonania robét.

Podstawg pfatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjete pozycje
kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do
wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie
roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostéw i drabin,
przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjq

technologiczna,

przygotowanie stanowiska roboczego,

oczyszczenie przygotowanie podfoza pod wykonanie robdt,

ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,
przygotowanie zaprawy,

budowa scianek z pyt gipsowo-kartonowych,

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni $cian,
szpachlowanie potaczen i stykow ze Scianami i stropami,

zabezpieczenie spoin tasma papierowa,

szpachlowanie i cyklinowanie wykonficzeniowe,

oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wiasnos$¢ Wykonawcy,
wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

unieszkodliwienie odpadow,

utrzymanie miejsca robot,

uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.
PN-B-20132 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie. Zastosowania

PN-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
PN-EN 520 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.
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PN-EN 13163
PN-EN 14496

PN-72/B-10122
PN-79/M-83102
PN-75/D-96000
PN-75/B-23100
PN-86/B-02355

10.2 Inne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody bada.

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wkrety samogwintujace do blach z tbem stozkowym

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Wetna mineralna.

Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

- Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub
wyrobdw, ktdrych wlasciwosci uzytkowe roznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie.

- Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentéw lub dostawcéw wyrobdw
budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobow systemowych.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych
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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-454.10.40
ZAGOSPODAROWANIE TERENU

Kod CPV Opis robot
45111291-4 Zagospodarowanie terenu
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z zagospodarowaniem terendw zielonych, ktére zostang
wykonane w przy realizacji robét dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ztobka
miejskiego w Nowej Soli.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu zagospodarowanie terendw
zielonych oraz zatozeniem i pielegnacja zieleni przewidzianych w dokumentacji projektowej .
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem, wykonczeniem i pielegnacjg
roslin.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu ochrone i prowadzenie robdt zwigzanych z odtworzenie terenéw zielonych oraz
zaktadaniem i pielegnacjq trawnikéw przy realizacji zadania okreslonego w pkt. 1.1.
Zakres robot obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostawe materiatu roslinnego,

- wewnetrzny transport materiatu roslinnego,

- ukfadanie i segregowanie materiatéw roslinnych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robdt,

- usuwanie wad i usterek,

- utrzymywanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego.
Ponadto dla :
a) sadzenia drzew i krzewow:

- wykopanie, segregowanie i zadotowanie roslin,

- wyznaczenie miejsc sadzenia,

- wykopanie dotdw(lub rowdw) i rozplantowanie pozostatej ziemi,

- podlanie dotéw (lub rowow),

- zaprawienie dotéw ziemia urodzajng zyzna lub kompostowa,

- posadzenie roslin z przycieciem koron i korzeni,

- podlewanie.
b) zaktadania trawnikow:

- przekopanie gleby,

- wyrdéwnanie powierzchni,

- rozrzucenie nawozow mineralnych i zagrabienie,

- wysiabnie nasion,

- zahakowanie nasion,

- ubicie powierzchni,

- podlewanie.
Zakres rzeczowy obejmuje:

- wykopanie i czasowe zadotowanie roslinnosci przeznaczonej do odzysku,

- rozscielenie ziemi urodzajnej,

- sadzenie krzewow,

- sadzenie drzew,

- siew trawnikéw dywanowych.
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1.4.0kreslenia podstawowe

e Gleba - zewnetrzna , luzna warstwa ziemi wykazujaca zdolno$¢ do produkowania roslin.

e Ziemia urodzajna - ziemia rodzima posiadajaca zdolno$¢ do produkowania roslin.

e Dojrzaty materiat szkoétkarski - materiat roslinny, ktéry zostat wyprowadzony w szkétce i
osiagnat ,dojrzatos¢ techniczng”.

e Bryta korzeniowa - uformowana bryta ziemi z przerastajacymi jg korzeniami rosliny.

e Trawniki dywanowe - trawniki ogrodowe na matej powierzchni wystepujgce na terenach
zainwestowanych o najwyzszych wymaganiach jakosciowych przy ich wykonaniu i pielegnaciji.
e Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sq zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa ,
ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

1.5.2.Wymagania szczego6towe.

Na Wykonawcy robot budowlanych spoczywa obowigzek zabezpieczenia istniejgcego
drzewostanu przed zniszczeniem w toku prowadzonych robdt wykonawczych.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Sadzonki krzewow i drzew.

Zgodnie ze wskazaniem dokumentacji projektowej.

2.1 Nasiona traw.

Nasiona w postaci mieszanek gotowych nasion z réznych gatunkdow. Gotowa mieszanka traw
powinna mie¢ oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata
wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

2.1.1. Mieszanka rekreacyjna SKWER

Charakteryzuje sie szybkim i trwatym zadarnieniem obsianych powierzchni. Przeznaczona do
obsiewu ogrodoéw lub parkéw na stanowiskach o dostatecznym uwilgotnieniu. Na suchszych
stanowiskach mniej trwata. Nadaje schludny i estetyczny wyglad. Trwatos¢ min. 3 lata. Norma
wysiewu 1 kg/40 m2

zycica trwata 30%
Kostrzewa trzcinowa 30%
kostrzewa.czerwona.odm..roztogowe 30%
wiechlina tagkowa 10%

2.1.2. Mieszanka rekreacyjna SKWER - REKREACJA

Mieszanke przeznacza sie do obsiewu terendw wysoce rekreacyjnych np. ogrody parkowe, parki
miejskie, zielence, miejsca reprezentacyjne itp. Jest to mieszanka wieloletnia, w ktérej sktad
wchodzg same szlachetne gatunki traw odmian gazonowych. Odznacza sie wysoka trwatoscia.
Przy odpowiednim nawozeniu i koszeniu po uptywie 3 lat gwarantujemy uzyskanie efektu
Jtrawnika angielskiego”. Norma wysiewu 1 kg/40 m2

zycica trwata 20%
kostrzewa,czerwona.odm..roziogowe 35%
kostrzewa trzcinowa 30%
wiechlina tgkowa 10%
kostrzewa owcza 5%

2.2. Ziemia urodzajna i humus.
Ziemia rodzima i humus - powinny by¢ zdjete przed rozpoczeciem robdét budowlanych i
zmagazynowane w pryzmach nie przekraczajacych 2m wysokosci. Ziemia urodzajna powinna
zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna by¢ wilgotna i
pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inspektor nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan w celu
stwierdzenia, ze ziemia urodzajna odpowiada nastepujacym kryteriom:
a) optymalny sktad granulometryczny:

frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,
frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,
frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,
b) zawartosc¢ fosforu (P20s) > 20 mg/m?,
c) zawartos¢ potasu (K20) > 30 mg/m?,

d) kwasowos¢ pH >5,5.
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Ziemia i humus pozyskane w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przeroénieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa.

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu réznych
odpadkdéw roslinnych i zwierzecych (np.torfu, fekalidw, kory drzewnej, chwastow, plewdéw), przy
kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach
zapewniajacych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo- torfowy; wyrob uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z

fekaliami i sciekami bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN73/052201,a

torf uzyty jako komponent do wyrobu kompostu PNG98011 .

Kompost z kory drzewnej; wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie kory

zmieszanej z mocznikiem i osadami z oczyszczalni $ciekéw pocelulozowych,

przez okres okoto 3ch miesiecy.

Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany  jako nawdz  organiczny  przy
przygotowaniu gleby podzielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

2.4. Nawoz wielosktadnikowy do trawnikow dostosowany do pH gleby.

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu z podanym sktadem chemicznym (zawartosc
azotu, fosforu, potasu). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie
transportu i przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu do wykonywania robot
agrotechnicznych dobranego przez Wykonawce np.

- glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

- walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikow,

- kosiarki mechanicznej do pielegnaciji trawnikéw,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej ( np. spycharki gasienicowej, koparki)

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi wymagania
ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania
ogdlne”.

Catos¢ wykonanej zieleni nalezy poddac nawozeniu i pielegnaciji.

5.2. Wykonanie trawnikow

5.2.1. Optymalny odczyn podfoza pod trawnik wynosi ph:5,5-6,5. Po zbadaniu pH nalezy dobra¢
nawoz odpowiadajacy potrzebom gleby.

5.2.2. Wymagania dotyczace robot zwigzanych z trawnikami:

- Teren, ktéry przeznaczamy do zalozenia trawnika powinien by¢ ,czysty”, tzn. nie
powinien by¢ zanieczyszczony substancjami pochodzenia ropopochodnego itp., jak
réwniez powinien by¢ oczyszczony z ewentualnych pozostatosci po gruzie, grubym
zwirze, drewnie czy plastyku. Nawierzchnia do obsiewu powinna by¢é w miare
wyréwnana zgodnie z uksztattowaniem terenu - nie powinna mieé¢ zagtebien w
powierzchni przysztego trawnika. Zaktadajac trawnik nalezy usuna¢ wszystkie rosnace
dotychczas chwasty.

- Najlepsze dla traw sa gleby tzw. pdiciezkie, czyli o 70-80% przewadze piasku Srednio
grubego. Drobniejsze ziarna piasku sa zbyt przepuszczalne i niezbyt sprzyjajace
prawidtowemu rozwojowi nasion traw. Wowczas nalezy taki teren odpowiednio nawiez¢é
czarnoziemem lub torfem i doktadnie wymiesza¢ na gtebokos$¢ 10-20 cm. Natomiast
ciezsze i bardziej gliniaste podtoze po wymieszaniu z piaskiem, takze w odpowiedniej
proporcji, zapewni dobre napowietrzenie, porowato$¢ oraz  odpowiednig
przepuszczalnosé glebie.

- Przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazondéw Ilub kraweznikédw o ok. 15cm - jest to miejsce na ziemie
urodzajng (ok.10cm) i kompost (ok.2-3cm)

- Przy zaktadaniu trawnikdéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do
3 cm nad terenem
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Teren winien by¢ wyréwnany i splantowany. Ziemie nalezy skopac¢, usuwajac kamienie i
korzenie chwastow uprzednio nanoszac odpowiedni nawoz. Grube bryty ziemi nalezy
rozdrobni¢ i rozgarna¢, a nieréwnosci zniwelowac, tak by byta roztozona réwng warstwa.
Po wyréwnaniu , ziemie nalezy zwatowaé. Gleba po zwatowaniu winna ,utozy¢ sie” w
ciqgu ok. 2 tygodni,

trawniki nalezy wykona¢ siewem.

5.2.2.1. Wykonanie trawnikéw siewem:

tuz przed siewem nalezy lekko poruszy¢ wierzchnig warstwe ziemi.

siew nalezy wykonywa¢ w dni bezwietrzne. Doswiadczeni praktycy polecajg dwa
terminy: wiosng (od drugiej dekady kwietnia do drugiej dekady maja) lub pod koniec
lata (koniec sierpnia do potowy wrzesnia, przy sprzyjajacej stonecznej aurze nawet do
poczatku pazdziernika). W tym okresie najczesciej sprzyjajg warunki pogodowe: dosé
obfite opady deszczu i w miare wysoka temperatura gleby. Po wysiewie nasion bardzo
wazne jest zapewnienie statej optymalnej wilgotnosci, aby nasiona traw poprawnie
skietkowaty i nie ulegty przesuszeniu.

trawe sieje sie obficie i regularnie na catej powierzchni przysztego trawnika w ilosci od 1
do 4kg na 100m?2 , na glebe lekko wilgotng. W przypadku uzycia sprzetu
mechanicznego, nalezy zastosowac siew krzyzowy.

po siewie nasiona przykrywa sie 0,5-1cm warstwg ziemi przez tzw. hakowanie grabiami
lub watem kolczatka.

Po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ zwatowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyrownania. Jezeli przykrycie nasion nastgpito kolczatka mozna juz nie stosowaé watu
gtadkiego.

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie.

do czasu ukorzenienia sie roslin, ziemie nalezy zraszad rozproszonym strumieniem
wody. W tym czasie trawy potrzebujg blisko 400-600 mm wody (czy to w postaci
opadowej czy irygacyjnej). Codziennie zas trawom nalezatoby dostarczy¢ 2-3 mm wody,
podlewajac obficie i w do$¢ dtugich odstepach czasu.

Pierwsze koszenie nalezy wykonac¢ gdy trawa osiggnie wysokos$¢ 6-10cm, skracajac tylko
liscie o 1,5-2cm. Nastepne koszenia powinny odbywac sie w takich odstepach czasu,
aby wysokos$c¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie przekraczata 10 do 12 cm,

ostatnie przedzimowe koszenie powinno by¢ wykonane z 1 miesiecznym wyprzedzeniem
przed mrozami ( nalezy zatozy¢ ok. potowy pazdziernika)

5.2.3. Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego ok. 3 kg NPK na lar w ciggu roku. Mieszanki
nawozow nalezy przygotowac tak, by trawom zapewnié skfadniki wymagane w poszczegélnych
porach roku:

wiosng trawnik wymaga mieszanki z przewagq azotu: powinnisSmy wysia¢ (w formie
granulatu) lub rozpyli¢ (w formie ptynnej - najczesciej w postaci mocznika) azot w
dawceod 1do2kgnal

do potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu

ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu, lecz tylko potasu i fosfor.

Nie wolno takze zapomina¢ o wapnowaniu, ktdre ma na celu odkwaszenie podtoza i
stuzy wzrostowi traw. Do zalet stosowania wapnowania na trawnikach mozna rowniez
zaliczy¢ walke z mchem oraz skrzypami. Stosujac niewielkie dawki wapna mozemy ten
zabieg wykonywaé¢ o kazdej porze roku. Jednakze najbardziej wskazanym terminem
przeprowadzenia wapnowania jest termin jesienny, gdy rosliny zakonczg okres
wegetacji. Wyzsze dawki stosujemy na ciezszych i bardziej zakwaszonych glebach,
nizsze na glebach piaszczystych. Przy wapnowaniu trawnikdéw zaleca sie stosowanie
tagodnych nawozéw weglanowych w postaci dolomitu lub kredy. Z pewnosécig nie nalezy
wysiewac¢ nawozdéw tlenkowych takich jak wapno budowlane palone oraz gaszone do
pogtdwnego wapnowania murawy. Nawozy wapniowe wolno przenikajg do gtebszych
warstw gleby. Wapnowanie zaleca sie przeprowadzac¢ jednorazowo w odstepie 3-4 lat.

5.3. Sadzenie krzewoéw i drzew.

Wykopane krzewy i drzewa, jesli nie beda sadzone od razu nalezy ,zadotowad”. W przypadku
zaistnienia mozliwosci duzych spadkéw temperatur, nalezy sadzonki zakry¢é matg stomiana.
Teren pod sadzonki nalezy przygotowac¢ przekopujac glebe i usuwajac czesci podziemne
chwastéw. Jezeli stan gleby nie odpowiada wymaganiom , nalezy przed kopaniem rozrzuci¢
nieco prochnicy, obornika lub nawozu sztucznego. Szerokos$¢ dotka nalezy dostosowaé do
systemu korzeniowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1.0g6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Wszystkie materiaty do wykonania terendéw zielonych musza odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i uzyskac¢ akceptacje Zamawiajacego.
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Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ zakresu robdt z Dokumentacjg Projektowa,

- poprawnos$¢ wykonanych nasadzen,

- jako$¢ wykonanego trawnika.
Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

- oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- okresleniu ilosci zanieczyszczen,

- ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu mieszanki z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- gestosc¢ zasiewu nasion,

- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

- okreséw podlewania,

- dosiewania pfaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych Zzdziebet.
Kontrola robdt przy odbiorze trawnikdw:

- prawidlowej gestosci trawy (,,bez tysin”)

- obecnosci gatunkow nie wysiewanych oraz chwastéw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostkg obmiaru jest :

- m? - trawnik

- szt.- drzewa, krzewy

- m3- ziemia
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbiorowi podlega ilo$¢ i poprawnos¢ wykonanych terenéw zielonych .
Odbiorowi podlega wykonanie zakresu przewidzianego dokumentacjg projektowg zgodnie z jej
wymaganiami i wymaganiami ST.
Odbiér koncowy odtworzenia i wykonania zieleni i trawnikdw odbedzie sie po catkowitym
wykonaniu terendéw zielonych zgodnie z dokumentacjg projektowg i wykonaniu wszystkich
koszen trawnika do momentu ostatecznego odbioru i przekazania nawierzchni Zamawiajgcemu.
Do odbioru koncowego robét Wykonawca winien dostarczyc¢:

- zgtoszenie do odbioru korcowego robdét odtworzeniowych terendéw zielonych z

rownoczesnym wpisem do dziennika budowy,

- dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli robét miedzyoperacyjnych.
Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych terendw zielonych,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego robdt.
Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- roboty agrotechniczne nie zostaty zakonczone,

- wykonana roboty wykazujg powazne wady.
Sporzadzony protokét odbiorczy zawieraé bedzie :

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania roboét z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢

uzasadnienie decyzji komisji.

Czynnos$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowaé w dzienniku budowy.
Protokét winien zostac podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
wykonawcy.
Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.
Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole , zamawiajacy
dokonuje komisyjnego ( minimum 2 osoby z udziatem wykonawcy) sprawdzenia robot ,
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potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa, skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w
oparciu o protokoty odbiorowe zgodne zapisami we wzorze umowy na podstawie rzeczywistego
obmiaru w naturze.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje wszystkie prace wigzane z wykonaniem robot:

- roboty przygotowawcze,

- zakup, dostarczenie i wbudowanie niezbednych materiatdw szkotkarskich i siewek,

- transport materiatow i sprzetu na miejsce pracy,

- wytadunek materiatéw na miejscu,

- roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej, rozscielenie

ziemi urodzajnej, rozrzucenie kompostu,

- wykonanie nasadzen ,

- zakfadanie trawnikow,

- pielegnacje drzewostanu,

- pielegnacje trawnikéw: podlewanie, koszenie , nawozenie, odchwaszczanie,

- prace porzadkowe,
Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia

robot,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-G-98011 Torf rolniczy
- PN-R-67022 Materiat szkotkarski.Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
- PN-R-67023 Materiat szkotkarski.Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
- PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktacza i korzenie bulwiaste roslino zdobnych
- BN-73/052201 Kompost fekaliowo-torfowy
- BN-76/912501 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.



Specyfikacje Techniczne ST-454.10.50 —Ogrodzenie

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
ST-454.10.50
OGRODZENIE

Kod CPV Opis robot
45342000-6 Wznoszenie ogrodzen
1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przebudowy ogrodzenia z montazem nowej bramy, wykonane w wyniku prowadzonych
robét dla zadania pn. Przebudowa i rozbudowa budynku ztobka miejskiego w Nowej
Soli.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu przebudowe ogrodzenia. Obejmujg wszystkie prace zwigzane z dostawq
materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem bramy i
przebudowa ogrodzenia.

Zakres prac obejmuje:

- dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi , oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjq
technologiczna,

- montaz elementéw ogrodzenia,

- ochrona powierzchni w sgsiedztwie robdt przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uprzatniecie terenu robédt i unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi:

- wykonanie fundamentéw pod stupki ogrodzenia - betonowane w gruncie bezposrednio w
wykonanych wykopach gtebokosci 80 cm pod stupki ogrodzenia i 60cm pod stupki
bramy, zgodnie z wymaganiami ST 452.2.10, beton B-15;

- montaz zdemontowanych uprzednio stupkéw oraz nowych stupkéw bramy,

- montaz zdemontowanych uprzednio prefabrykowanych betonowych nadstaw na
fundamentach stupkéw z gniazdami do obsadzenia prefabrykowanych Zzelbetowych
~desek” cokotu,

- montaz cokotu - istniejgce (odzyskane) prefabrykaty zelbetowe,

- dostawa i montaz nowej bramy o wymiarach 6000x1730mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem sie na boisko
niepozadanych intruzéw, tj. ludzi, zwierzat i pojazdéw, mogacych zaktéci¢ zawody oraz
zabezpieczajaca przed opuszczaniem przez pitke boiska.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w
ST450.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdélne”, PN-
ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych normach
przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt i zastosowanych materiatéw
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdine
wymagania dotyczgce robot podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogodlne”.
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1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczyc¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatow
przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Rodzaje materiatow:

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych niniejszg ST, sa:

— prefabrykowane panele ogrodzeniowe,

— stupki metalowe i elementy metalowe potaczeniowe,

— betonowy cokét prefabrykowany wraz z tacznikami do osadzania stupkow.

- brama z elementow prefabrykowanych,

— furtka z elementdéw prefabrykowanych.

2.3. Wymagania dla materiatow:
2.3.1. System ogrodzeniowy o prefabrykowanych przestach metalowych.
a) Systemowe przesta z drutu:
- wysokos¢ 150 + 153 cm i dt. 150, 141, oraz 129cm,
- drut stalowy srednicy 5 mm dla elementéw pionowych i poziomych - oczka o
wymiarach — w pionie 20 cm, w poziomie 5 cm,
- na wysokosci panela muszg by¢ wykonane co najmniej cztery przettoczenia z
ptaszczyzny panela w celu zapewnienia sztywnosci,
- gobrne zakonczenie panela - ostro wykonczone druty wystajgce ponad ostatni element
poziomy,
- prety paneli cynkowane ogniowo (co najmniej 40 g/m? ) i zabezpieczone powioka
malarskg z poliestrowego lakieru proszkowego
b) Stupki cynkowane ogniowo i zabezpieczone powtoka malarskg z poliestrowego lakieru
proszkowego o przekroju min,. 60x40x2 mm i dtugosci min. 230 cm z nakrywami —zaslepkami
plastikowymi
c) Akcesoria : panele montowane sg do stupkdw systemowymi obejmami ocynkowanymi za
pomocg $rub ocynkowanych elektrolitycznie klasy 4.8
d) Brama.
Brama o wym. 6240x1730mm wypetnione panelem z czterema przettoczeniami.
Prety paneli oraz rama bramy i furtki z materiatu cynkowanego ogniowo (co najmniej 40 g/m?2 )
i zabezpieczone powtokg malarska z poliestrowego lakieru proszkowego.
Brama powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak regulowane zawiasy
ocynkowane, rygle, zamki itp.
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zawias M16/20 - 180 ;JH

zawias M16/20 - S0

Jakos$¢ wyrobow stalowych winna by¢ potwierdzona zaswiadczeniem jakosci, gdy wymagane
wiasciwosci sg gwarantowane w normie dla zamawianego gatunku stali, atestem Ilub
Swiadectwem odbioru i deklaracja zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy zastosowano
stale : stal drobnoziarnista : wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3.

Wszystkie drobne ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy
sobg elementdw ogrodzenia jak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknie¢ naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdéw.

Wiasnosci mechaniczne tacznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-
M-82054-03 lub innej uzgodnionej.
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Do kazdej partii dostawy, na zadanie sktadajagcego zamdwienie, powinno by¢
wystawione przez wytwdrce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej: date wystawienia
zaswiadczenia, nazwe i adres wytwdrni, oznaczenie wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew.
mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytworni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

2.3.2. Elementy podmuroéwki.

2.3.2.1. Deska betonowa, zbrojona pretem zebro @8, dwustronnie prosta z betonu minimum
klasy C12/15, o dtugosci 239mm i wysokosci 30cm.

2.3.2.2. kaczniki proste, narozne i kornicowe o wysokosci 30cm z betonu minimum klasy C12/15.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawa
~Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac¢ kazdy inny ,,rownowazny” co
do cech techniczno-jakos$ciowych wyrob. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.00.00 ,Wymagania
0golne”.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu nie wptywajacego niekorzystnie na
jakos$¢ wbudowywanych materiatéw; wiertarka, miotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny,
$rubokrety, przecinarka do rur, klucz nasadowy itp.
Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.
3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczego, jak: szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki,
itp. Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki
transportu, zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate
betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne
zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Transport materiatow.

4.2.1. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych
wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu
palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, np. za pomocq
tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

4.2.2. Przesta nalezy przewozi¢c w warunkach zabezpieczajacych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

4.2.3. Zatadunek i roztadunek desek betonowych powinien by¢é wykonywany wyfgcznie w pozycji
pionowej. Nie dopuszczalne jest przenoszenie desek betonowych w poziomie ze wzgledu na
niekorzystne sity dziatajace na te elementy, deski majg prawo wygina¢ sie, co moze
spowodowac pekniecia na powierzchni betonu, a nawet trwale uszkodzi¢ element.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-450.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Wymagania szczegotowe.

5.2.1. Montaz ogrodzenia.

Ogrodzenie nalezy zamontowac¢ zgodnie z opisem i lokalizacjg okreslonymi w dokumentacji
projektowej. Przed wykonaniem wiasciwych robdt ogrodzeniowych nalezy wytyczyé trase
ogrodzenia w terenie.
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Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonac¢ doty pod
stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw
prostych na mniejsze zgodnie z modutem ogrodzenia i w takich odlegtosciach wykona¢ doty pod
stupki posrednie.

Stupki stalowe nalezy osadzi¢ w fundamencie betonowym wykonywanym na mokro utozonym
w dotku lub w szalunku. Fundament betonowy wykona¢ z betonu B-15 zgodnie z ST-452.2.10.
Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec i utrzymacé w pionie.

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii
ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur
powinny by¢ zabezpieczone kapg z tworzywa sztucznego zamocowang w sposob trwaty.

Montaz paneli do stupkéw wykonac zgodnie z instrukcjg producenta. Przed montazem
wykonawca przedtozy inspektorowi nadzoru instrukcje montazu ogrodzenia w celu

kontroli poprawnosci wykonanych robét.

Montat panela do stupka
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Po zakonczeniu montazu ogrodzenia nalezy przystgpi¢ do zabudowania podmurdwki z
elementéw prefabrykowanych do narozy, wzglednie stupka bramowego Ilub konczacego
ogrodzenie.

taczniki deski osadzamy na zaprawie ustalajac pozadang wysokos¢ tacznika - od dolnej
krawedzi ogrodzenia od 5 do 1 cm.

Po osadzeniu i wytyczeniu wysokosci pierwszego tacznika, zaktadamy deske betonowg,
stabilizujgc ja tacznikiem, ktéry réwniez osadzamy na zaprawie i w sposob analogiczny
uzupetniamy cate ogrodzenie deskami (na zaprawie osadzamy tylko taqczniki, deski ustawiamy
na podsypce piaskowej).

Po zakonczeniu montazu elementéw betonowych, spoiny wypetniamy klejem Ilub zaprawg
cementowg, badz dla uzyskania lepszych witasciwosci dylatacyjnych i unikniecia pekniec
pozostawiamy wolng przestrzen.

Ogrodzenia panelowe - podmuréwka:

Wl tqanik naroiny
N taanik posredsi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw
zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz wykonac badania materiatéw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatéw,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatdéw, ktérych producenci sg zobowigzani (przez wiasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:
— panele ogrodzeniowe,
— ksztattowniki na stupki,
— cokot prefabrykowany.
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Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty
do wykonania fundamentéw. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
badan materiatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot.

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 17.

Tablica 17. Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyroboéw dostarczonych przez producenta

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan
1 Sprawdzenie od 5 do 10 badan z Powierzchnie zbada¢ nie uzbrojonym okiem. Do
powierzchni wybranych losowo elemen ew. sprawdzenia gtebokosci
tow w kazdej dostarczanej wad uzy¢ dostepnych narzedzi (np. liniatéw z
partii wyrobdw liczacej do czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow, itp.)
2 | Sprawdzenie 1000 Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
wymiaréw elementéw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia
W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:
a) zgodno$¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektowgq (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
c) prawidlowos¢ wykonania dotéw pod stupki,
d) poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,
e) poprawnosc¢ ustawienia stupkow,
f) prawidtowos$¢ montazu paneli ogrodzeniowych,
g) poprawnos$¢ montazu podmuréwki z tgcznikami.
h) poprawnos¢ wykonania bram i furtek.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robdt
Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang
przez Inspektora Nadzoru odrzucone. Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére
wykazujg odstepstwa od postanowien ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- kpl. - Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej ilosci bram i furtek
- mb - Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci ogrodzenia
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.
Odbidr robot obejmuje:
O odbiér jakosciowy zastosowanych materiatow,
O sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacjg
O sprawdzenie jakosci wykonania robét zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
Roboty ogrodzeniowe beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.
Do odbioru koncowego robét Wykonawca winien dostarczy¢:
- zgtoszenie do odbioru koncowego robdt,
- protokoty odbioréw czesciowych lub dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi
kontroli robdt,
- dokumenty poswiadczajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),
Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :
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- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacjg
uzytych materiatéw, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowg, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego robdt .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowag,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokot odbiorczy zawierac bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Czynno$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokdt winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Po zgloszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot , potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw, elementéw
konstrukcji ogrodzenia oraz materiatow pomocniczych
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostéw,
- ustawienie ogrodzenia w sposob zapewniajacy stabilnosg,
- uprzatniecie stanowisk pracy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania
sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.
Ptatnosci bedq realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienne
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PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-M-80006 Zanurzeniowe powtoki cynkowe na drutach stalowych. Badania

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogdlne wymagania i
badania

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne érub i wkretéw

BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-ISO 3545-1 Rury stalowe i ksztaitki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i
ksztattki rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN ISO 898-1 Wiasciwosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdélne zasady ochrony.

10.2 Inne
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych



