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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV 45223110-0
INSTALOWANIE KONSTRUKCII METALOWYCH

SST-225/02.06
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zadania
»Budowa plywalni krytej Solan - Centrum Sportu w Nowej Soli”.

1.2.Przedmiot i zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, zwigzanych z
wykonaniem balustrad ze stali nierdzewnej kwasoodpornej dla realizacji zadania pkt .1.1.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot.
Bedzie rowniez podstawg do:

Kontrolowania jako$ci wykonywanych robot

Przeprowadzenia procedur odbiorowych

Rozliczenia wykonanych robot

1.3.Podstawa opracowania
Podstawa niniejszego opracowania jest zgodna z pkt 1.3 zawartym w Specyfikacji Technicznej-
Wymagania Ogélne ST-KT 225/00/00.

1.4 Okreslenia podstawowe i pojecia
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami, przepisami oraz z pkt
1.4. zawartym w Specyfikacji Technicznej - ,,Wymagania Ogoélne” ST-KT 225/00.00

1.5.Zakres robot budowlanych

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie warsztatowe elementéw balustrad wedtug dokumentacji, oraz ich
dostarczenie na teren budowy, a takze montaz balustrad zgodnie z wytycznymi projektowymi.

1.6.Nazwy i kody ze wspdlnego slownika zamowien

GRUPA
CPV 45200000-9
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH
OBIEKTOW BUDOWLANYCHLUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY
W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWEJ I WODNEJ

KLASA
CPV45220000-5
ROBOTY INZYNIERYJNE I BUDOWLANE
KATEGORIA
CPV45223000-6
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE KONSTRUKCIJI

CPV45223100-7
MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

CPV 45223110-0
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INSTALOWANIE KONSTRUKCII METALOWYCH

1.7. Informacje o terenie budowy
Wszystkie niezbgdne informacje o terenie budowy podano w pkt. 1.7.Specyfikacji Technicznej
-Wymagania Ogoélne ST-225/00.00

2. MATERIALY
2.1.0go6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano w ST-KT
225/00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Balustrady hali basenowej i zewn¢trzne wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej chromowo-
niklowej z dodatkiem molibdenu, ktéry zwigksza odpornos¢ na korozje wzerowg i szczelinowa w
srodowisku zawierajacym chlorki — stal A4 wg normy EN 3506 lub_stal 1.4401wg normy PN-EN
10088:2007, lub stal 316 wg normy AISI.

Balustrady klatki schodowej wykonane ze stali nierdzewnej chromowo — niklowej: stal A2wg normy EN
3506 lub stal 1.4301wg normy PN-EN 10088 lub stal 304 wg normy AISI.

Balustrady zewnetrzne we wnece okiennej stalowe malowane proszkowo RAL 7011.

Wypelnienie balustrad hali basenowej - szktem bezpiecznym.

2.2.Balustrady ze stali nierdzewnej kwasoodporne;j

Balustrady ze stali nierdzewnej (hala basenowa)

Elementy:
porecz stal stal nierdzewna kwasoodporna o przekroju prostokata 60x20mm ~ 35,1 mb
shupki stal stal nierdzewna kwasoodporna o przekroju prostokata 60x30mm — 35szt.

wypelnienie szkto bezpieczne prostokat 106x81cm - 22 szt.
prostokat 112x81 cm - 2szt
prostokat 90 x 81 cm - 2 szt
prostokat 101x81 cm - 2 szt
prostokat 71x81 cm - 4 szt

bramka wraz ze slupkiem- stal nierdzewna kwasoodporna - szer. 1,20 m - 2 szt.

Balustrady klatki schodowej

Elementy:

« porecz — pochwyt — stal nierdzewna kolor srebrny rura @ 50x2,9 mm ~ 6,7 mb
elementy mocujace porgcz do $ciany — stal nierdzewna kolor srebrny - 11 szt.
stupki stal stal nierdzewna kolor srebrny rura @ 50 1x 2,9 mm - 8szt.
porecz — stal nierdzewna kolor srebrny rura @50 1x 2,9 mm ~ 8,1 mb
elementy mocujace porgcz do stupka stal nierdzewna, kolor srebrny rura @ 20x2,6 mm - 8 szt.
elementy mocujace stupki — stal nierdzewna, kolor srebrny, r= 50x10mm - 8 szt.
pret rura @ 20 mm stal nierdzewna, kolor srebrny ~ 28,20

Balustrady zewnetrzne
Balustrada schodow zewnetrznych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej z dodatkiem
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molibdenu

Elementy:

+ porecz — pochwyt — stal nierdzewna kolor srebrny rura @ 50x50mm  ~ 21,5 mb
stupki - stal nierdzewna satynowana , rura kwadratowa 50x50 mm 24 szt.

elementy mocujace porgcz do stupka — stal nierdz. kolor srebrny, rura @ 20x2,6 mm — 24 szt.
elementy mocujace stupki — stal nierdzewna satyn. -mocowanie do posadzki schodow — 10 szt.
elementy mocujace stupki — stal nierdzewna satyn. -mocowanie do bokéw schodow — 14 szt.
pret - rura @ 20mm stal nierdzewna satynowana ~ 77,3 mb.

Balustrady zewnetrzne montowane we wnece okiennej
Elementy:
porecz - okno 450x170mm, przekrdj kwadratowy 40x40 mm,stal malowana proszkowo~ 27mb
profil-3 okna 120x170mm, przekrdj kwadratowy 40x40mm,stal malowana proszkowo~ 21,6mb
2.3. Skladowanie materialow

Elementy balustrad stalowych dostarczone na budowe ( w zaleznos$ci od wielko$ci i cigzaru) nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi lub recznie. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie
znakowania.

Laczniki sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE”-225/00.00 pkt.3
,0golne wymagania dotyczace sprzetu”.

Roboty zwigzane z wykonaniem ( montazem) balustrad stalowych nierdzewnych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie

1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE” 225/00.00
pkt. 4 ,,0g6lne wymagania dotyczace srodkow transportu”..

Elementy balustrad stalowych, aluminiowych z wypekieniem szklanym zatadowane na $rodki
transportu powinny by¢ trwale zamocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztalceniu,
przewrdceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie moze powodowa¢ powstania
deformac;ji i uszkodzen.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE”-225/00.00 pkt. 5
,0golne wymagania dotyczace wykonania robot”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normami. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszelkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty zwigzane z montazem i wykonaniem balustrad ze stali nierdzewne;j.
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5.2. Wymagania techniczne dotyczace robét z uzyciem stali nierdzewnej
Montaz balustrad powinien by¢ prowadzony przez doswiadczonych spawaczy posiadajacych
odpowiednie uprawnienia tj.
Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia.
Swiadectwo egzaminu spawacza.
Ksiagzke spawacza, wystawiane w trybie okreslonym w odrgbnych przepisach i Polskich
Normach. niezbgdne jest do procesdéw: recznego cigcia termicznego, zgrzewania, regcznego
lutowania oraz zmechanizowanego i1 automatycznego wykonywania prac spawalniczych.
Przy montazu balustrad nalezy zastosowac rozwigzania systemowe producenta balustrad.
W przypadku balustrad na hali basenowej zastosowa¢ mocowania systemowe ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej - stal rodzaju A4 (stal chromowo- niklowa z dodatkiem
molibdenu) wg EN ISO 3506.
Podczas wykonania robot robot spawalniczych nalezy przedstawi¢ zastosowane dodatki
spawalnicze, wstepna obrobke materiatdéw, proces spawania nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN
ISO 3834-2:2006 czes¢ 1.
Nalezy poda¢ uprawnienia spawaczy dla uwzglednianych robot, certyfikat zgodnosci z
wymaganiami jakosci dotyczacymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2
wystawiony przez niezalezng instytucje akredytowang .
Spoiny nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 25817, PN-EN ISO 15614-1:2008
PN-EN 12072 1 PN-EN 439 jako spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy
ustalonych parametrach spawania. Powstate przez niepeing ostone¢ gazem ochronnym warstwy
zgorzeliny nalezy usung¢ poprzez wytrawienie.
Brak przetopu spoiny w grani, jak rowniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny nalezy
wykona¢ z ostong grani wg normy. Jako material dodatkowy nalezy zastosowa¢ dodatek
spawalniczy tego samego rodzaju.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukeji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci

z dokumentacja, projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 _oraz niniejszej
SST.

Ocena poszczego6lnych etapow robot potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoéci robot podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE”
-225/00.00 pkt. 6 ,,Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdéw

1 robot budowlanych pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania balustrady stalowej podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.

Wbudowane materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, a kazda zmiana powinna

by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2.Kontrola na budowie
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sprawdzenie zgodnos$ci wykonania balustrady ze stali nierdzewnej z dokumentacja projektowa,
kontrolg¢ jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,.

Odbior robot potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE”
225/00.00; ,,Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot” pkt. 7.

Jednostka obmiarowg jest 1 m biezacy wykonanej i zamontowanej balustrady jako catos$ci, zgodnie
z dokumentacja projektowa lub 1kg gotowej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE” 225/00.00 ,»OPpis
sposobu odbioru robot budowlanych” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,, WYMAGANIA OGOLNE”
225/00.00 ,,Podstawa ptatnosci” pkt. 9.

Podstawe ptatnos$ci stanowi cena za 1 m biezacy wykonanej i zmontowanej balustrady jako catosci
zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materialdéw i oceng
jakosci wykonania robot na podstawie pomiarow i badan.

Na ceng za 1mb

Wykonanie balustrad jako catosci obejmuje;

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie i obrébka elementow stalowych do scalania,

— scalanie elementéw i ich spawanie,

— wiercenie otworow

— wykonanie niezb¢dnych pomiardéw i badah wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 10020:2000 Definicje 1 klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10088-1: 2007 Stale odporne na korozj¢ — cze$¢ I Gatunki stali odpornych na korozje.
PN-EN 10088-3:1999/Ap1:2003 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy

potwyrobow, pretéw, walcowki 1 ksztaltownikow ogolnego przeznaczenia.
PN-EN ISO 3506-1-4 Wiasno$ci mechaniczne czg¢$ci ztacznych odpornych na korozje ze stali
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nierdzewnej kolejno: $rub, nakretek, Srub bez tba oraz wkretow samogwintujacych.

PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw.

PN-EN ISO 3834-2:2006. Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania dotyczace jakosci
w spawalnictwie.

PN-EN 1053-3:2009 Ksztaltki rurowe do przyspawania doczotowego .Cze$¢ 3.Stale odporne na
korozje austenityczne i austenityczno- ferrytyczne do przerdbki plastycznej bez specjalnych
wymagan dotyczacych kontroli.

PN-EN 10264 -4 Drut stalowy 1 wyroby z drutu. Drut stalowy na liny. Czg$¢ 4 Drut ze stali
odpornej na korozje.

PN-EN 10296-2 Rury stalowe ze szwem przekroju okragtym do zastosowan mechanicznych 1

ogolnotechnicznych. Stal odporna na korozje.
PN-EN ISO 15614-1:2008
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