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W * Warstwa I — kopolimer z wypetniaczem metalicznym na bazie
E — epoksydu i poliuretanu 80 um.
* Warstwa II — kopolimer z wypetniaczem metalicznym na boazie
epoksydu i poliuretanu 80 um zgodnie z kolorystyka obiektu.
3. Elementy spawane na montazu przed malowaniem oczyscic
szczotkami i zagruntowaé kopolimerem epoksydowym z wypetnioczem
metalicznym do gruntowania — 2 x 60 um,
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DEMONTAZ ISTNIEJACEJ WIATY PRZYSTANKOWEJ | ZADASZENIA, BUDOWA
P orecz WIELOSTANOWISKOWEJ WIATY PRZYSTANKOWEJ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

POLEGAJACYM NA MONTAZU PREFABRYKOWANYCH WIAT PRZYSTANKOWYCH,
Skala 1:20 symbol |NAZWA: sztuk na element: | sztuk na 45mb: MONTAZU ~PREFABRYKOWANEJ BEZOBSLUGOWEJ TOALETY PUBLICZNEJ,

PRZEBUDOWIE SCHODOW WEJSCIOWYCH WRAZ Z BUDOWA POCHYLNI DLA OSOB
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UWAGI: 1. O ile nie podano inaczej na rysunku w miejscu styku poszczególnych elementów wykonać spoiny czołowe o   grubości grubości 1.0g lub pachwinowe 0.6g elementu, na całej długości styku; 2. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE STAL * Oczyszcenie stali do stopnia czystości Sa3. Oczyszcenie stali do stopnia czystości Sa3. * Ocynkowanie w wytwórni Zn 250um z doszczelnieniem Ocynkowanie w wytwórni Zn 250um z doszczelnieniem mechanicznym. * Warstwa I - kopolimer z wypełniaczem metalicznym na bazie Warstwa I - kopolimer z wypełniaczem metalicznym na bazie epoksydu i poliuretanu 80 um. * Warstwa II - kopolimer z wypełniaczem metalicznym na bazie Warstwa II - kopolimer z wypełniaczem metalicznym na bazie epoksydu i poliuretanu 80 um zgodnie z kolorystyką obiektu. 3. Elementy spawane na montażu przed malowaniem oczyścić szczotkami i zagruntować kopolimerem epoksydowym z wypełniaczem metalicznym do gruntowania - 2 x 60 um.


	Sheets and Views
	P06.2


