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1. Stdl

~ Klasa stali = S230R

~ Klasa wykonania konstrukcji EXC2

~ Powierzchnia ksztaftownikow klasy C1
~ Powierzchnia blach klasy A2

2. [abezpieczenie antykorozyjne.

~ Kategoria korozjosci C3

— Okres trwatosci systemu malarskiego dfugi (H)

— Przyqotowanie podfoza obrdbkq strumieniowo—3cierng do stopnia czystosci Sa 2 /4
~ Przykfadowe systemy malarskie:

A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80um.

B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 pm.

Lqeznie 160 um.

A. SIKACORE EP COLOR NEW — 80um.

B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 um.

Lqeznie 160 um.

—~ Sposob aplikacji wedfug producenta.

— Kolor wedfug zamawiajgceqo

~ tgezniki cynkowane

J. SPAWANIE

— Poziom jakosci zfqczy spawalniczych C

~ Elektrody B 146

— Spawa¢ na cafe] dlugosci przylegania elementu

~ Spoiny nieoznaczone wykona¢ 0,7 grubosci ciefiszeqo z fgczonych elementow
~ Materiaty spawalnicze zqodne z zaleceniomi technologa

~ Przy wykonywaniu spoin czofowych wykona¢ odpowiednie ukosowanie
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